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Pojemnos¢ Indywidualne probki

Nr

Uchwyt prébek

Srednica: 140 mm dla tarczy MD 250 mm
Srednica: 160 mm dla tarczy MD 300 mm

Stacja szlifowania na ptasko o wysokiej  Srednica
szybkosci

270 mm

Predkos¢ obrotowa

1450 obr./min

Usuwanie materiatu

0,05 mm - 6 mm, zmienna skokowo co 0,05 mm

Kierunek obrotéw

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

Uktad recyrkulacji Tak
Moc silnika
Ciagly (s1) 2,2 kW

Stacja do szlifowania i polerowania MD  Srednica

250 mm lub 300 mm

Predko$¢ obrotowa

50 - 600 obr./min (1000 obr./min podczas odwirowania tarczy)

Kierunek obrotéw

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

Moc silnika
Ciagty (s1) 1,5 kW
Glowica polerska Uchwyt prébek Dotyczy tylko uchwytéw z czujnikiem RFID
Maks. waga 4 kg (8,8 Ib) tacznie z prébkami
Maks. wysokos¢ prébki 40 mm (1,6")
Maks. wysuniecie prébki ponizej 6 mm (0,2")

uchwytu

Sita

50-500 N ze skokiem co 10 N

Doktadnos¢ sity

+/-10% do 100 N, +/-10 N w przypadku wyzszych wartosci

Predko$¢ obrotowa

podczas procesu

50-300 obr./min, zmienna skokowo co 10

podczas suszenia

1200 obr./min

Kierunek obrotéw

Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, zgodnie z ruchem
wskazowek zegara

Silnik

1,1kW

Moment obrotowy

7,3 Nm @ 150 obr./min

Przenosnik pionowy Liczba uchwytéw na probki

8

Podnos$nik MD Liczba powierzchni MD
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Stacja czyszczgca

Woda pod wysokim ci$nieniem 40 bar

Moc pompy wysokiego cisnienia 1350 VA
Ngtgiepie pradu pompy wysokiego 6,5 A jednofazowy
ci$nienia

Alkohol i mydto Tak

Funkcje Usuwanie materiatu 0,05 mm - 6 mm w stacji do szlifowania i polerowania MD
Obcigganie kamienia szlifierskiego Automatyczna ostrzatka diamentowa
do szybkiego usuwania materiatu
Obcigganie powierzchni MD Automatyczne (koncéwka diamentowa / ksztattka z tlenku glinu)
Automatyczne dozowanie 7 pomp do roztworu OP lub DP
1 dozownik do alkoholu do stacji czyszczacej
1 dozownik do mydta do stacji czyszczacej
Automatyczne czyszczenie rurek dozujgcych
Stacja szlifowania na ptasko o Tak
wysokiej szybkosci
Opcje Czyszczenie ultradzwigkowe Tak
Uktad recyrkulacji do stacji Tak

szlifowania/polerowania MD

Oprogramowanie i elektronika

Ekran dotykowy

Pojemnosciowe

Wyswietlacz

LCD, 12,1" (1280 x 800)

Normy

bezpieczenstwa/dyrektywy/przepisy

Patrz Deklaracja zgodnosci/Instrukcja obstugi.

REACH

Wiecej informacji na temat zasad REACH mozna uzyskac¢, kontaktujac sie z lokalnym oddziatem firmy Struers.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

Podczas pracy

5-40°C (41 - 104°F)

Podczas transportu

-25°C - 55°C (transport)
-25°C - 70°C (maks. 24 godziny podczas transportu)

Wilgotnos¢

35 - 85% wilgotnosci wzglednej bez kondensac;ji

Zasilanie wodne (woda wodociggowa)

Przeptyw

Min. 10 I/m (2,6 gmp)

Wilot wody, ztgcze

3/4"

Cisnienie

2-4 bary (29-58 psi)
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Odptyw Srednica 50 mm (1,97)
Wysokos$¢ wylotu 50 cm (19,7") powyzej podtoza
Maks. odlegtos¢ od odptywy 600 cm
Nachylenie Min. 8%
Zasilanie sprezonym powietrzem Cisnienie 6-9,9 bara (87-143 psi)
Przeptyw Min. 200 I/m (53 gpm)
Zalecana jako$¢ Klasa 3, zgodnie z norma ISO 8573-1
Zasilanie Napiecie/czestotliwosé 220 V/430 V +/-10% (50/60 Hz)
Wejscie zasilania min. 15A
Moc
Maks. obcigzenie 3,6 kW
Nominalne obcigzenie 1,5 kW
Bieg jatowy 250 W
Prad
Napiecie znamionowe 220 V 6 A
Napiecie nominalne 430 V 4A
Maks. 220 V 15A
Maks. 430 V 8A

Natezenie pradu przy najwigkszym 4,6 A (3 KM)

obcigzeniu

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Wytacznik réznicowopradowy Prad resztkowy urzadzenia nie przekracza 6 mA. Mozna uzy¢ RCCB

(RCCB) typu A.

Zaciski przytaczeniowe zasilania Maks. rozmiar przewodu 10mm%AWG 6
Wyciag Srednica 100 mm (4")

Minimalna wydajnos¢ 250 m*/h (8830 ft*/h)
Wymiary i waga Szerokos¢ 2425 cm (95,5")

Gtebokose 75,0 cm (29,5")

Wysokosé 189,0 cm (74,4")

Wysokos$¢ (z otwartg pokrywa) 244,0 cm (96,0")

Waga 960 kg (2116,4 Ib)
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Kategorie / poziom wydajnosci
obwodéw bezpieczenstwa

SF-1
Wytgcznik awaryjny

PL c, Kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

SF-2
Blokada ostony Sciernicy

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-3
Funkcja ograniczonej predkosci,
kamien

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-4\rFunkcja ograniczonej
predkosci, przenos$nik uchwytu
probek

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-5

Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa, niebezpieczne
ruchy

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-5A
Gtéwna blokada pokrywy
bezpieczenstwa, woda i etanol

PL c, Kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

SF-6
Gtéwna blokada pokrywy

bezpieczenstwa z funkcjg ryglowania

PL a, kategoria B

Kategoria zatrzymania 0

SF-7
Urzadzenie ryglujgce drzwi
podnos$nika MD

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-8
Urzadzenie ryglujace drzwi
podnos$nika MD

PL c, Kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

SF-9
Blokada drzwi przeno$nika
pionowego

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

SF-10
Blokada drzwi zespotu
recyrkulacyjnego, stacja MD

PL b, kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

SF-11

Blokada drzwi zespotu
recyrkulacyjnego, stacja kamienia
szlifierskiego

PL b, kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

SF-12
Timer wyciggu alkoholu

PL b, kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

Poziom hatasu

Poziom ci$nienia akustycznego z
korekcjg A na stanowiskach pracy

LpA = 64,4 dB(A) (warto$¢ mierzona) Niepewnos¢ K = 4 dB.
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Poziom hatasu ultradzwigkéw

Roéwnowazny poziom ci$nienia Lteq, T=95,2 dB (warto$¢ mierzona) Niepewnos$¢ K = 2 dB.
akustycznego ultradzwigkow
(réwnowazny poziom ultradzwiekow)

Poziom emisji hatasu

Podane warto$ci sg poziomami emisji i niekoniecznie umozliwiajg bezpieczng prace. Chociaz istnieje
korelacja miedzy poziomem emisji i ekspozycja, nie mozna jej w wiarygodny sposob wykorzysta¢ do ustalenia,
czy konieczne sa dodatkowe $rodki ostroznosci. Czynniki, ktére wptywajg na rzeczywisty poziom narazenia
pracownikéw, obejmujg charakterystyke pomieszczenia pracy, inne zrodta hatasu itp., np. liczbe urzadzen i
inne powigzane procesy.

Ponadto dopuszczalny poziom narazenia moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju. Informacje te majg jednak
umozliwi¢ uzytkownikowi urzadzenia lepszg ocene zagrozenia i ryzyka.
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