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1 Despre acest manual.

1

1.1

2.1

Xmatic

Despre acest manual.

ATENTIE
fi Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota

l c Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Nota
l c Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online

a acestui manual.

Accesorii si consumabile

Accesorii

Pentru informatii despre gama disponibila, consultati prezentarea generala a accesoriilor Xmatic
de pe site-ul web Struers (http://www.struers.com).

Consumabile

Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special proiectate pentru
acest scop si pentru acest tip de masina.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in cazurile
in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de
Struers.

Pentru informatii despre gama disponibild, consultati: Site-ul web Struers
(http://www.struers.com).

Siguranta

Destinatia utilizarii

Xmatic este destinat slefuirii, polisarii si curatarii materialografice automate profesionale a
materialelor in vederea pregatirii materialografice suplimentare. Masina trebuie utilizata doar de
catre personal calificat/instruit. Dispozitivul este conceput pentru a fi utilizat cu consumabilele
Struers special proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex. un laborator
materialografic).


https://publications.struers.com/brochures/english/xmatic-accessories-overview/?_ga=2.172343011.1134749440.1700574523-1347683026.1647009620
http://www.struers.com/
http://www.struers.com/

2 Siguranta

Nu utilizati masina pentru Pregatirea altor materiale decat materialele adecvate pentru

urmatoarele studiile materialografice. Masina nu trebuie utilizata pentru niciun
tip de material exploziv si/sau inflamabil sau pentru materialele
care nu sunt stabile Tn timpul prelucrarii, al incalzirii si al aplicarii
presiunii.

Modele
Xmatic cu curatare de inalta presiune si transportor vertical
Xmatic cu curatare de inalta presiune, curatare cu ultrasunete si transportor vertical

Optional: Unitate de recirculare pentru statia de slefuire/polisare MD.

2.2  Functii de siguranta - (FS)

Masina este echipata cu urmatoarele dispozitive de siguranta:
. Butoane de oprire in caz de urgenta - SF-1
Opriti toate miscarile periculoase
+ Incuietoare de siguranta a aparatorii discului abraziv - SF-2
Impiedicé rotirea pietrei/discului atunci cand capacul este deschis
. Functie de limitare a vitezei, piatra - SF-3
Opreste motorul daca viteza de rotatie este depasita
. Functie de viteza limitata, cap de deplasare - SF-4
Opreste motorul daca viteza de rotatie este depasita
. Incuietoare de siguranta a capacului principal de siguranta, miscari periculoase - - SF-5

Impiedica orice miscare Th zona de lucru, atunci cand capacul principal de siguranta este
deschis

. Incuietoare de siguranta a capacului principal de siguranta, apa si etanol - SF-5A
Impiedicé dozarea apei si a etanolului, atunci cand capacul principal de siguranta este deschis
. Incuietoare de siguranta a capacului principal de siguranta, cu dispozitiv de blocare - SF-6

Impiedicé accesul la orice piesd in miscare Tn caz de functionare ulterioara sau de pana de
curent

+  Dispozitiv de blocare a usilor elevatorului MD - SF-7
Impiedica miscarea elevatorului atunci cand usa este deschisa
»  Dispozitiv de blocare a usilor elevatorului MD - SF-8
Impiedicé accesul la elevatorul MD in caz de functionare ulterioara sau de pana de curent
. Incuietoare de siguranta a usilor transportorului vertical - SF-9
Impiedica miscarile din transportorul vertical, atunci cand usa este deschis&
«  TIncuietoare de siguranta a usilor unitatii de recirculare, statie MD - SF-10
Impiedica functionarea pompelor, atunci cand usa este deschisa

+  Incuietoare de siguranta a usilor unitatii de recirculare, statie cu piatra de slefuire - SF-11

8 Xmatic



2 Siguranta

Impiedica functionarea pompelor, atunci cand usa este deschisa
. Temporizator evacuare alcool - SF-12

Evacueaza vaporii de alcool din zona de lucru

Butoane de oprire in caz de urgenta

A Butoane de oprire in caz de urgenta

Accesarea zonei de pregatire in timpul pregatirii

Dupa ce masina a finalizat pregatirea, poate dura pana la 3 minute Thainte de a putea deschide
capacul principal de protectie.

Daca folositi alcool, vaporii trebuie sa fie eliminati din camera principala prin intermediul functiei
de evacuare.

Xmatic 9
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Compartimentul electric - tensiune reziduala

i AVERTIZARE

/AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Pericol de electrocutare.

Exista tensiune reziduala la intreruperea alimentarii. Nu deschideti dulapul timp de
15 minute dupa deconectarea alimentarii.

A Compartiment electric

Xmatic



2 Siguranta

2.3

2.31

Xmatic

Masuri de sigurantaXmatic

Cititi cu atentie inainte de utilizare

Masuri de siguranta specifice - riscuri reziduale

1.

10.

Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a echipamentului poate conduce la
vatamari corporale grave si la daune materiale.

Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii. Masina trebuie s3 fie legata la
pamant.

Tnainte de a demonta masina sau de a instala componente suplimentare, opriti masina si
deconectati cablul de alimentare.

Conectati masina la un robinet de apa rece. Asigurati-va ca racordurile de apa sunt etanse si
ca racordul de evacuare a apei functioneaza. Tntrerupe’;i alimentarea cu apa, daca masina
nu va fi utilizata o perioada indelungata de timp.

Asigurati-va ca butonul de oprire in caz de urgenta functioneaza corect.

Atunci cand utilizati suporturi de probe, Tnainte de a incepe procesul de pregatire, asigurati-
va ca toate probele sunt fixate ferm si echilibrate corespunzator.

Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si de probele
calde/ascutite.

Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special proiectate
pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Trebuie sa conectati masina la un sistem de evacuare. Se recomanda utilizarea unui sistem
cu monitorizare.

Pericol de electrocutare. Exista tensiune reziduala la intreruperea alimentérii. Nu deschideti
dulapul timp de 15 minute dupa deconectarea alimentarii.

Masuri generale de siguranta

1.

Masina trebuie instalaté in conformitate cu reglementarile de siguranta locale. Toate functiile
masinii si orice echipamente conectate trebuie sa se afle in stare buna de functionare.

Operatorul trebuie sa citeasca masurile de siguranta si manualul de utilizare, precum si
sectiunile relevante ale manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate.
Operatorul trebuie sa citeasca manualul de utilizare si, daca este cazul, fisele cu date de
securitate ale consumabilelor folosite.

Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de utilizare,
furnizat impreuna cu acesta.

Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service sau de
reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat (electromecanica,
electronica, mecanica, pneumatica etc.).

In cazul in care observati defectiuni sau auziti zgomote neobisnuite, opriti masina si
contactati departamentul de service tehnic.

11



2 Siguranta

24

12

6. Incazul in care echipamentul este supus utilizarii incorecte, instalarii incorecte, modificarii,
neglijentei, accidentelor sau reparatiilor incorecte, Struers nu isi va asuma raspunderea pentru
daunele provocate utilizatorului sau echipamentului.

Mesaje de siguranta
Struers utilizeaza urmatoarele semne pentru a indica pericolele potentiale.

PERICOL ELECTRIC
Acest semn indica un pericol electric care, daca nu este evitat, va conduce la deces

sau la vatamari corporale grave.

PERICOL
Acest semn indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat, va

conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE
Acest semn indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE
Acest semn indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE
Acest semn indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce la

vatamari corporale minore, moderate sau grave.

PERICOL DE INCALZIRE
Acest semn indica un pericol de incalzire care, daca nu este evitat, poate conduce la

vatamari corporale minore, moderate sau grave.

LG4 4 Ils

Oprire in caz de urgenta

l @ Oprire in caz de urgenta

Mesaje generale

Nota
l c Acest semn indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca este

necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

Sfat
l @ Acest semn inseamna ca sunt disponibile informatii si sfaturi suplimentare.

Xmatic



2 Siguranta

2.5 Mesajele de siguranta din acest manual

AVERTIZARE
In cazul in care exista semne vizibile de deteriorare sau de uzura pe capacul

principal de siguranta, acesta trebuie inlocuit imediat. Contactati departamentul
de service Struers.

AVERTIZARE
Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o duratéd maxima de

functionare de 20 de ani.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE
In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii si intrerupeti

alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu
utilizati apa.

AVERTIZARE

> BB B P

/AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Pericol de electrocutare.
Exista tensiune reziduala la intreruperea alimentarii. Nu deschideti dulapul timp
de 15 minute dupa deconectarea alimentarii.

AVERTIZARE
Atunci cand goliti recipientul cu alcool, purtati intotdeauna méanusi de protectie si

ochelari de protectie.

AVERTIZARE
Masina si componentele acesteia au fost concepute pentru a functiona 16 ore pe

zi/220 de zile pe an. Daca sunt utilizate conform indicatiilor, componentele critice
de siguranta trebuie inlocuite dupa o durata maxima de functionare de 20 de ani.
in cazul in care utilizati masina pe perioade mai lungi decat cele indicate,
componentele critice de siguranta trebuie inlocuite mai devreme.

Contactati departamentul de service Struers.

> B
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> BBk BBk P

PERICOL ELECTRIC
Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala

echipamentul electric.

PERICOL ELECTRIC
Masina trebuie sa fie legata la pamant.

PERICOL ELECTRIC
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica

corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

PERICOL ELECTRIC

Echipamentul este protejat de un transformator de izolare de siguranta.
Asigurati-va ca nivelul [k min adecvat este prezent.

Contactati un electrician calificat pentru a verifica solutia.

Respectati intotdeauna reglementarile locale.

PERICOL ELECTRIC

Pompa unitatii de racire si recirculare trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a pompei.

Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

PERICOL ELECTRIC
Unitatea trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie electrica doar de

catre un tehnician calificat.

PERICOL DE STRIVIRE
Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cAnd manipulati utilaje grele.

PERICOL DE STRIVIRE
Purtati intotdeauna incaltaminte de protectie atunci cand manipulati suporturile de

probe, deoarece acestea pot fi grele.

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

ATENTIE
Nu utilizati masina Xmatic daca este deteriorata.

Xmatic



2 Siguranta

ATENTIE
Daca alimentarea cu energie electrica este intrerupta in timpul functionarii,

capacul principal de siguranta si usa elevatorului MD va raméne blocata pana la
restabilirea alimentarii.

ATENTIE
Dispozitivele de siguranta trebuie testate cel putin o data pe an.

ATENTIE
Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat

(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

ATENTIE
Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta

a auzului unei persoane.
Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite
prin reglementarile locale.

ATENTIE
Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

ATENTIE
Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si

de probele calde/ascutite.

ATENTIE
Asigurati-va ca masina este asezata orizontal.

ATENTIE
Masina nu trebuie sa functioneze in timp ce se afla pe rotile sale.

ATENTIE
Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

ATENTIE
Rezervorul de recirculare este foarte greu cand este plin.

ATENTIE
Asezati unitatea de recirculare in pozitia finala sau asigurati-va ca o puteti

impinge cu usurinta in pozitie, Tnainte de umplerea rezervorului.

> BB BBk BPEPE P

Xmatic 15
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ATENTIE
A Presiunea lichidului de racire furnizat masinii trebuie sa fie de max. 2 bari.

ATENTIE
A Trebuie sa conectati masina la un sistem de evacuare. Se recomanda utilizarea unui

sistem cu monitorizare.

ATENTIE
fi In cazul unei pene de curent, nu utilizati forta excesiva atunci cand rotiti cheia

triunghiulara pentru a accesa zona de lucru. Mecanismul de blocare s-ar putea
deteriora.

Incepeti - introducere

Descrierea dispozitivului

Xmatic este o masina automata pentru slefuirea, polisarea si curatarea materialografica.

Operatorul selecteaza parametrii de pregatire, suprafetele de slefuire/polisare si
suspensia/lubrifiantul care trebuie utilizat(&) pentru metoda. Xmatic contine metode de pregatire si
curatare standard si pot fi adaugate metode personalizate.

Operatorul initiaza procesul prin introducerea unui suport de probe intr-un sertar de pe transportorul
vertical. In transportorul vertical pot fi introduse pana la 8 suporturi de probe.

Atunci cand un suport de probe este introdus in in transportorul vertical, masina detecteaza automat
suportul de probe si il afiseaza pe interfata grafica (GUI). Numarul de probe din suportul de probe
poate fi identificat automat de masina pentru a determina forta totala necesara pentru metoda.

Operatorul selecteaza intre diferite metode de pregatire pentru fiecare suport de probe in parte.
Metoda contine toate informatiile necesare pentru pregatire (etapele de slefuire/polisare, nivelurile
de dozare, pasii de curatare).

Operatorul apasa pe ,Start” pentru a initia procesul pe baza metodelor selectate pentru fiecare
suport de probe. Transportorul vertical livreaza suportul de probe la punctul de preluare, de unde
este preluat de capul de deplasare. In functie de metoda selectata, capul de deplasare aduce
suportul de probe prin fiecare pas al procesului.

O metoda tipica include un pas de slefuire plana cu grad mare de indepartare a materialului, urmat
de un pas de curatare in camera cu ultrasunete sau in camera de curatare de inalta presiune.
Ulterior, o serie de pasi de slefuire si/sau polisare sunt efectuati pe statia de slefuire/polisare MD. Tn
statia MD, masina poate schimba automat suprafetele MD si pozitiona bratul de dozare peste
suprafata MD.

Pe durata unui pas la statia MD, masina dozeaz& automat consumabilele selectate sau apa. In
general, suportul de probe este curatat si uscat intre pasii de la statia MD.

Dupa ultimul pas al procesului, capul de deplasare aduce suportul de probe hapoi la statia de
preluare, de unde transportorul vertical il aduce inapoi in sertar. Sertarul se deschide automat pentru
aindica faptul ca probele din suportul de probe sunt pregatite pentru inspectare.

Xmatic



3 Tncepeti - introducere

Xmatic poate procesa automat toate suporturile de probe din transportorul vertical, fara
interventia operatorului.

Xmatic recunoaste toate consumabilele Struers prezente in masina. Acest lucru fi permite masinii
sa informeze operatorul in legatura cu absenta consumabilelor sau cu nivelurile scazute de
consumabile pentru metodele selectate.

Capacul principal de siguranta al Xmatic se blocheaza cand operatorul porneste masina si .
Operatorul poate debloca manual capacul principal de siguranta dupa ce toate miscarile
periculoase s-au oprit.

Masina nu poate rula un proces in timp ce capacul principal de siguranta este deschis.
Curatarea

Curatarea are loc prin curatare de inalta presiune si/sau curatare cu ultrasunete, in functie de
metoda de curatare selectata. Aceste tipuri de curatare sunt efectuate in doua camere separate.
Alcoolul se poate utiliza in timpul curatarii si uscarii materialelor hidroreactive si face parte din
procesul de curatare de Tnalta presiune. Tn timpul procesului de curatare de inalta presiune se
poate utiliza, de asemenea, un sapun concentrat.

Elevator MD

Suprafetele MD vor fi schimbate automat, in functie de metoda selectata. In elevatorul MD pot fi
introduse pana la 8 suprafete de slefuire/polisare diferite.

Operatorul poate accesa elevatorul MD ori de céte ori masina este inactiva. In cazul in care un
proces este in curs de desfasurare, acesta trebuie sa fie oprit pentru a accesa elevatorul MD.

Raft pentru recipiente

Se pot alege mai multe suspensii si mai multi lubrifianti, inclusiv suspensia de polisare cu oxid, in
functie de metoda. in raftul pentru recipiente incap pana la 7 recipiente cu consumabile si 1
recipient pentru alcool si 1 recipient pentru sdpun concentrat. Recipientele de consumabile sunt
conectate la masina prin intermediul unui conector dedicat pentru fiecare pozitie individuala a
recipientului.

Operatorul poate inlocui un recipient cu suspensie/lubrifiant in timp ce masina pregateste un
suport de probe. Totusi, acest lucru nu este posibil daca masina utilizeaza suspensia/lubrifiantul
respectiv(a).

n cazul in care se scoate un recipient si se introduce unul nou, GUI va intreba daca este
necesara spalarea automata, iar tubul poate fi introdus Tn functia de spalare inainte de a fi atasat
la noul recipient.

Masina este prevazuta cu 2 butoane de oprire in caz de urgenta. Daca unul dintre butoanele de
oprire in caz de urgenta este activat, toate piesele in miscare, periculoase, sunt oprite.

Xmatic 17
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3.2
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Prezentarea generala a masinii

Vedere din fata
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Capac principal de siguranta
Punct de preluare
Statie de slefuire

Statie de curatare cu ultrasunete
(optional)

Statie de curatare de inalta presiune
Slefuire si polisare MD
MD-elevator

Oprire in caz de urgenta

Intrerupator principal

Raft pentru recipiente
Compartiment electric
Compartiment unitate de recirculare
Unitate de recirculare

Afisaj

Transportor vertical

Xmatic



3 Tncepeti - introducere

Vedere din lateral, partea dreapta

A Intrerupétor principal
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3 Tincepeti - introducere

Vedere din lateral, partea stanga
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A Semnal de control extern E Regulatoare de debit al apei si surse
B Aer comprimat de alimentare cu apa
C Conexiune Ethernet F Racord de admisie a apei
D Evacuare G Racord de evacuare a apei
Vedere din spate - Sursa de alimentare
X
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=
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3 Tncepeti - introducere

3.3

Xmatic

Prezentarea generala a afisajului

Afisajul este un ecran tactil, unde puteti apasa pe butoane si pe anumite zone pentru a accesa un
ecran sau pentru a activa o functie.

Toate operatiunile de programare si de utilizare sunt efectuate pe ecranul tactil.

Software-ul este lansat la pornirea masinii.
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OPERATOR

A Banda pentru suporturi de probe D Banda pentru consumabile
B Meniul principal E Banda pentru suprafete MD
C Mod utilizator
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ADMINISTRATOR 4:1 7 °

K
L

Suport pentru probe

Numele metodei

Durata pasului (timpul ramas necesar pentru a executa pasul)
Numarul de pasi (Ih metoda)

3 puncte (pentru a introduce Step selection (Selectare pas) si Edit method (Editare metoda))
Executare (pornirea sau intreruperea metodaei/procesului)
Lista verticala (pentru a vizualiza pasii pentru metoda selectata)
Banda pentru suprafete MD

Pauza (punerea in asteptare a procesului in curs)

Banda pentru consumabile

Durata totala a procesului

Mod utilizator (tipul de utilizator conectat la masina)

22
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Nota
0 Un buton Run (Executare) verde indica faptul ca toate consumabilele necesare

pentru metoda selectata se afla in pozitie.

Un buton Run (Executare) rosu indica faptul ca unele dintre consumabilele
necesare pentru executarea metodei nu se afla in pozitie. Adaugati
consumabilele necesare Tnainte de a continua.

Aluminium alloys, e : \ ‘ %
. cast 8:48 4 steps H @ >
. :iﬁ;"ous 1807350 ~19:59 8steps i ‘ ® ‘ A v

4 Instalare

4.1 Despachetarea masinii

Nota

Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru
utilizari viitoare.

indepartarea cutiei de ambalare
+  Deschideti si indepartati partile laterale si partea superioara ale cutiei de ambalare.

indepartarea consolelor de transport

. Desurubati consolele de transport care fixeaza masina pe palet.

Xmatic 23
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4.2 Ridicarea masinii

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.

Greutate
Masina 960 kg (2116 Ibs)
Masina, inclusiv ambalajul 1193 kg (2630 Ibs)
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Xmatic

Centru de greutate

Vedere din fata Vedere laterala
(@] =
"= [_‘: =
i ez | ° F)
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A: 1000 mm (40”) C:300 mm (12")

B: 845 mm (34")

Ridicarea masinii de pe palet cu ajutorul unui stivuitor
1. Slabiti picioarele reglabile. Asigurati-va ca picioarele sunt pozitionate mai sus decéat rotile.

2. Slabiti si indepartati consolele de transport.

. 902 1
0
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] 4
LAY
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3. Pozitionati furcile astfel incat centrul de greutate sa se afle intre furci. Ridicati masina din partea
din fata.

4. Ridicati masina de pe palet.
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Nota

l ” Asezati masina pe o podea plana si orizontala.

4.3 \Verificati lista de ambalare

In cutie ar putea fi incluse componente optionale.

Cutia de ambalare contine urmatoarele elemente:

Buc. Descriere

1 Xmatic

1 Recipient patrat cu eticheta QR, 4 litri

4 Ghidaje de dispunere a recipientelor, 1 litru
4 Ghidaje de dispunere a recipientelor, 2 litri
2 Ghidaje de dispunere a recipientelor, 4 litri
1 Cheie triunghiulara M5, L-200 mm

1 Set de curatare a duzelor

1 Unitate de recirculare, rezervor de 75 litri

1 1 filtru sac

1 Tub cu manson, diametru 50 mm, 320 mm
2 Colier pentru furtunul spiralat, 40-60/9.0-C7W2
1 Tub cu manson, diametru 50 mm, 140 mm

26 Xmatic
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4.4

Xmatic

Buc. Descriere

1 DBI-DUT100 NA0870A PELD

1 Cheie Southco E3-26-819-15

1 Furtun de admisie a apei, racord de 3/4"
2 Furtun Danflex K-126, diametru 51 mm

Cot, 87" 186113 050

Cuplaj orb GEKA pentru admisia apei de la robinet

Cilindru pentru Uniforce (dispozitiv de nivelare)

La locatia finala

impingerea masinii in pozitie

A
A

ATENTIE

Masina nu trebuie sa functioneze in timp ce se afla pe rotile sale.

ATENTIE
Asigurati-va ca masina este asezata orizontal.

1. Incazulin care nu puteti s& amplasati masina direct in locatia sa, rotiti picioarele reglabile
in sus pentru a sprijini masina pe picioarele sale.

Mutati masina in pozitia finala.

3. Coborati masina astfel incéat picioarele sa atinga podeaua.

Rotiti picioarele reglabile pana cand masina se sprijina pe picioarele sale si asigurati-va ca
masina este adusa la nivel.

5. Indepartati bara transversala de transport si pastrati-o pentru o utilizare viitoare. Consultati
Si: Indepartarea barei transversale de transport » 28. Rotile masinii nu pot fi pivotate
atunci cand bara transversala este montata.

6. Tndepértat,i suruburile de transport de pe contragreutate si pastrati-le pentru utilizarea
viitoare. Consultati si : Indepartarea suruburilor contragreutatii din partea din spate a
masinii »>28.
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indepartarea barei transversale de transport

1. Tndepértat,i rotile si bara transversala de transport furnizate impreuna cu masina.

2. Pastrati bara transversala pentru o utilizare viitoare.

Masina cu bara transversala Masiné fara bara transversala

indepartarea suruburilor contragreutitii din partea din spate a masinii
Dupa pozitionarea masinii in locatia finala:

. Utilizati o cheie Inbus de 5 mm pentru a indeparta suruburile contragreutatii din partea din spate
a masinii.

A Y W T W W MR

i

QYJ
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4.5 Alimentare cu energie electrica

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica

corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

PERICOL ELECTRIC

Echipamentul este protejat de un transformator de izolare de siguranta.
Asigurati-va ca nivelul [k min adecvat este prezent.

Contactati un electrician calificat pentru a verifica solutia.

Respectati intotdeauna reglementarile locale.

PERICOL ELECTRIC

CE Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala

echipamentul electric.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

AVERTIZARE
In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii si intrerupeti

alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu
utilizati apa.

Contactati intotdeauna un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea potrivita pentru
configuratia instalatiei locale.

Masina este livrata fara cablu de alimentare.

Siguranta interna

Masina este prevazuta cu sigurante interne CC15A in stadiul de intrare. Siguranta are doar rolul
de a proteja impotriva scurtcircuitelor.

Date electrice
Consultati Fisa tehnica » 134.

Instalarea sursei de alimentare cu energie electrica

Pentru instalarea sursei de alimentare cu energie electrica sunt necesare urmatoarele:
. Cablu de alimentare cu energie electrica, conform reglementarilor locale
Conectati cablul la cutia de conexiuni electrice:

1.  Deschideti cutia de conexiuni electrice:
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2. Efectuati conexiunile asa cum se arata in tabel si in ilustratia de mai jos.

L1
L2
L3

PE

Faza @,
Faza !_DC:DW

Faza IEEEEN

Nu este conectat | D) l

intern | ||Q| ’<| | | [

Legarea la pamant 1EN - | ]
| @ |

O |Eu_u |[
© o)

Nota
Terminalele de conectare permit o dimensiune maxima a cablului de 10 mm?%/AWG 6.

Nota
Contactati intotdeauna un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea
potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

Legatura echipotentiala

Sunt prevazute doua puncte de conectare pentru legatura echipotentiala a echipamentului conectat.

XPE62 1
. 1
/|

102|

N\

I )

Nota
XPE62 si XPE102: Legatura echipotentiala conform EN60204, paragraful 8.1.
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4.6

4.7

Xmatic

Protectie externa la scurtcircuit

Masina trebuie protejata intotdeauna cu sigurante externe.
Masina este echipaté cu un transformator de izolare la intrarea de putere.

Consultati Fisa tehnica »134.

intreruptor de curent rezidual (RCCB)

Masina nu are un curent rezidual mai mare de 6 mA.

Se poate utiliza RCCB de tip A.

Zgomot

Pentru informatii privind valoarea nivelului de presiune acustica, consultati aceasta sectiune:
Date tehnice » 134

ATENTIE
A Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta

a auzului unei persoane.
Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite
prin reglementarile locale.

Unitatea de recirculare

Masina este echipata cu o unitate de recirculare pentru statia de slefuire plana. Daca este

necesar, masina poate fi echipata cu o unitate de recirculare pentru statia de slefuire/polisare MD.

PERICOL ELECTRIC

Pompa unitétii de racire si recirculare trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va céa tensiunea sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a pompei.

Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

ATENTIE
fi Presiunea lichidului de racire furnizat masinii trebuie sa fie de max. 2 bari.

Nota
l 0 Consultati, de asemenea, manualul de utilizare al unitatii de recirculare.

Unitatea de recirculare Struers include:

. o0 pompa de recirculare

. un rezervor de recirculare

. un senzor de nivel

» unfiltru sac pentru slefuirea plana

. un cuplaj GEKA pentru conectarea la furtunul masinii

. o valva de comutare (deja montata pe unitatea de slefuire plana)
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Unitatea de recirculare pentru statia MD (optional)

Daca este necesar, masina poate fi echipata cu o unitate de recirculare pentru statia de
slefuire/polisare MD.

. 0 pompa de recirculare

. un rezervor de recirculare

. un senzor de nivel

» unfiltru sac pentru statia de selfuire/polisare MD

. un cuplaj GEKA pentru conectarea la furtunul masinii

. o valva de comutare

Consumabile
*  Adaugati un aditiv anticoroziv Struers in lichidul de racire.

. Masina este conceputa pentru a fi utilizatd doar cu consumabilele Struers, special proiectate
pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in
cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt
furnizate de Struers.

4.71 Umplerea rezervorului de recirculare

ATENTIE

Unitatea de recirculare este foarte grea atunci cand este plina.

Asezati unitatea de recirculare in pozitia finala sau asigurati-va ca o puteti impinge cu
usurinta in pozitie, inainte de umplerea rezervorului.

1. Introduceti o cuva curata din plastic in rezervor.

2. Asigurati-va ca este pozitionata orizontal cuva, la baza rezervorului, astfel incat sa nu blocheze
pompa.

3. Rotile unitatii trebuie sa fie aliniate cu partile laterale ale compartimentului, astfel incat sa puteti
muta unitatea in pozitie fara a fi necesara clatinarea acesteia dintr-o parte in alta.

Nota

Pentru a preveni coroziunea, trebuie sa utilizati un aditiv Struersin lichidul de racire.
Pentru informatii suplimentare, consultati recipientul pentru aditiv.

Nu uitati sa adaugati aditiv Struers de fiecare data cand umpleti rezervorul cu apa.

Nota

Nu umpleti excesiv rezervorul.
Evitati scurgerile atunci cand deplasati rezervorul.
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4.7.2  Conectarea unitatii de recirculare la masina
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A Conector de alimentare pentru C Cuplaj rapid pentru racordul de apa

ni recircular . .
unitatea de recirculare D Sistem cufiltru sac

B Conector de alimentare pentru
senzorul de nivel

1. Introduceti furtunul de evacuare a apei de la masina in orificiul mare al filtrului sac (D).
Daca este necesar, scurtati furtunul.

2. Conectati furtunul de admisie a apei la cuplajul rapid al pompei de recirculare (C).

3. Conectati cablul de la pompa de recirculare la priza de alimentare a unitatii de recirculare,
din interiorul compartimentului (A).

Conectati senzorul de nivel (B).
5. Impingeti unitatea in pozitie in compartimentul de sub masina.
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4.7.3 Introducerea filtrului sac in unitatea de recirculare

A Filtru sac B Sistem cu filtru sac

. Utilizati un filtru sac tip 60 pentru statia cu piatra de slefuire (livratd impreuna cu masina).

. Daca achizitionati o unitate de recirculare suplimentara pentru statia MD, utilizati un filtru sac
pentru statia MD furnizatad impreuna cu unitatea de recirculare in cauza. Consultati manualul de
utilizare al unitéatii de recirculare.

+  Pe statia de slefuire/polisare MD, utilizati un filtru sac compatibil cu unitatea de recirculare.
Consultati prezentarea generala a accesoriilor Xmatic de pe site-ul web Struers
(http://www.struers.com).

4.8 Alimentare cu aer comprimat

Pentru specificatii privind presiunea si consumul de aer, consultati sectiunea Fisa tehnica » 134.

34 Xmatic


https://publications.struers.com/brochures/english/xmatic-accessories-overview/?_ga=2.172343011.1134749440.1700574523-1347683026.1647009620
http://www.struers.com/

4 |Instalare

Osl o

2o

© cocoo0

A r@)
= -
=
. % ﬂ% s\
B Ce g
=8
@ o
q

A Alimentare cu aer comprimat

Procedura

1. Conectati furtunul de aer de 8 mm (5/16") la racordul de admisie a aerului comprimat de pe
masina.

2. Conectati furtunul de aer comprimat la sursa de alimentare cu aer comprimat.

4.9 Conectarea la racordul de admisie si de evacuare a apei

Racord de admisie a apei

Nota

Noile instalatii de apa:
Lasati apa sa curga timp de cateva minute, pentru a elimina orice reziduu din

conductd, fnainte de a racorda masina la sursa de alimentare cu apa.
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[}

A Racord de admisie a apei

B Racord de evacuare a apei

Procedura
1. Conectati un capat al furtunului la masina. Asigurati-va ca filtrul de admisie este asezat corect.

2. Conectati celalalt capat al furtunului la sursa de alimentare cu apa.

Masina este prevazuta cu un furtun standard pentru racordarea masinii la sursa de alimentare cu
apa.

Specificatiile sursei de alimentare cu apa

Presiune apa 2-4 bari (29-58 psi)
Debit de apa Min. 10 I/min. (2,6 gpm)
Racorduri Diametru: %4”

Cuplaj GEKA la unitatea de recirculare.

Racordare tub Furtun din PVC armat
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Racord de evacuare a apei uzate

Procedura

. Conectati o teava sau un furtun HT standard de evacuare a apei (diametru: 50 mm (2") pana
la racordul de evacuare a apei din partea stanga a masinii.

Nota
l 0 Distanta pana la canalul de scurgere nu trebuie sa depaseasca 6 mm (0.236") si

trebuie sa existe o panta de cel putin 8 %.

Nota
| 0 Tn cazul in care nu utilizati o unitate de recirculare la statia cu piatra de slefuire,

pozitionati cuplajul orb GEKA pe cuplajul rapid pentru racordul de apa. Consultati:
Conectarea unitatii de recirculare la masina » 33.

410 Conectarea la un sistem de evacuare

ATENTIE
A Trebuie sa conectati masina la un sistem de evacuare. Se recomanda utilizarea

unui sistem cu monitorizare.

Specificatii
Capacitate minima: 250 m*/h (8829 ft*/h) la un diametru de 100 mm (4").
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A Evacuare

Procedura

1. Conectati o teava de 100 mm (4") la racordul de evacuare al masinii.

2. Conectati celalalt capat al tevii la sistemul de evacuare.

411 Reglarea debitului de apa

Puteti activa sau dezactiva racirea si spalarea discurilor in software.

Daca este necesar, reglati debitul lichidului de racire a discului.
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Regulatoare de debit al apei
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A Apade spalare OP
B Apa de larobinet pe piatra
C Apa de racire pentru discul MD
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Procedura
. Rotiti regulatorul pentru a regla cantitatea de apa furnizata direct pe piatra de slefuire.
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412

Xmatic

Instalarea unui girofar (optional)

A Semnal luminos
B Conector cu 6 pini
C Mufa

Procedura

1.  Deschideti usa elevatorului MD.

2. Montati girofarul utilizand suruburile cu cap hexagonal furnizate impreuna cu acesta.

3. Conectati conectorul cu 6 pini la priza.

Semnalele luminoase sunt descrise in Girofar (optional) »73.

Sfat

utilizare sau Ghidul utilizatorului.

l @ Pentru informatii suplimentare privind aceasta unitate, consultati manualul de
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4.13 Montarea pietrei de slefuire sau a discului de slefuire
diamantat

ATENTIE
A Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

Overview (Camera generala)

[

(T

A Dispozitiv de refacere a pietrelor de slefuire
B Piston de indexare

C Capac pentru piatra de slefuire

D Buton trilobat

Procedura

1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

42 Xmatic



4 |Instalare

2. Inbanda de consumabile, apasati pe pictograma piatra.

O
O
O
O
O
O
O
S

ADMINISTRATOR

3. Apasati pe Change (Modificare).

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

DRESS

Iblelelelelelele

ADMINISTRATOR

Acum puteti urma instructiunile de pe afisajul sustinut de cele de mai jos:

1. Deschideti capacul principal de siguranta.

2. (D)in cele de mai sus Overview (Camera generala) »42,

3. Trageti pistonul de indexare (B) si ridicati capacul pietrei de slefuire (C).
4. Utilizati o cheie Inbus de 8 mm pentru a indeparta surubul si saiba.
5

Daca in modulul pentru piatra exista o piatra de slefuire, indepartati-o.
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6. Asezati piatra de slefuire sau discul de slefuire diamantat pe placa de antrenare.

7. Asigurati-va cé cei doi pini ai placii de antrenare se cupleaza in cele doua orificii de la baza
pietrei de slefuit sau a discului de slefuire diamantat.

8. Remontati saiba si surubul si strangeti ferm surubul cu o cheie Inbus de 8 mm.
9. Eliberati pistonul de indexare si coboréati capacul peste piatra de slefuire.
10. Strangeti butonul cu trei lobi.

Tnchidet,i capacul protector principal.

11.
Nota
G Consumabilele utilizate pentru slefuire/polisare pe statia MD pot fi detectate automat,
insa trebuie sa selectati tipul de piatra de slefuire sau de disc de slefuire diamantat in
meniul de pe ecran atunci cand il configurati sau il schimbati.

Dupa selectarea de pe ecran a unei pietre de slefuire sau a unui disc de slefuire diamantat,
dispozitivul de refacere se va deplasa automat pentru a detecta partea superioara a pietrei. Dupa
detectarea partii superioare a pietrei, dispozitivul de refacere se deplaseaza in pozitia de parcare.
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Xmatic

Sfat
| @ Tn cazul in care selectati un disc de slefuire diamantat, dispozitivul de refacere

ramane pe partea laterala a camerei de slefuit, deoarece nu este utilizat.

Sfat
l @ Struers recomanda refacerea unei pietre noi de cateva ori inainte de a o utiliza

pentru slefuire. Acest lucru va asigura ca piatra este plana si gata de utilizare.

Conexiunea la retea

Xmatic nu poate utiliza retele wireless (Wi-Fi/Bluetooth).
Masina este echipata cu un conector RJ45 care trebuie utilizat doar pentru service la distanta.

In interiorul masinii, conectorul RJ45 este conectat la un router Teltonika RUTXO08 (sistem de
operare Linux) care gestioneaza firewall-ul si un client VPN.

Toate conexiunile de intrare prin LAN pe orice port vor fi respinse de firewall.

Se recomanda ca urmatoarele porturi sa rdméana deschise pentru conexiunile de iesire:

Port Tip Descriere

53 TCP/UDP Cautare DNS

123 TCP/UDP NTP (server temporal)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP SSH de la distanta prin RMS

20100 TCP SFTP la distanta prin RMS

30000 - 39999 UDP Server Teltonika VPN (se
utilizeaza un singur port
aleatoriu)

Service la distanta prin VPN

Pentru a beneficia de service la distanta prin intermediul unui server VPN, masina trebuie sa aiba
acces la internet.

Routerul este preconfigurat, iar un certificat este preinstalat de Struers. Masina are acces la
serverul Teltonika VPN (pe baza OpenVPN) printr-o conexiune la internet.

Service-ul la distanta trebuie utilizat pentru actualizari de software si pentru depanare.
Struers va poate furniza o adresa MAC pentru routerul specific instalat pe masina.

Conexiunea VPN criptata ii poate oferi tehnicianului din cadrul departamentului de service
Struers Service acces la distanta la interfata cu utilizatorul si la baza de date a masinii.
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5.1

5.2
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Transport si depozitare

n cazul in care, in orice moment dupa instalare, trebuie s mutati unitatea sau sa o depozitati, exista
o serie de linii directoare pe care va recomandam sa le respectati.

Ambalati corespunzator unitatea Tnainte de transport. Ambalarea insuficienta poate provoca
deteriorarea unitatii si va anula garantia. Contactati departamentul de service Struers.

Recomandam utilizarea ambalajelor si garniturilor originale.

Depozitare

Deconectati echipamentul de la sursa de alimentare cu energie electrica.
Deconectati unitatea de la sursa de alimentare cu apa.

Deconectati furtunul de aer comprimat de la sursa de alimentare cu aer comprimat.
Deconectati unitatea de la canalul de scurgere.

Indepartati orice accesorii.

Curatati si uscati echipamentul inainte de depozitare.

Introduceti masina si accesoriile in ambalajul original.

Transport

Respectati aceste instructiuni pentru a transporta masina in siguranta.

1.

Asigurati-va ca sunt disponibile urmatoarele elemente:
— Consolele de transport (x 2)

— Baratransversala de transport (x 1)

— Baracuroti(x2)

— Paletul original

Nota

Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru
utilizari viitoare.

Daca este necesar, deconectati urmatoarele:

— Alimentare cu energie electrica

— Alimentare cu aer comprimat

— Alimentare cu apa

— Unitate de recirculare. Consultati manualul furnizat impreuna cu echipamentul respectiv.
—  Deconectati monitorul. Acest lucru trebuie realizat de departamentul de service Struers.

— Accesorii
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5 Transport si depozitare

PERICOL ELECTRIC
A Unitatea trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie electrica

doar de catre un tehnician calificat.

3. Curatati si uscati unitatea.
Cerinte
. Asigurati-va ca podeaua din zona de lucru si coridorul de transport sunt concepute pentru a

sustine urmatoarea greutate:

Greutate

Masina 960 kg (2116 Ibs)

*  Asigurati-va ca sunt disponibile urmatoarele utilitati:
— Alimentare cu energie electrica
— Alimentare cu apa
— Alimentare cu aer comprimat

— Canal de scurgere

Mutarea masinii

Utilizati un carucior elevator cu furca si o bara transversala pentru a muta masina.

Nota
l 0 Masina trebuie instalata de cétre tehnicienii Struers sau de catre un tehnician de

service autorizat instruit de Struers pentru aceasta sarcina specifica.

Procedura

1. Deschideti usile modulului de recirculare.

2. Asigurati-va ca bara transversala de transport si rotile livrate impreuna cu masina sunt
fixate Tn pozitie inainte de a Tncepe ridicarea.

Desfaceti consolele de pe bara transversala de transport pentru a permite miscarea.
Reglati consolele.

In partea din fata a masinii, tineti apasata bara transversala pe partea inferioara a rotilor.

oo Mo

Glisati consolele barei transversale de transport peste marginile rotilor si strangeti
suruburile.

7. Pozitionati stivuitorul cat mai aproape posibil de linia centrului de greutate. Consultati si :
Ridicarea masinii »24
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6 Pornire - prima oara

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

6.1 Conectarea ca administrator

Daca aveti drepturi de administrator, va puteti conecta ca administrator si puteti configura o varietate
de setari definite in Configuration (Configurare) »76.

1. Langa butonul Main menu (Meniu principal), apasati pe Operator (Operator) pentru a deschide
meniul si a afisa optiunea Administrator (Administrator).

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR _
o6 @@ @ e ) 5

Apasati pe Administrator (Administrator) si conectati-va cu parola de administrator.

2
Nota
In mod implicit, parola de administrator este ,,1234”. Vizualizati modul de modificare a
parolei in sectiunea User settings (Setari utilizator) » 96.

6.2 Selectarea limbii si a sistemului de masurare

Pentru a schimba limba implicita din engleza in alta limba sau setarea implicita de la sistemul metric
la sistemul imperial, consultati sectiunea Setarile sistemului »99.

6.3 Montarea suprafetelor MD in elevatorul MD

ATENTIE
fﬁ Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.
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Xmatic

Nota
| 0 Masina este configurata pentru a fi utilizata cu suprafetele MD de 250 mm sau

300 mm. Nu puteti utiliza o combinatie intre cele 2 diametre.

Suprafetele MD sunt asezate pe rafturile din elevatorul MD. Elevatorul este prevazut cu mai multe
rafturi care contin diferite suprafete individuale de slefuit sau lustruit MD, care pot fi utilizate
pentru diferite etape ale unei metode.

in cazul in care utilizati suprafetele Struers, masina detecteaza automat tipul de suprafata asezat
pe fiecare raft.

Dupa utilizarea o data a unei suprafete de polisare MD, masina va indica dimensiunea discului
abraziv utilizat cu suprafata de polisare MD specifica.

Introducerea suprafetei MD

1. Deschideti usa elevatorului MD (A).
2. Asezati suprafata pe raftul dorit, conform ilustratiei (B).
3. Asigurati-va ca suprafata este asezata in interiorul crestaturilor mici de pe raft (C).

4. Tnchide’;i usa elevatorului MD pentru a incepe detectarea suprafetei.
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6.4 Asezarea recipientelor pe raftul pentru recipiente

Masina are 9 pozitii in raftul pentru recipiente:

L mbbhhhhlings

Pozitia recipientului Continut
1-2 Doar alcool/sapun
3-9 Suspensie, lubrifiant sau polisare cu oxid

Utilizati doar consumabile Struers. Masina este conceputa pentru a fi utilizata doar cu consumabilele
Struers, special proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Masina va detecta automat tipul de articol consumabil Struers si nivelurile de lichid din recipiente.

Procedura
1. Asezati ghidajele pentru recipiente pe raftul pentru recipiente.
2. Asezatirecipientele in ghidajele pentru recipiente cu codul Data Matrix indreptat spre masina.

3. Conectati conectoarele Easy Connector la recipiente. Asigurati-va ca acestea sunt impinse in
pozitie.
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4. Verificati banda de consumabile pentru a va asigura ca masina a detectat consumabilele
instalate.

6.4.1 Alcool si sapun

ATENTIE
Trebuie sa conectati masina la un sistem de evacuare. Se recomanda utilizarea
unui sistem cu monitorizare.

ATENTIE
f} Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

Nota

l G Pozitiile 1 si 2 sunt doar pentru alcool/sapun.

Monitorizarea nivelurilor de sapun si alcool

Masina monitorizeazéa automat nivelurile de sapun si de alcool.

Pozitionarea recipientului cu alcool

*  Umpleti cu alcool recipientul gol de 4 | furnizat impreuna cu masina si asezati-l pe raftul
pentru recipiente.

Pozitionarea recipientului cu sapun

. Asezati un recipient cu sdpun concentrat pe raftul pentru recipiente.

6.4.2 Recipient separator de alcool (optional)

Daca doriti sa colectati alcoolul utilizat in timpul metodelor de curétare, conectati un recipient
separator de alcool la statia de curatare.

Procedura

1. Asezati recipientul in suportul pentru recipiente.
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2. Glisati suportul pentru recipiente in sus, peste duza si in orificiul desemnat din tavanul
compartimentului unitatii de recirculare.

| © c\ o O o Qi @%
———— =
—1F 5 1
e, L R ] '
LULLLLELL [
. '—’ ' o

3. Tmpingeti capetele cu cérlige spre interior pentru a permite carligelor sa intre in orificiu.

4. Datidrumul la suportul pentru recipiente si lasati-I s atarne de carlige.

7 Utilizarea dispozitivului

ATENTIE
f:i Daca alimentarea cu energie electrica este intrerupta in timpul functionarii, capacul

principal de siguranta si usa elevatorului MD va raméane blocata pana la restabilirea
alimentarii. Consultati: Accesarea zonei de lucru in cazul unei pene de curent »132.

ATENTIE
fﬁ Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

7.1 Prinderea si aducerea la nivel a probelor

Asigurati-va ca probele sunt fixate ferm in suportul de probe si ca se afla la acelasi nivel.

Pentru a face acest lucru, va recomandam sa utilizati Struers Uniforce. Consultati manualul de
utilizare a acestei unitati.

7.2 Accesul in zona de lucru

Pentru a accesa zona de lucru, trebuie sa deblocati capacul principal de siguranta.
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Procedura
1. Apasati pe Main meniu (Meniu principal).

2. Selectati Unlock main safety cover (Deblocare capac principal de siguranta) pentru a
accesa zona de lucru.

= Methods

8 Maintenance v

& Configuration v

@ Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR

7.3  Suportul de probe

7.31 Introducerea si scoaterea suportului de probe

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati intotdeauna ncaltdminte de protectie atunci cand manipulati suporturile de

probe, deoarece acestea pot fi grele.

ATENTIE
fi Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si

de probele calde/ascutite.

Nota

o Cu MD-Disc cu o dimensiune de 300 mm (11,8"), puteti utiliza suporturile de
probe de 160 mm (6.3").
Cu MD-Disc cu o dimensiune de 250 mm (9,8"), puteti utiliza suporturile de probe

de 140 mm (5.5").

Sertarele transportorului vertical au trei pozitii diferite. Fiecare pozitie indica o anumita stare a
masinii:

. Deschis: Sertarul este pregatit pentru utilizare.

. Partial deschis: Suportul de probe este pregatit pentru inspectare sau sertarul este gol.

. inchis: Masina proceseaza suportul de probe asezat in aceasta pozitie sau suportul este in
asteptare.
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Nota

0 Daca ati introdus mai multe suporturi de probe in transportorul, suporturile de probe
suntincluse in lista de asteptare in functie de ordinea in care ati apasat pe Run

(Executare) pentru fiecare suport de probe. Pentru a modifica lista de asteptare,
apasati pe Eject (Scoatere) si apoi pe Run (Executare) pentru fiecare dintre
suporturile de probe, in ordinea Tn care doriti sa fie procesate.

Introducerea suportului de probe in transportorul vertical

1. Daca un suport de probe se afla intr-un sertar inchis, apasati pe pictograma/butonul acestuia pe
ecranul principal, apoi apasati butonul Eject (Scoatere).

0:12:0. ...... A

2. Daca sertarul este deschis sau partial deschis, trageti-l pentru a-I deschide.

3. Introduceti suportul de probe conform ilustratiei si inchideti sertarul.

Al

ER
2
(|
\/

4. Masina detecteaza automat suportul de probe.
indepértarea suportului de probe din transportorul vertical

Dupa procesarea unui suport de probe, masina deschide automat sertarul in pozitia partial deschis.

Deschideti sertarul si scoateti suportul de probe.
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Daca suportul de probe nu a fost procesat inca, sertarul raméane inchis. Pentru a-l deschide,
apasati pe butonul suportului de probe si selectati butonul Eject (Scoatere).

%, o0 _©
e ®
c298 o o ©® O.. A
Gn® & ] _’_ \ b

Deschideti sertarul si scoateti suportul de probe.

7.3.2 Detectarea numarului de probe

in Configuration (Configurare), puteti alege daca doriti ca numarul de probe din suportul de
probe sa fie detectat automat sau manual ( Optiunea Machine settings (Setari masina) »97).

Optiune automata (functionare)
1. Alegeti o metoda.

2. Apasati butonul Run (Executare). Camera realizeaza o fotografie a suportului de probe si
numara cate probe se afla in suportul de probe.

3. Forta este reglata automat in functie de numarul de probe.

Butonul care afiseaza proba va fi complet gri, fara puncte, si nu veti vedea céte probe se afla in
suportul de probe.

Optiune manuala (functionare)

1. Faceti clic pe butonul specific suportului de probe.

2. Gasiti butonul care afiseaza numarul de probe care exista in suport.

L2 ® L]

e o 0 ® O A
228 0.0 ®_° —
oo WY 8

3.  Selectati butonul cu numarul corect de probe.
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7.4

7.41

56

4.

Forta este calculata in functie de numarul de probe.

Metode

Metodele Struers

Cand exista un suport de probe Th masina, puteti accesa metodele Struers in Method library
(Biblioteca de metode) (consultati modul de accesare in Prezentarea generala a afisajului »21 sub
,Vizualizare detaliata”).

Selectarea unei metode Struers

1.

Introduceti un suport de probe in pozitia dorita.
In mod implicit, aparatul afiseazé ultima metoda utilizata.

Apasati pe numele metodei de pe ecran.

)OOO|OOO

OPERATOR

Se deschide ecranul Methods (Metode).
Apasati pe Library (Biblioteca).
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

METHODS | LIBRARY MPORT

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

e
Timi Stey
Metalog  Methods & e tep

Ceramics

. 15:20 6 v

Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 180 - 700 HV AKR

OPERATOR

4. Selectati metoda doritd sau utilizati instrumentele de filtrare pentru a localiza metoda dorita.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

& Methods Time Stey
Metalog . P

. Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 V

ADMINISTRATOR I I

Aplicarea filtrelor

Aveti posibilitatea de a aplica filtre in Struers Method library (Biblioteca de metode) pentru a gasi
cea mai buna metoda pentru sarcina pe care trebuie sa o realizati.

Puteti aplica filtre utilizadnd urmatoarele criterii.

. Material Group Name (Nume grup de materiale)

. Preparation Request (Cerere de pregatire)

. Method Suspension Type (Tip de suspensie pentru metoda)

. Method Labels (Etichete metode)
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

METHODS  LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

Methods

&
Metalog

. Ceramics 15:20 6 M

‘ Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 v

Time Step

ADMINISTRATOR

Parametrii metodei

Cand utilizati o metoda Struers, aveti parametri impliciti. {i puteti ajusta in fiecare pas, dar nu ii puteti
salva.

Pentru a putea reutiliza un pas cu parametrii modificati, trebuie sa creati o metoda personalizata intr-
un nume diferit (consultatiMetodele personalizate »62).

Ajustarea parametrilor metodei

1. Apasati pe sageata derulantd pentru metoda pentru a deschide lista de pasi.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR
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Xmatic

2. Apasati pe sageata derulanta pentru pas pentru a deschide parametrii.

GrindinF Stone 2527
a

Recirculated Water

§ Aluminium alloys,
cast (4)

Cleaning with 2 steps

oy MD-Largo

E@; DiaPro Allegro/Largo 9 ym
Cleaning with 5 steps
MD-Mol

@ DiaPro Mol B 3 um

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~18:58 8 steps

300pum 1
035 | 2
613 |13
1:02 4
5:14 5
0:55 | 6
1:24 7

205 | 8

G R

3. Alegeti parametrii pe care doriti sa ii modificati.

Aluminium alloys,
cast (4)

8.

~18:58 8 steps

Time/Removal o Removal =
Removal 300 pm

Struers soft

Gr‘mdinﬁ Stone 2527
Recirculated Water 300pum 1 & .
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen .
Grinding Stone 2527 #150 b 1450 rpm 150 rpm 25N /75N v
. Recirculated Wate -
Dress during preparation Dress after preparation = ‘ |

Struers soft

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm

R0

OPERATOR

Parametrii variaza de la pas la pas, insa pot include:

Parametrii pentru pasii de
pregatire

Definitie

Viteza discului

Cat de repede se roteste discul.

Viteza suportului

Céat de repede se roteste suportul de probe.

Forta

procesului.

Forta per proba este forta aplicata fiecarei probe in timpul
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Parametrii pentru pasii de Definitie

pregatire

Durata de dozare prealabila Durata de dozare Tnainte de procesul de preparare.
Nivel de dozare Doza in timpul procesului (consultati nivelurile de dozare

recomandate in Nivel de dozare »60).

Timp/indepartare Defineste daca pasul se bazeaza pe timp sau pe cantitatea
de material care trebuie indepartata.

Pozitia suportului Defineste pozitia suportului de probe pe MD-Disc.
Consultati mai multe informatii in Pozitia suportului de
probe P60 de mai jos.

Directia suportului Defineste daca suportul de probe trebuie sa ruleze in
aceeasi directie sau in directia opusa ca MD-Disc.

Récirea discului Defineste daca apa ar trebui sa raceasca MD-Disc in
timpul procesului. Consultati mai multe informatii in
Racirea discului »61.

Pozitia suportului de probe
Suportul de probe poate fi pozitionat pe discul MD intr-o pozitie de la -7 la +25.

in pozitia 0, suportul este paralel cu MD-Disc. in pozitia +10, suportul este decalat la 10 mm de
marginea MD-Disc.

Paralel in pozitia 0 Decalaj in pozitia +10

Nivel de dozare

Toate metodele Struers ajusteaza automat nivelul de dozare in functie de dimensiunea discului
utilizat pe masina. Aceasta inseamna ca nivelul de dozare pe MD-Disc de 250 mm este mai mic
pentru aceeasi metoda decéat este pe MD-Disc de 300 mm.
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Nivel de dozare pentru MD-Disc de 300 mm

Nivel de dozare ml/min Nivel de dozare ml/min
1 0,09 23 3,17
2 0,11 24 3,72
3 0,13 25 4,37
4 0,15 26 5,13
5 0,18 27 6,02
6 0,21 28 7,06
7 0,25 29 8,28
8 0,29 30 9,72
9 0,34 31 11,41
10 0,40 32 13,39
11 0,46 33 15,71
12 0,55 34 18.44
13 0,64 35 21,63
14 0,75 36 25,39
15 0,88 37 29,79
16 1,03 38 34,96
17 1,21 39 41,03
18 1,43 40 48,15
19 1,67 41 56,50
20 1,96 42 66,31
21 2,30 43 77,81
22 2,70

Racirea discului
Puteti activa racirea optionala a MD-Disc in timpul unei anumite etape.

Sfat
l @ Atunci cand utilizati functia de racire a discurilor, cuva MD este, de asemenea,

spalata si mai usor de mentinut curata.

Procedura

1. Apasati pe cele 3 puncte din stdnga butonuluiRun (Executare).
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7.4.2

62

2.
3.

4.

olelelelelele

-y

Test High Pressure
cleaning

Apasati pe Edit method (Editare metoda).

Step selection

Edit method

Apasati pe pasul pentru care doriti s& modificati setarea Disc cooling (Racire disc).

= g
Cleaning with 2 steps
e 0:35 1 v
MD-Largo
DP-Suspension P 9 ym A
DP-Lubricant Blue
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo 150rpm ¥ 150rpm ¥ 25N/75N v
Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DP-Suspension P 9 um 3s v
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. DP-Lubricant Blue 3s Y 114 v
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v 6:00 mm M Co-Rotation v Yes v

ADMINISTRATOR

Selectati setarea dorita.

Metodele personalizate

Crearea metodelor personalizate

Puteti sa creati propria metoda particularizatd daca copiati o metoda Struers, sa adaugati sau sa
modificati pasi, apoi sa o salvati cu un alt nume. Toate metodele pe care le modificati sunt salvate in
Method library (Biblioteca de metode) (consultati modul de accesare in Prezentarea generala a
afisajului »21 sub ,Vizualizare detaliata”).
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De asemenea, gasiti metode personalizate in fila Methods (Metode):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v

Preparation Request v

Method Suspension Type v

Method Labels v

vorig Methods Time step

. Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 .
Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 v

OPERATOR

Editarea unei metode personalizate

Puteti edita o metoda personalizata inainte de inceperea procesului de pregatire si in timpul
derularii procesului de pregatire. Puteti face acest lucru utilizand Method library (Biblioteca de
metode) cand exista un suport de probe in masina sau meniul principal.

Editarea unei metode utilizand Method library (Biblioteca de metode)
1.  Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).
2. Introduceti un suport de probe in pozitia dorita.

Masina afiseaza cea mai recenta metoda aplicatd in mod implicit.

3. Apasati pe cele 3 puncte pentru a accesa meniul Edit method (Editare metoda).

. Aluminium alloys, ~4:00  4steps ; ‘@‘ > .
cast
@ . e e S

ADMINISTRATOR
) ) @ [

4. Selectati pasul pe care doriti sa il editati.
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64

Editarea unei metode utilizand meniul principal
1.

2.
3.

3 . Ferrous 180 - 700 HV

Grinding Stone 4A27
er

= . Tap Wati

Cleaning with 3 steps

MD-Plan
= @ DiaPro Plan 9 ym

Cleaning with 2 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

I

Cleaning with 2 steps

+ PREPARATION | + CLEANING

—_— OPERATOR

6 steps

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

COoPY

COoPY

COPY

COPY

COPY

COoPY

Puteti Delete (sa stergeti) sau Copy (sa copiati) pasi si puteti adauga pasi de Preparation

(pregatire) si Cleaning (curatare), dupa cum doriti.

Puteti salva modificarile dupa ce ati terminat editarea.

3 . Ferrous 180 - 700 HV

Grinding Stone 4A27
= . Tap Water

Cleaning with 3 steps

MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 ym

Cleaning with 2 steps
MD-Chem

= OP-U NonDry
Cleaning with 2 steps
Cleaning with 9 steps

Cleaning with 9 steps

+ PREPARATION ’ + CLEANING

OPERATOR

Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

33.04

1:48

8 steps

1

Apasati pe Main meniu (Meniu principal).

Apasati pe Methods (Metode).

Overwrite method or save as

copy?
DELETE copy
DELETE COPY
DELETE CcoPY
DELETE CoPY
DELETE copy
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7 Utilizarea dispozitivului

(] Maintenance v

i@ Configuration

ADMINISTRATOR

4. Apasati pe Methods (Metode) pentru a deschide Method library (Biblioteca de metode)
definita de utilizator sau apasati pe Library (Biblioteca) daca doriti sa deschideti Struers
Method library (Biblioteca de metode).

X Methods

METHODS LIBRARY IMPORT

Show

Metatog MM e e dnae
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 G
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 847 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 035 1 v

)

No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

5. Selectati metoda pe care doriti sa o utilizati.

6. Puteti Delete (sa stergeti) sau Copy (sa copiati) pasi si puteti adauga pasi de Preparation
(pregatire) si Cleaning (curatare), dupa cum doriti.

7. Puteti salva modificarile dupa ce ati terminat editarea.
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>

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:04 8 steps H ’ ] >

Grinding Stone 4A27 y
= . Tap Water 1:48 1 ?::;:vnte method or save as .

Cleaning with 3 steps

= 214 2 AVE A v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 ym 13:08 3 v
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= 233 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

- 3:00 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 3:38 8 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

7.5 Procesul de pregatire

7.51 Pregatirea suportului de probe pentru Xmatic
1. Introduceti probele in suportul de probe.

2. Introduceti suportul de probe in transportor. Consultati Introducerea si scoaterea suportului de
probe »53.

3. Selectati manual numarul de probe care exista in suport sau apasati butonul Run (Executare)
pentru a incepe detectarea automata, in functie de setarile din Optiunea Machine settings
(Setari masina) »97.

4. Selectati o metoda pentru fiecare suport de probe pe care I-ati introdus. Consultati Metode » 56

5. Forta este reglata fie automat, fie manual, la alegerea dumneavoastra. Consultati Optiunea
Machine settings (Setari masina) »97.

Nota

0 Daca ati introdus mai multe suporturi de probe in transportorul, suporturile de probe
suntincluse in lista de asteptare in functie de ordinea in care ati apasat pe Run

(Executare) pentru fiecare suport de probe. Pentru a modifica lista de asteptare,
apasati pe Eject (Scoatere) si apoi pe Run (Executare) pentru fiecare dintre
suporturile de probe, Tn ordinea Tn care doriti sa fie procesate.

7.5.2  Selectarea pasilor

Daca este necesar, puteti selecta pasi in metodele standard sau personalizate in cadrul unui proces
de pregatire.
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7 Utilizarea dispozitivului

Procedura

1. Apasati pe cele 3 puncte de pe linia metodei pentru a accesa meniul Step selection
(Selectare pas).

. e m
f 1 step v
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR

2. Apasati pe Step selection (Selectare pas).

3. Apasati pe campurile din dreapta numelui pasului pentru a adauga sau sari peste o etapa. O
bifa verde indica faptul ca pasul este inclus in procesul de pregatire.

Heat treated steels,
3 4 steps ~
low alloyed

300 pm Y
Cleaning with 2 steps 1 v v
Cleaning with 5 steps 2 s :
Cleaning with 5 steps 3 7 :
Cleaning with 5 steps 4 7 i

ADMINISTRATOR

4. Apasati butonul Run (Executare), iar metoda va fi executata cu pasii selectati.

7.5.3 Indicarea consumabilelor lipsa

Daca in masina nu sunt prezente consumabilele necesare, un triunghi galben este afisat pentru a
va informa s& asezati consumabilele lipsa pe raftul pentru recipiente.
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De asemenea, butonul Run (Executare) este rosu pentru a indica faptul ca nu puteti rula procesul.

cast

Grinding Stone 2527 A
Tap Water 300 pm 1 v ~
Cleaning with 2 steps
g p 2 . v
i O MD-Largo A
F:EI& . DP-Suspension P 9 pm A 3 v v
o DP-Lubricant Bluea
Cleaning with 5 steps 4
v v
MD-Mol a
. DP-Suspension P 3 pm A 5 v v
DP-Lubricant Bluea
Cleaning with 5 steps 6
v v
MD-Chem A
OP-U NonDry A 7 v v

Cleaning with 8 steps

ADMINISTRATOR

Procedura
1. Introduceti consumabilele care lipsesc, iar fila Run (Executare) va deveni verde.

2. Apasati pe Run (Executare).

754 Initierea procesului de pregatire

ATENTIE
Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si de

probele calde/ascutite.

Tnainte de a incepe procesul de pregétire, puteti vedea o lista a diferitilor pasi de pregatire din metoda
selectata apasand pe butonul vertical.
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0
v
[]

Aluminium alloys, g
. cast (4) 18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR

Aluminium alloys,
cast (4)

Grinding Stone 2527
Recirculated Water 300pm 1

~ 18:58 8 steps

Cleaning with 2 steps

035 2 v
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps

1.02 4 v
MD-Mol

DiaPro Mol B 3 um 514 | 5 v |

Cleaning with 5 steps

055 6 b

MD-Chem "
OP-U NonDry 124 7 v o
Cleaning with 8 steps

2:05 | 8

OPERATOR

in timp ce metoda este executata, puteti vizualiza progresul pregatirii, pe masura ce are loc
numaratoarea inversa pana la 00:00 in dreptul numelui metodei.

Procedura
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator) sau Operator (Operator).
2. in Methods (Metode), selectati metoda dorita.

3. Asigurati-va ca toate consumabilele si suprafetele MD necesare sunt disponibile Th masina.
Butonul Run (Executare) trebuie sa fie verde.
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OPERATOR

4. Apasati pe Run (Executare).

Masina se opreste automat dupa finalizarea procesului.

Nota

0 Daca ati introdus mai multe suporturi de probe in transportorul, suporturile de probe
sunt incluse in lista de asteptare in functie de ordinea in care ati apasat pe Run

(Executare) pentru fiecare suport de probe. Pentru a modifica lista de asteptare,
apasati pe Eject (Scoatere) si apoi pe Run (Executare) pentru fiecare dintre
suporturile de probe, Tn ordinea Tn care doriti sa fie procesate.

7.5.5 Inspectarea probelor

Puteti sa inspectati in orice moment un suport de probe si probele in timpul procesului de pregatire.

Procedura

1. In bara procesului de pregétire, apasati pe pictograma Pause (Pauza).

2. Apasati pe pictograma ochi de pe bara procesului.
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Aluminium alloys, 4 steps :
cast

ADMINISTRATOR I I

3. Masina readuce suportul de probe in sertarul sdu din transportorul vertical pentru a-l putea
inspecta.

Dupa inspectie
1. Introduceti din nou suportul de probe.
2. Apasati pe Run (Executare) si masina va continua din locul intreruperii.

Alternativ, apasati pe cele 3 puncte si selectati Start over (Incepere de la capét).

7.5.6  Refacerea manuala a pietrei de slefuire

Recomandam refacerea unei pietre noi de cateva ori inainte de a o utiliza pentru slefuire. Acest
lucru asigura faptul ca piatra este plana si gata de utilizare.

1. In panglica de consumabile, selectati Dress (Refacere) pentru a incepe procesul de
refacere.

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

———

OPERATOR
o @ (] @ C

in ceea ce priveste modul de configurare a optiunilor Dresser programs (Programe de refacere)
si Manual dressing (Refacere manuald), consultati Configurarea optiunii Dresser programs
(Programe de refacere) pentru piatra de slefuire »77

7.5.7 Deschiderea usii elevatorului MD

Puteti schimba suprafetele MD sau puteti realimenta cu suprafete MD in timp ce masina
functioneaza.
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7 Utilizarea dispozitivului

Deschiderea usii elevatorului MD in timpul procesului
1. Apasati pe Main meniu (Meniu principal).

2. Selectati Unlock MD safety cover (Deblocare capac de siguranta MD).

Methods

Maintenance v
History

Configuration v
About

Unlock main safety cover

2 @ £ @3

Unlock MD safety cover

Exceptii

Nu puteti deschide usa elevatorului MD:

+  intimp ce masina citeste suprafetele MD

. atunci cand masina transporta sau recupereaza o suprafata MD

+  atunci cand masina proceseaza efectiv pe statia MD.

7.5.8 intreruperea procesului in curs

Tn timpul pregatirii, este posibil sa descoperiti ca trebuie sa intrerupeti procesul. Apoi puteti intrerupe
procesul in curs de pe afisaj.

1.  Apasati pe pictograma Pause (Pauza).
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7 Utilizarea dispozitivului

Aluminium alloys,
cast (4)

~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350

HVakr ~20:56 12 steps

OPERATOR

2. Finalizati actiunea pe care doriti sa o efectuati.

3. Apasati din nou pe pictograma Pause (Pauza) pentru a relua pregatirea.

7.6  Girofar (optional)

Masina poate fi echipata cu un girofar care indica starea de functionare a masinii.
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7 Utilizarea dispozitivului

in mod implicit, exista 3 pozitii luminoase:

Pozitia superioara Lumina rosie

Eroare masina

Lumina constanta

Eroare activa

Nicio lumina

Nicio eroare

Pozitia centrala Lumina galbena

Avertizare

Lumina constanta

Avertizare activa

Nicio lumina

Nicio avertizare

Pozitia inferioara Lumina verde

Stare

Lumina intermitenta

Masina este in pauza

Lumina constanta

Masina functioneaza

Nicio lumina

Masina este inactiva

Sfat

Pentru informatii suplimentare privind aceasta unitate, consultati manualul de
utilizare sau Ghidul utilizatorului.

7.7  History (Istoric) - raportarea fisierelor jurnal

Procedura

1. Conectati-va ca Administrator (Administrator) (descris in Conectarea ca administrator »>48).

2. in meniul principal, selectati History (lstoric).

Methods

Maintenance

History

Configuration
About

Unlock main safety cover

D oo & ||

Unlock MD safety cover
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7 Utilizarea dispozitivului

3. Faceticlic in zona Date range (Interval de date).

X History
History

Date range

Method name @ @ é’ @‘é’

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22

Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9

Machine overview 120f2
Total amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Selectati intervalul de timp care va intereseaza.

December 2023
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5. Vizualizati pe ecran datele pentru perioada selectata.

X History

History

O G £ F
Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast | 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9

Machine overview 1-20f2

Total amount of time the machine has been in use (hour:min]

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Pentru a exporta datele, conectati o unitate flash USB si apasati peSave to USB (Salvare pe
USB).

8 Configuration (Configurare)

Nota
l 0 Doar utilizatorii cu drepturi de administrator pot configura masina.

Cu drepturi de administrator, puteti ajusta diferite setari ale masinii pe afisaj.

Procedura
1.  Selectati si conectati-va ca Administrator (Administrator). (Conectarea ca administrator »48).

2. Apasati butonul Main menu (Meniu principal) (Prezentarea generala a afisajului »21).

3. Selectati Configuration Configurare.
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= Methods

[ Maintenance v

|§| History

& Configuration v
@ About

|§’] Unlock main safety cover

4. Acum puteti accesa urmatoarele sub-meniuri care vor fi descrise in acest capitol:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings

8.1  Preparation (Pregatire)

8.1.1 Configurarea optiunii Dresser programs (Programe de refacere) pentru piatra de

slefuire

Nota
l c Aveti nevoie de acces de administrator pentru a ajusta setarile pentru refacerea

pietrei de slefuire.

Procedura
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din Main menu (Meniul princial), selectati Configuration (Configurare).
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3. Apoiselectati Preparation (Pregatire) > Stone (Piatra) pentru a deschide lista de programe de
refacere.

X Preparation

Configuration > Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v
User program 2 v

User program 3 v

Lista afiseaza un numar de programe de refacere implicite, care nu pot fi modificate. Singura
exceptie este Manual (Manual) (consultati Configurarea refacerii manuale a pietrei de slefuire »80
privind configurarea si Refacerea manuala a pietrei de slefuire »71 privind functionarea).

Programe de refacere

Puteti sa selectati unul dintre urmatoarele programe de refacere:

Nota
I c Refacerea dupa proces este selectata independent Th metoda de pregatire.

Manual (Manual) Ajustati setarile conform necesitatilor.

Struers ductile (Struers ductil) | Utilizati acest program de refacere pentru slefuirea cu un articol
consumabil adecvat pentru materialele ductile, precum aliajele
pe baza de nichel si otelul inoxidabil.
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Programe de refacere

Struers hard (Struers dur) Struers hard - eco (Struers dur - eco)

Utilizati acest sablon de refacere pentru slefuirea cu un articol
consumabil adecvat pentru metalele dure si foarte dure.

Atunci cand utilizati acest program de refacere, gradul de
refacere este mai scazut, iar viteza si sensibilitatea sunt, de
asemenea, mai scazute, prelungind astfel durata de viata a
pietrei de slefuire.

Struers hard - fast (Struers dur - rapid)

Utilizati acest program de refacere pentru slefuirea cu un articol
consumabil adecvat pentru metalele foarte dure.

Struers soft (Struers moale) Utilizati acest program de refacere pentru slefuirea cu un
consumabil adecvat pentru metalele moi, neferoase.

Crearea unui nou Dresser programs (Program de refacere)

1. Apasa pe pictograma + Dresser Program (+Program de refacere). Astfel se adauga un nou
program de refacere in lista.

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v

struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 DEIETE RENAME N

Dressing amount Dresser speed Dresser mode Sensitivity Dressing during grinding

10 pm ‘ 3 b ‘ Removal based g H 5 b ‘ No *

2. Ajustati setarile conform necesitétilor. Toate modificérile sunt salvate automat.

Dressing amount (Grad de refacere)

. Setati o valoare in microni de la 10 la 300 pentru cantitatea pe care doriti sa o indepartati.
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Dresser speed (Viteza de refacere)

*  Setati viteza de refacere dela 1 la 10.

Dresser mode (Mod de refacere)

Selectati intre Removal based (Bazat pe indepartare) sau Time based (Bazat pe timp).

Removal based (Bazat pe Selectati sensibilitatea dorita intre 1 si 20.

indepartare) Cu cat sensibilitatea este mai mare, cu atat piatra este refacuta
mai des.

Time based (Bazat pe timp) Selectati intervalul de refacere dorit de la 10 secunde la 5
minute.

Piatra este refacuta dupa intervalul de refacere selectat. Acest
proces este ciclic.

Sensitivity (Sensibilitate)

Selectati setarea de sensibilitate dorita.

Dressing during grinding (Refacere in timpul slefuirii)

Selectati Yes (Da) pentru refacerea pietrei in timpul procesului de indepartare a materialului.

Selectati No (Nu) pentru a ridica suportul de probe in timpul refacerii pietrei

8.1.2  Configurarea refacerii manuale a pietrei de slefuire

Struers recomanda refacerea unei pietre noi de cateva ori inainte de a o utiliza pentru slefuire. Acest
lucru asigura faptul ca piatra este plana si gata de utilizare.

Procedura
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).
2. Din Main menu (Meniul princial), selectati Configuration (Configurare).

3. Selectati Preparation (Pregatire) > Stone (Piatra) pentru a deschide lista de programe de
refacere.
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4. Selectati Manual (Manual).

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Dresser speed

3500

Dressing amount -
0oum

Dressing during grinding
Yes

Struers ductile
Struers hard - eco
Struers hard - fast
Struers soft

User program
User program 1

User program 2

Settings (Setari)

Dressing amount (Grad de refacere)

Pentru a obtine o suprafata activa si plana a pietrei de slefuire, asigurati-va ca pasii de refacere
sunt suficient de mari, pentru a reface piatra de slefuire in mod corespunzator.

Pentru a obtine cea mai lunga durata de viata posibila a pietrei de slefuire, asigurati-va ca pasii
de refacere sunt cat mai mici posibil.

. Setati pasul de refacere de la 20 la 100 ym, la intervale de 10 pm.

Dresser mode (Mod de refacere)

+  Setati timpul de rotatie de la 1 la 9 minute, in pasi de 1 minut.

Pentru functionare, consultati Refacerea manuala a pietrei de slefuire »71.

8.1.3  Configurarea suprafetei de slefuire MD
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare).

Xmatic
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3. Apoiselectati Preparation (Pregatire) si fila MD.

4. Alegeti acum setarile dorite.

X Preparation

> Preparation

Dressing

Yes v Yes -

Cleaning

Dressing (Refacere)

Pentru a asigura rata de indepartare a suprafetei, puteti sa refaceti MD-Alto si suprafetele de slefuire
diamantata, de exemplu MD-Piano.

Cleaning (Curatare)

Puteti seta masina pentru a curata automat suprafata (MD-Alto, MD-Allegro si MD-Largo si suprafata
de slefuire diamantatd MD) dupa proces.

Va recomandam sa curatati si MD-Disc Tnainte de a aplica o noua suprafata.

Nu este posibila curatarea suprafetelor de polisare MD.

8.2 Consumables (Consumabile)

Nota

o Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special
proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de masina.
Masina detecteaza automat continutul recipientelor de consumabile Struers si
suprafetele MD atunci cand le introduceti in masina.

Configurarea consumabilelor

1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).
2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare) si Consumables (Consumabile).

3. Selectati tipul de articol consumabil pe care doriti sa il configurati, adica MD (suprafete MD) in
elevatorul MD sau recipientele din suportul pentru recipiente.
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Configure MDs (Configurare MD)

X Consumables

> Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ Automatic
@ Automatic
@ Automatic
. Automatic
3 @ MD-Mezzo Manua
@ Automatic

. Automatic

Configure bottles (Configurare recipiente)

X Consumables

figuration > Consumables

Configure bottles

OP-S NonDry
o7} 2]
ALCH 1 5;
Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic
@ ® [ ] L @ @

4. Selectati Automatic (Automat) sau Manual (Manual).

Automatic (Automat)
Masina citeste codul matricei de date care se afla pe toate consumabilele.
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Manual (Manual)
Masina nu cauta niciun cod de citit.

1. Selectati suprafata, suspensia sau lubrifiantul pe pozitia in cauza.

X Consumables

Configuration > Consumables

Configure MDs Configure bottles

DP-Lubricant OP-U
Yellow

i) o

SOAP 2 3 4 5

Manual Automatic Manual Automatic Automatic Manual

2. Atunci cand faceti clic manual pe butonul pentru un set de recipiente, obtineti o lista de
consumabile Struers si consumabilele personalizate:

D Suspensions DP-Lubricant Yellow

D Lubricants

DP-Lubricant Red

DP-Lubricant Purple

DP-Lubricant Brown

DP-Lubricant Green
)

DP-Lubricant Blue

3. Selectati un articol consumabil din lista si acesta va avea aceasta pozitie pana cand il modificati
sau selectati automat, iar codul matricei de date este citit.

Consultati Custom consumables (Consumabile personalizate) » 85 privind modul de adaugare a
consumabilelor.
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8.3 Custom consumables (Consumabile personalizate)

Configurarea consumabilelor personalizate

1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare) si Custom consumables
(Consumabile personalizate).

3. Infereastrs, selectati tipul de articol consumabil pe care doriti s& il redenumiti, s& il stergeti
sau sa il adaugati, cum ar fi Stone (Piatra), MD surface (Suprafata MD), Suspension
(Suspensie) sau Lubricant (Lubrifiant), fie din meniu, fie de pe butoanele verzi.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

All

All

Consumable name Consumable type

Surface

Custom md
MD surface

DELETE RENAME v

4. Pentru a adauga un nou articol consumabil personalizat, faceti clic pe butonul verde pentru
articolul consumabil in cauza, de exemplu, suprafata MD.
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5.

6.

7.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces

Suspensions Lubricants

MD surfaces
Consumable name

Custom md

Consumable type

Surface
MD surface

DELETE RENAME

Consumable name
Custom md

Dressable

No

- ‘

Abrasive rule
Abrasive contained in Surface

T ‘

+ MD SURFACE

Acordati un nume articolului consumabil personalizat. Atunci cand faceti clic pe campul de text
Consumable name (Denumire consumabil), apare o tastatura.

Introduceti noul nume si salvati.

Consumable name

Custom lubricant

Alegeti refacerea, regula abraziva, tipul de material abraziv sau de lubrifiant, in functie de
articolul consumabil personalizat in cauza.

Refacerea pietrelor si a suprafetelor MD

1.

Faceti clic pe cdmpul Dressable (Poate fi refacut) din mijloc.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md E e ‘ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable v Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

2. Selectati refacerea.

Refacere

Nr.: n cazul in care articolul consumabil personalizat nu trebuie s&
fie refacut dupa proces ca o laveta de polisare

Tija din oxid de aluminiu: In cazul in care suprafata de slefuire personalizata este o
suprafata de slefuire diamantat&, cum ar fi MD-Piano,MD-
Mezzo, si MD-Molto.

Varf diamantat: n cazul in care suprafata de slefuire personalizata este o
suprafata din oxid de aluminiu incleiata cu rasina sintetica,
cum ar fi MD-Alto.

3. Alegeti o regula abraziva pentru suprafata MD.
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Abrasive contained in Surface

Regula abraziva

Doar suspensie diamantata: Tn cazul in care suprafata este utilizatd doar cu suspensie
diamantata.
Doar suspensie de oxid: Tn cazul in care suprafata este utilizatd numai cu produse de

polisare cu oxid. La o etapa de proces configurata cu un produs
de polisare cu oxid, suprafata va fi curatata cu apa in ultima
parte a etapei de proces.

Toate, cu exceptia apei: Se pot utiliza toate tipurile de lichid de racire sau de suspensie,
cu exceptia apei.

Material abraziv prezentintr-o | Articolul consumabil prezinta materiale abrazive pe suprafata,
suprafata: iar apa este utilizata ca agent de racire.

Tipul de material abraziv pentru suspensii
1. Faceti clic pe campul Abrasive type (Tip de material abraziv) din mijloc.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Suspensions
Consumable name Consumable type
Custom suspension Suspension DELETE RENAME WA

Abrasive type

Oxide

Consumable name
Custom suspension

- ‘

+ SUSPENSION

2. Alegeti tipul de material abraziv.

Tip de material abraziv

Oxid Tn cazul in care articolul consumabil personalizat este o suspensie de tip oxid
de polisare.

Diamant Tn cazul in care articolul consumabil personalizat este o suspensie
diamantata.

Xmatic 89



8 Configuration (Configurare)

90

Tipuri de lubrifianti

1.

2.

Faceti clic pe cdmpul Lubricant type (Tip de lubrifiant) din mijloc.

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom |ubricant Lubricant DELETE RENAME

Lubricant type

Water based ¥ ‘

Consumable name
Custom lubricant

+ LUBRICANT

Alegeti tipul de lubrifiant.

Water based

Tip de lubrifiant

Apa in cazul in care lubrifiantul personalizat este pe baza de apa.

Alcool in cazul in care lubrifiantul personalizat este pe baza de alcool.
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8.4

Xmatic

Consumables Lifetime (Durata de viata consumabile)

Configurarea duratei de viata personalizate a suprafetei MD

Toate suprafetele MD Struers au o durata de viata definita care depinde, de exemplu, de
materialul care este pregatit. Daca este relevanta o durata de viata diferita, puteti configura acest
lucru.

1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare) si apoi Consumables
Lifetime (Durata de viata consumabile).

3. Pentru a selecta consumabile, faceti clic pe + Surface (+ Suprafata).

X Consumables Lifetime

> Consumables Lifetime

No consumables were found
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4. Faceti clic pe articolul consumabil specific pentru care doriti s& modificati durata de viata, de
exemplu MD-Dac.

O Stones . MD-Chem
O MD grinding . MD-Chem NonStick
O MD polishing MD-Dac
O Other polishing MD-Dur
Q MD Custom surfaces . MD-Floc
MD-Maol
MD-Mal APS
. MD-Nap
MD-Pan
MD-Plan
MD-Plus

5. Acum modificati durata de viata a articolului consumabil ales.

MD-Dac Consumable Lifetime

6h 40 min R R

+ SURFACE

8.5 Cleaning Templates (Sabloane de curatare)

Metodele Struers care sunt deja predefinite si disponibile in Method library (Bibliotecd de metode)
(consultati Metodele Struers »>56) contin sabloane de curatare integrate, pe care nu le puteti
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modifica.

Totusi, puteti sa adaugati un sablon nou sau sa copiati un sablon existent si sa configurati
parametrii sub un alt nume.

8.5.1 Configurarea unui nou sablon de curatare pe baza unei copii
Puteti sa copiati un sablon de curatare si sa creati propriul sablon de curatare.
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare) si Cleaning Templates
(Sabloane de curatare).

Este afisat meniul Cleaning Templates (Sabloane de curétare).

X Cleaning Templates

» (Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diameond Polishing v
Clean Final Diamend Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v

Clean Water Free v

3. Selectati sablonul de curatare dorit pe care doriti sa-I copiati si fila Copy (Copiere).
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4.

5.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

- Time
0:07
- Time
0:05
Time
v 015
0:15

CcoPy v

DELETE RENAME ‘ B

Clean Fine Grinding. User defined
Acum apare un nou User template (Sablon de utilizator).
X Cleaning Templates
Configuration > Cleaning Templates
Cleaning templates
Clean Final Diamend Polishing 2
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Oxide Polishing ™
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free ™
User template I DELETE RENAME ‘ b
(Ieanmg Action - ] T\_me - ] ’ DELETE ‘
0:00
Cleaning Action - ] T\.ms - ] | e |
0:00
Cleaning Action o ] T\.me - ‘ | B ‘ on I
0:00

+ CLEANING TEMPLATE

Ajustati diferitii parametri dupa cum doriti si salvati ca un sablon diferit, redenumindu-I.
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Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

8.5.2  Adaugarea unui sablon de curatare nou
1. Apasati butonul verde + Cleaning Template (+ Sablon de curatare).
2. Completati parametrii pentru noul sablon.

3. Apasati pe Rename (Redenumire) si scrieti un nume pentru sablon fnainte de a-l salva.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Fine Grinding, User defined 1 v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v
Clean water Free v
User template ’ DELETE RENAME ‘ v

Cleaning Action = ‘ Srgz - ] ‘ i ‘

Cleaning Action - ‘ Brgz - ] ‘ BEieTe ‘

Cleaning Action - I Time - ‘ ‘ — | B ‘

0:00

+ CLEANING TEMPLATE
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8.5.3

8.6

96

Pasi de curatare prealabila

Un pas de curatare prealabila poate fi adaugat pentru probele preparate, de exemplu, cu
suspensie/lubrifianti pe baza de ulei utilizand o lavetd MD-Nap dedicata, adaugand apa si sapun.

Setarea standard include urmatorii parametri:

User settings (Setari utilizator)

s .
Pre-cleaning step ~0:10 1 step p ‘ B ~
MD-Clean
= . S0ap 0:10 ‘ DELETE ‘ copy ‘ ~
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean > 150 rpm > 150 rpm =
Suspension - Pre-dosing time Dosing level
soap [ 1s Off
Lubricant Pre-dosing time Daosing level
. Tap Water Y mm 5s bt 25
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time = 0:10 x 10 mm Co-rotation hd No &4

+ PREPARATION

+ CLEANING

Setarile implicite ale utilizatorului si parola de administrator

1. Conectati-va ca Administrator (Administrator) (Conectarea ca administrator »48).

2. Selectati Configuration (Configurare) si User settings (Setari utilizator).

3. In Configure (Configurare), selectati setarea implicita a utilizatorului ca fiind Operator

(Operator) sau Administrator (Administrator).
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X User settings

> User settings

Configure Users

Default User

Administrator | Administrator ‘

Operator ‘

4. TnUsers (Utilizatori), puteti seta o parola noua pentru setarea de administrator. in mod
implicit, aceasta este ,1234".

8.7 Optiunea Machine settings (Setari masina)

Configurarea optiunii Machine settings (Setari masina)
1. Conectati-va la masina ca Administrator (Administrator).

2. Din meniul principal, selectati Configuration (Configurare) si Machine settings (Setari
masina).

X Machine settings

»  Machine settings

General

‘ Eject empty tray

off v ‘

‘ Number of specimens

Manual v ‘

3. Ajustati setarile dupa cum doriti, fie in Eject empty tray (Scoatere tava goala), fie in
Number of specimens (Numar de probe).

Xmatic 97



8 Configuration (Configurare)

Toate modificarile sunt salvate automat.

8.71 Eject empty tray (Scoatere tava goala)

+  Selectati daca sertarul trebuie scos automat in cazul in care este inchis fara niciun suport de
probe prezent in acesta.

8.7.2 Number of specimens (Numar de probe)

+  Selectati daca doriti ca masina sa detecteze automat numarul de probe din fiecare suport sau
daca doriti sa selectati manual numarul corect de probe.

Automatic

In ambele cazuri, forta este ajustatd in mod corespunzator de cétre masina.
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Optiune automata (configurare)

1. Alegeti detectarea automata a numarului de probe in Machine settings (Setari masina).

X Machine settings

nfiguration * Machine settings

General

Eject empty tray
‘ off v ‘

‘ Number of specimens

Automatic 4 ‘

2. Apasatipe X" pentru a inchide fereastra.

Pentru functionare, consultati Detectarea numarului de probe » 55.

Optiune manualé (configurare)
1. Alegeti detectarea manuala in Machine settings (Setari masina).

X Machine settings

nfiguration > Machine settings

General

‘ Eject empty tray

off k4 ‘

Mumber of specimens
Manual

v ‘

2. Apasati pe X" pentru a inchide fereastra.

Pentru functionare, consultati Detectarea numarului de probe »55.

Piatra

*  Selectati daca masina ar trebui sa masoare automat varful dispozitivului de refacere si
inaltimea pietrei.

8.8 Setarile sistemului

In acest meniu, puteti schimba limba implicita din engleza in altd limba sau setarea implicits de la
sistemul metric la sistemul imperial.
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Procedura

1. Apasati butonul Main menu (Meniu principal) si selectati Configuration (Configurare) si
System settings (Setari sistem).

2. Apasati pe sageata derulanta pentru a selecta limba pe care doriti sa o utilizati.

3. Apasati pe cerc inainte de optiunea preferata pentru a selecta daca doriti sa utilizati unitati
metrice sau unitati imperiale atunci cand utilizati masina.

X System

> System settings

Language

en v

@ Metric
QO Imperial

9 Intretinere si service -
Xmatic

Intretinerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul de operare si durata de
functionare maxime ale masinii. Intretinerea este importanta pentru asigurarea functionarii continue
a masinii, Th conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise Th aceasta sectiune trebuie efectuate de catre personal calificat
sau instruit.

Componente de siguranta ale sistemului de comanda (SRP/CS)

Pentru componentele specifice legate de siguranta, consultati sectiunea ,Componente de siguranta
ale sistemului de control (SRP/CS)” din sectiunea ,Date tehnice” din acest manual.
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9.1

9.2

Xmatic

intrebari tehnice si piese de schimb

Tn cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati
numarul de serie si tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt mentionate pe
placuta de identificare a masinii.

Curatarea generala

Pentru a asigura o durata de functionare mai indelungaté a masinii, recomandam insistent
curatarea regulata.

Nota
l c Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nota

Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.
Nu utilizati agenti abrazivi atunci cand curatati masina.

Daca masina nu va fi utilizata o perioada indelungata de timp

. Curatati cu atentie masina si toate accesoriile.

Cand este necesar

Frecventa cu care trebuie efectuate anumite proceduri de intretinere si curatare depinde de
frecventa si de modul de utilizare a masinii.
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9.2.1 Filtru de aer

Curatati cu atentie filtrul de aer, utilizdnd o perie moale.

9.2.2  Curatarea ecranului tactil

Nota
Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.
Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

»  Curatati ecranul tactil cu un agent de curatare pentru ecrane LCD.

9.2.3 Recipientele si suport pentru recipiente

Atunci cand inlocuiti un recipient, asigurati-va ca recipientul si suportul pentru recipiente sunt curate.
Unele consumabile pot deteriora vopseaua de pe masina, daca nu sunt indepartate in mod regulat.

9.24  Curatarea tuburilor

Daca schimbati tipul de lichid, masina va va spune sa curatati tubul.
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Xmatic

? Tube used with different liquid

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT CLEAN  IGNORE

A

Tube used with different liquid

Tube 7 has been used with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN | IGNORE

S EE

De asemenea, puteti initia curatarea atunci cand considerati ca este necesar sau dacd masina nu
va fi utilizata pentru o perioada de timp. Puteti selecta functii pentru a curata unul sau toate
tuburile de la recipiente la duzele de dozare, fie din meniul principal, fie in timpul procesului.

Curatarea tuburilor - din meniul principal
1. Conectati-va la masina ca Operator (Operator) sau Administrator (Administrator).

2. Apasati pe Main menu (Meniu principal) si selectati Maintenance (Intretinere) si
Clean tubes (Curatare tuburi).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD
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3. Selectati tuburile pe care doriti sa le curatati. O bifa verde deasupra cadrelor indica tuburile care
trebuie curatate.

X Clean tubes

Maintenance > Clean tubes

0] @ ) @

DiaPro Allegro/Large DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B OP-u DP-Suspension P OP-U NonDry
15 i Iﬁ 18 15 1:
C] C] Q] ? q)) a @]
%) %) Y % P
Emptyfused Empyfused Unknown Filled Empry/used Filled Filled
DiaPro Allegro/Largo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- ion P DP- ion P

4. Apasati pe Clean tubes (Curatare tuburi) si urmati instructiunile de pe ecran:
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5. Asteptati in timp ce lichidul este pompat inapoi in recipient.

6. Scoateti recipientul si introduceti Easy Connector in orificiul de admisie de pe suportul pentru
recipiente.

7. Tuburile sunt spalate.

8. Asezati din nou Easy Connector pe recipientul de consumabile dupa finalizarea procesului.
Asigurati-va ca acesta este impins Tn pozitie.

Repetati aceasta procedura pentru celelalte tuburi, daca este necesar.

Curatarea tuburilor - in timpul pregatirii

1. Peecran, apasati pe pozitia recipientului pentru care doriti sa curatati tubul.
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2. Inmesajul pop-up, selectati Clean (Curatare).
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DiaPro Allegro/Largo

ADMINISTRATOR °
SOAF

3. Urmati instructiunile de pe afisaj pentru a scoate consumabilele curente din masina si
pozitionati Easy Connector pe canalul de scurgere.

4. Tubul este spalat.

5. Dupa finalizarea procesului de curatare, apasati pe Continue (Continuare).

9.2.5 Curatarea statiei piatrei de slefuire

ATENTIE
A Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Nota
l c Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nota

l 0 Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

Sfat
l @ Daca este necesar, utilizati etanol sau izopropanol pentru a indeparta vaselina si

uleiul.

Pentru informatii suplimentare privind modul de deschidere a capacului pietrei de slefuire si de
indepartare a pietrei Tnainte de curatare, consultati: Montarea pietrei de slefuire sau a discului de
slefuire diamantat »42.
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Curatarea pietrei de slefuire/discului de slefuire diamantat

i

A Teava de preaplin

Procedura

1. Curatati cuva cu o perie.
2. Tndepértat,i teava de preaplin si clatiti-o cu apa de la robinet.
3. Reintroduceti teava de preaplin.

Daca este necesar, puteti indepérta piatra inainte de curatare. De asemenea, consultati:
Montarea pietrei de slefuire sau a discului de slefuire diamantat »42.

inlocuirea cuvei bol

Nota
l c Nu puteti inlocui singur cuva bol - aceasta operatiune trebuie efectuata de catre un

tehnician de service.

9.2.6 Curatarea pietrei
1. In Maintenance (intretinere), selectati Stone (Piatra).

2. Selectati actiunea de care aveti nevoie si urmati instructiunile de pe afisaj.
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X Stone

> Stone

Actions

[ SPIN TEST

CHANGE STONE DRESSER TIP

[ MOVE STONE DRESSER OUT ]
l PARK STONE DRESSER ]

Actiune: Spin test (Test de rotire)

Permite testarea pietrei. In timpul testului de rotire, piatra se va roti la vitez& maxima timp de 60 de
secunde.

Actiune: Change stone dresser tip (Schimbare varf de refacere piatra)

Permite mutarea dispozitivul de refacere a pietrei de slefuire din fanta din statia de slefuire intr-o
pozitie care permite schimbarea varfului.

Actiune: Move stone dresser out (Deplasare dispozitiv de refacere piatra in afara)

Deplaseaza dispozitivul de refacere a piatrei de slefuire, permitand deschiderea capacului pietrei
de slefuire si curatarea in jurul pietrei.

Actiune: Park stone dresser Parcare dispozitiv de refacere piatra

Permite deplasarea dispozitivului de refacere a piatrei de slefuire Thapoi in fanta din statia de
slefuire.
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9.2.7 Iinlocuirea si curatarea tijei din oxid de aluminiu si a varfului de refacere

Tija din oxid de aluminiu (A)

1.
2.
3.

Desurubati surubul de fixare cu o cheie Inbus de 6 mm, rotindu-I in sens antiorar.
Demontati tija din oxid de aluminiu.

Stergeti cu atentie toate suprafetele si asigurati-va ca nu exista reziduuri sau urme de murdarie
ramase.

Montati o noua tija din oxid de aluminiu Th suport.

Strangeti din nou surubul de fixare.

Varf de refacere (B)

Utilizati o cheie de 9 mm.

1.
2.

110

Desurubati varful de refacere vechi.

Stergeti cu atentie toate suprafetele si asigurati-va ca nu exista reziduuri sau urme de murdarie
ramase.

Montati noul varf de refacere in dispozitivul de refacere.
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9.2.8  Curatarea bratului MD

A BratMD

Procedura
1. In Maintenance (intretinere), selectati MD (MD).

2. Selectati actiunea de care aveti nevoie si urmati instructiunile de pe afisaj.

X MD
aintenance > MD

Actions

CHANGE TIP
ARM TO MD

ARM TO PARKED

Actiune: Change tip (Schimbare varf)

Utilizati aceasta functie atunci cand schimbati varful dispozitivului de refacere MD.
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Actiune: Arm to MD (Brat la MD)

Bratul MD se deplaseaza de la elevatorul MD la statia MD. Acum puteti sterge si curata bratul MD.

Actiune: Arm to parked (Brat la parcat)

Bratul MD revine la locul de parcare din elevatorul MD.

Dispozitivul de refacere cu varf diamantat

Dispozitivul de refacere a varfurilor diamantate trebuie verificat periodic de catre un tehnician de
service Struers.

Procedura
1. Demontati dispozitivul de refacere cu varf diamantat. (B)

2. Stergeti cu atentie toate suprafetele si asigurati-va ca nu exista reziduuri sau urme de murdarie
ramase.

3. Montati varful diamantat in dispozitivul de refacere.

9.2.9 Cuva bol

Curatati partea superioara a cuvei bol

LT TN

A Protectie impotriva stropirii

B Partea superioara a cuvei bol
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Procedura

1. Scoateti protectia impotriva stropirii (A) de pe statia de slefuire si polisare MD.
2. Tndepértati partea superioara a cuvei bol (B) si spalati-o.

3. Remontati partea superioara a cuvei bol.

4. Remontati protectia impotriva stropirii.

inlocuirea cuvei bol

In cazul in care cuva bol este deteriorata, inlocuiti-o cu una noua.
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Procedura

1. Tndepértati protectia impotriva stropirii (A).

Tndepértati partea superioara a cuvei bol (B).

Indepartati discul MD (C) (consultati Intretinerea MD-Disc »114).
Indepartati cuva bol uzat& (D) si montati-o pe cea noua.

Remontati discul MD, partea superioara a cuvei bol si protectia impotriva stropirii.

@ a0 &~ Db

Eliminati cuva bol uzata, conform reglementarilor locale.
9.2.10 intretinerea MD-Disc

Demontarea MD-Disc
1. Demontati capacul de protectie.
2. Desurubati surubul si saiba din partea superioara a MD-Disc si scoateti-le.

3. Desurubati cele trei suruburi din partea inferioard a MD-Disc si ridicati-le de pe cuva.

inlocuirea MD-Disc

Nota
l ” Recomandam montarea MD-Disc de catre tehnicianul de service.

Procedura
1. Desurubati cele trei suruburi din partea din spate a MD-Disc

2. Indepértati surubul si saiba de pe arborele (A).
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9.2.11

Xmatic

3. Pozitionati partea inferioara a MD-Disc in cuva si fixati-o utilizand cele trei suruburi
indepartate din partea din spate a MD-Disc.

4. Pozitionati partea superioara a MD-Disc deasupra partii inferioare si fixati-o cu ajutorul
surubului si a saibei indepartate de pe arbore.

Montati capacul de protectie.

5.
Sfat
@ Pentru informatii suplimentare privind aceasta unitate, consultati manualul de

utilizare sau Ghidul utilizatorului.

Curatati MD-Disc

Nota
l 0 Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nota
0 Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

+  Stergeti MD-Disc utilizand o laveta umeda.

Curatarea oglinzilor elevatorului MD

. Curatati cu o lavetd umeda oglinzile (A) din interiorul celor 8 sertare din elevatorul de
suprafete MD.
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9.2.12

116

Nota
l 0 Nu utilizati o laveta uscata atunci cand curatati oglinzile, deoarece suprafata nu este

rezistenta la zgarieturi.

Suprafetele MD

Verificati zilnic suprafetele de slefuire si polisare de pe MD pentru a va asigura ca acestea sunt
curate si nedeteriorate.

Procedura

1. Deschideti usa elevatorului MD si verificati fiecare suprafata MD.
2. Inlocuiti suprafetele MD deteriorate.

3.  Curatati suprafetele MD.

Tnchide’gi usa elevatorului MD. Elevatorul se deplaseaza in pozitia de parcare.

4,
Sfat
@ Consultati, de asemenea, ghidul de utilizare pentru suprafata MD pe care o utilizati.

Curatarea automata:

In meniul principal puteti alege, de asemenea, ca suprafetele MD s3 fie curatate automat dupa
pregatire.

X Preparation

onfiguration > Preparation

MD

Dressing

=33 MD Alto after process Dress diamond disc after process

Yes v Yes A d

Cleaning

Xmatic
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9.3 Saptamanal

Nota

Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.
Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

Daca este necesar, utilizati etanol sau izopropanol pentru a indeparta vaselina si
uleiul.

9.3.1 Zona de lucru

\

—

e,

. Curatati toate suprafetele vopsite din interiorul masinii cu o laveta umeda, moale si cu
detergenti obisnuiti de uz casnic.

9.3.2 Capul de deplasare a probelor si sinele

Curatati Tn mod regulat cu o lavetd umeda capul de deplasare a probelor si sinele. Consultati si :
Prezentarea generala a masinii » 18.
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L]

N

Procedura

1. Curatati temeinic partea superioara si inferioara a capului de deplasare a probelor (A),
utilizand o laveta umeda.

2. Tndepértat,i cu o lavet& uscata orice depuneri de contaminanti de pe sinele (B) din interiorul
zonei de lucru.

Nota
l 0 Este important sa mentineti curate suprafetele superioare si inferioare ale capului de

deplasare a probelor; in caz contrar, exista riscul de contaminare a probelor.

Nota
l 0 Puteti utiliza o laveta uscata in momentul curatarii sinelor din interiorul zonei de lucru,

deoarece acestea sunt acoperite cu o pelicula de ulei.
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9.3.3 Capacul principal de siguranta

[[11111]]

Procedura

1. Curatati iTn mod regulat capacul principal de siguranta cu o laveta umeda sau cu o solutie
normalé de curatare a geamurilor, de uz casnic.

2. Lasati solutia de curatare a geamurilor s& actioneze cateva secunde Tnainte de a o indeparta
cu o laveta.

Nota

Nu aplicati presiune atunci cand curatati suprafata capacului principal de
siguranta, deoarece exista riscul de zgariere a acesteia.

9.3.4  Statia de curatare cu ultrasunete - (optional)

Nota

Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.
Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

Daca este necesar, utilizati etanol sau izopropanol pentru a indeparta vaselina si
uleiul.
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Procedura

1. In Maintenance (Tntretjnere), selectati US Clean (Curatare cu US) pentru Ultrasonic Cleaning
(Curatare cu ultrasunete).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

2. Goliti baia de curatare cu ultrasunete utilizand Empty tub (Golire baie).
3. Utilizati o perie si sapun pentru a curata peretele interior al baii de curatare cu ultrasunete.

4.  Umpleti baia utilizdnd Fill tub (Umplere baie) si goliti-o din nou utilizand Empty tub (Golire

baie) pentru clatire.

X US Clean
> US Clean

Actions

FILLTUB

EMPTY TUB

Xmatic
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9.3.5  Statie de curatare de inalta presiune

Nota

Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.
Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.

Daca este necesar, utilizati etanol sau izopropanol pentru a indeparta vaselina si
uleiul.

. Utilizati o lavetd umeda pentru a curata garniturile din cauciuc.

Curatarea duzelor

A

Al Iy

7

= ® & & & o v &

@

+  Utilizati dispozitivul de curatare a duzelor pentru a curata duzele in statia de curatare de
inalta presiune.

9.3.6 Golirea recipientului separator de alcool (optional)

AVERTIZARE
Atunci cand goliti recipientul cu alcool, purtati intotdeauna manusi de protectie si
ochelari de protectie.

in cazul in care conectati un recipient separator de alcool la statia de curétare, trebuie sa
monitorizati si sa goliti recipientul saptamanal sau cand este necesar.
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o
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A Conector pentru recipientul separator de alcool
B Recipient separator de alcool
Procedura
1. Scoateti unitatea de recirculare pentru a putea ajunge la recipientul cu alcool.
2. Tndepérta’;i recipientul de la conectorul pentru recipientul cu alcool.
3.  Goliti continutul recipientului.
Xmatic
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4. Remontati recipientul.

Sfat
| @ Pentru informatii suplimentare privind aceasta unitate, consultati manualul de

utilizare sau Ghidul utilizatorului.

94 Lunar
Nota )
G Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.
J
Nota )
0 Nu utilizati acetona, benzol sau solventi similari.
7
Sfat )
@ Daca este necesar, utilizati etanol sau izopropanol pentru a indeparta vaselina si
uleiul.
v

9.4.1 Unitate de recircularea

ATENTIE
ff Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

ATENTIE
f} Rezervorul de recirculare este foarte greu cand este plin.

Curatarea si reumplerea rezervorului de recirculare

Procedura

1. Deconectati furtunul de apa de la masina.

Scoateti unitatea de recirculare.

Utilizati o pompa externa sau goliti manual rezervorul.

Indepértati mansonul din plastic si eliminati apa ramasa si reziduurile din rezervor.

Curatati temeinic rezervorul de recirculare si tuburile conectate.

o g A~ e N

Daca apa de racire a fost infectata cu bacterii sau alge, curatati rezervorul si tuburile cu un
dezinfectant antibacterian adecvat.

7. Umpleti cu apa. Pentru a preveni coroziunea, utilizati un aditiv Struers in lichidul de racire.
Pentru informatii suplimentare, consultati recipientul pentru aditiv.
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Nota
l 0 Daca lichidul de racire este contaminat cu alge sau bacterii, inlocuiti imediat lichidul

de racire.

Nota

Apa de recirculare contine aditiv si reziduuri rezultate in urma slefuirii si acestea nu
trebuie eliminate in canalul de scurgere a apelor uzate.

Apa de recirculare trebuie eliminata in conformitate cu reglementarile de siguranta
locale.

9.5 Anual

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE
Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o duratd maxima de

functionare de 20 de ani.
Contactati departamentul de service Struers.

ATENTIE
Dispozitivele de siguranta trebuie testate cel putin o data pe an.

ATENTIE
Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat

(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

ATENTIE
Nu utilizati masina Xmatic daca este deteriorata.

Nota
Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar de catre un inginer Struers

sau de catre un tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,
pneumatica etc.).

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar cu componente care au cel
putin acelasi nivel de siguranta.

Contactati departamentul de service Struers.

o> BB B P

9.5.1 Capac principal de siguranta

Inspectarea capacului principal de siguranta

Sfat
l @ Daca masina este utilizata mai mult de 7 ore pe zi, efectuati inspectia la intervale mai
dese.
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9.5.2

Xmatic

. Inspectati vizual capacul principal de siguranta pentru a detecta orice urme de uzura sau de
deteriorare, precum fisuri, crestaturi sau deformari.

inlocuirea capacului principal de siguranta

AVERTIZARE
fi In cazul in care exista semne vizibile de deteriorare sau de uzura pe capacul

principal de siguranta, acesta trebuie inlocuit imediat. Contactati departamentul
de service Struers.

Testarea dispozitivelor de siguranta

Dispozitivele de siguranta trebuie testate cel putin o data pe an.

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

ATENTIE
Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat

(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Oprire in caz de urgenta
1. Tncepeti un proces de polisare. Asteptati pana cand proba este slefuita/polisata.

2. Apasati pe unul dintre butoanele de oprire in caz de urgenta. Consultati si : Prezentarea
generala a masinii » 18.

3. Toate miscarile ar trebui sa se opreasca, iar un mesaj pop-up ar trebui sa fie afisat pe ecran.

4. Daca miscarile masinii nu se opresc, selectati Pause (Pauza) de pe ecran.

— OPERATOR

5. Contactati departamentul de service Struers.

Transportor vertical

1. Asigurati-va ca cel putin unul dintre sertarele transportorului vertical este gol.
2. Initiati un proces de pregatire

3. Tncercat,i sa deschideti complet sertarul gol in timp ce masina ridica si deplaseaza suportul
de probe.

4. Daca miscarile masinii nu se opresc, selectati Stop de pe ecran.

5. Contactati departamentul de service Struers.

Capac principal de siguranta

Testarea incuietorii de siguranta a capacului principal de siguranta

1. Deschideti capacul principal de siguranta.
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Initiati un proces de pregatire.

Daca masina incepe un proces de pregatire, apasati pe unul dintre butoanele de oprire in caz
de urgenta. Consultati si : Prezentarea generala a masinii » 18.

Contactati departamentul de service Struers.

Testarea functiei de blocare a capacului principal de siguranta

1.

Initiati un proces de pregatire.

2. Incercati sa deschideti capacul principal de siguranta.

3. Daca puteti sa deschideti capacul principal de siguranta, apasati pe unul dintre butoanele de
oprire in caz de urgenta. Consultati si : Prezentarea generala a masinii »18.

4. Contactati departamentul de service Struers.

Elevator MD

1.  Deschideti usa elevatorului MD.

2. Inchideti usa si ascultati miscérile care se produc in interiorul elevatorului MD.

3. Incercati sa deschideti usa elevatorului MD.

4. Daca puteti deschide usa elevatorului MD, apéasati pe unul dintre butoanele de oprire in caz de
urgenta. De asemenea, consultati: Prezentarea generala a masinii »18.

5. Contactati departamentul de service Struers.

Capac pentru piatra de slefuire

1.

o 0 ke

7.

Deschideti capacul principal de siguranta.

Slabiti butonul trilobat pentru capacul pietrei de slefuire, pana cand puteti ridica capacul. De
asemenea, consultati: Montarea pietrei de slefuire sau a discului de slefuire diamantat »42.

Inchideti din nou capacul, dar nu strangeti butonul trilobat.
Inchideti capacul principal de siguranta.
Incercati sa initiati un proces de slefuire.

Daca bratul de preluare incepe sa ridice un suport de probe, apasati pe unul dintre butoanele de
oprire in caz de urgentd. De asemenea, consultati: Prezentarea generala a masinii »18.

Contactati departamentul de service Struers.

Compartimentul unitatii de recirculare

1.
2.
3.

126

Tncepe’gi un proces de slefuire.
Deschideti compartimentul unitatii de recirculare.

Pompa unitatii de recirculare ar trebui s se opreasca imediat. in caz contrar, apasati pe unul
dintre butoanele de oprire Tn caz de urgenta. Consultati si : Prezentarea generala a masinii
> 18.

Contactati departamentul de service Struers.

Xmatic
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9.6

9.7

9.71

Xmatic

Service si reparatii
Recomandam efectuarea unei verificari de service regulate, in fiecare an sau la fiecare 1500 de
ore de utilizare.

La pornirea masinii, pe afisaj apar informatii despre timpul total de operare si informatiile de
service ale masinii.

Dupa 1000 de ore de functionare, pe afisaj va aparea un mesaj care ii reaminteste utilizatorului ca
trebuie programata o verificare de service.

Nota

Lucrarile de service trebuie efectuate doar de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Contactati departamentul de service Struers.

Verificare de service

Oferim o gama de planuri de intretinere cuprinzatoare pentru a raspunde cerintelor clientilor
nostri. Aceasta gama de servicii este denumitdServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea pieselor uzate, reglaje/calibrari
pentru operare optima si un test functional final.

Eliminare ca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE contin componente electrice si
electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.

Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corectéa de
eliminare, in conformitate cu legislatia nationala.

. Pentru eliminarea consumabilelor si a lichidului de recirculare, respectati
reglementarile locale.

Consideratii cu privire la mediu

AVERTIZARE

In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii si intrerupeti
A alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu

utilizati apa.

Nota
Spanul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de siguranta in vigoare
privind manipularea si eliminarea spanului/aditivului pentru apa de recirculare.
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Nota

| 0 Apa de recirculare contine aditiv si span si NU poate fi eliminat in sistemul de

canalizare principal.
Lichidul de racire trebuie eliminat Th conformitate cu reglementarile de siguranta

locale.

10 Piese de schimb

intrebari tehnice si piese de schimb

Tn cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati anul
fabricatiei. Anul fabricatiei este gravat pe cadrul cilindrului.

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea pieselor de schimb, contactati
departamentul de service Struers. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web Struers.com.
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Xmatic

Eroare

Cauza

Actiune

Uzura continua si neregulata
pe o suprafata de
slefuire/polisare.

Cuplajul suportului de probe
sau al capului de deplasare a
probelor este uzat.

Tnlocuiti cuplajul.

Contactati departamentul de
service Struers.

Suprafata MD nu este citita
corect.

Codul QR este deteriorat sau
lipseste.

Inlocuiti suprafata MD sau
dezactivati functia de
detectare automata a
consumabilelor selectand
Configuration (Configurare)
> Consumables
(Consumabile) > Configure
MDs (Configurare MD). Apoi
schimbati pozitia
consumabilelor afectate de la
Automatic (Automat) la
Manual (Manual).

Suprafata MD este
pozitionata gresit.

Incercati sa repozitionati
suprafata MD. Suprafata MD
trebuie asezata drept pe
schimbatorul MD, cu codul
QR orientat in jos.

Oglinda elevatorului MD este
murdara

Daca oglinda este murdara,
aceasta va afecta citirea
codului QR. Curatati oglinda
in conformitate cu
instructiunile din sectiunea de
intretinere (Curatarea
oglinzilor elevatorului MD
»115).
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Eroare

Cauza

Actiune

Nivelul de suspensie sau de
lubrifiant nu este citit corect.

Codul QR este deteriorat sau
lipseste.

Tnlocuiti recipientul sau
dezactivati functia de
detectare automata a
consumabilelor selectand
Configuration (Configurare)
> Consumables
(Consumabile) > Configure
bottles (Configurare
recipiente). Apoi schimbati
pozitia consumabilelor
afectate de la Automatic
(Automat) la Manual
(Manual).

Recipientul este pozitionat
gresit.

Repozitionati recipientul.
Recipientul trebuie asezata
drept pe compartimentul
dozatorului, cu QR orientat
spre masina. Utilizati
ghidajele de pozitionare a
recipientului pentru o
pozitionare mai usoara.

Conectorul Easy Connector
nu este conectat corect.

Tn cazul in care conectorul
Easy Connector nu este
pozitionat corect pe recipient,
este posibil ca furtunul sa
interfereze cu citirea nivelului.

Avertisment privind presiunea
scazuta a apei

Alimentarea cu apa este
insuficienta sau este
deconectata/dezactivata.

Verificati daca alimentarea
externa cu apa este
conectata/activata.

Avertisment privind presiunea
scazuta a aerului

Alimentarea cu aer este
insuficienta sau este
deconectata/dezactivata.

Verificati daca alimentarea
externa cu aer este
conectata/activata.

Suportul de probe nu este
detectat.

Suportul de probe nu are
RFID.

Daca RFID lipseste,
contactati Struers Service.

RFID este deteriorat.

n cazul in care RFID este
deteriorat, contactati Struers
Service.

Sertarul nu este inchis corect.

Incercati sa deschideti si sa
inchideti din nou sertarul. In
cazul in care usa este
inchisa, aceasta poate fi
deschisa apasand pe
pictograma suportului de
probe gol.
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Xmatic

Eroare

Cauza

Actiune

O eroare mentioneaza STO
(STO) sau safe torque off
(Cuplu sigur dezactivat).

Sistemul de siguranta nu este
pregatit sa functioneze; un
capac sau o usa este
deschisa.

Verificati daca exista usi,
sertare etc. deschise si

incepeti din nou procesul.
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11.1 Accesarea zonei de lucru in cazul unei pene de curent

Nota
l ” Urmati aceasta procedura doar daca va confruntati cu o pana de curent.

Daca un suport este blocat in masina din cauza unei pene de curent, capacul principal de siguranta
si capacul elevatorului MD pot fi deblocate manual.

Procedura

1. Asigurati-va ca intrerupatorul principal se afla in pozitia dezactivat. Consultati: Prezentarea
generala a masinii > 18

2. Utilizati cheia triunghiulara livratd impreuna cu masina pentru a debloca elevatorul MD si
capacul principal de siguranta. Consultati: Verificati lista de ambalare »26.

3

i

3. Rotiti cheia in sens orar pentru a deschide capacul principal de siguranta si elevatorul MD.

ATENTIE

In cazul unei pene de curent, nu utilizati forta excesiva atunci cand rotiti cheia
A triunghiulara pentru a accesa zona de lucru. Mecanismul de blocare s-ar putea

deteriora.

132 Xmatic



11 Depanare

=)
/BN
N

4. Tnainte de o noud procesare, inchideti capacul principal de siguranta si elevatorul MD si rotiti
cheia in sens antiorar.
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12 Date tehnice

12.1 Fisa tehnica

Capacitate Probe individuale

Nu

Suport pentru probe

Diametru: 140 mm pentru discul MD
de 250 mm

Diametru: 160 mm pentru discul MD
de 300 mm

Statie de slefuire plana, de Diametru 270 mm
mare viteza
Viteza 1450 rpm
Indepartarea 0,05 mm - 6 mm, variabila in trepte
materialului de 0,05 mm
Sens de rotatie In sens orar
Sistem de recirculare  Da
Putere motor
Continuu (s1) 2,2 kW

Statie MD de slefuire si Diametru

250 mm sau 300 mm

polisare
Vitezé de rotatie

50 - 600 rpm (1000 rpm in momentul
centrifugarii discului)

in sens orar

Sens de rotatie
Putere motor
Continuu (s1) 1,5 kW
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Xmatic

Dispozitiv de deplasare a

probelor

Suport pentru probe

Se aplica doar in cazul suporturilor
de etichete RFID

Greutate max.

4 kg (8.8 Ibs) inclusiv probele

Inaltime max. prob&

40 mm (1.6")

Proeminenta max. a
probei sub suport

6 mm (0.2")

Forta

50-500 Nintreptede 10N

Precizia fortei

+/-10% panala 100 N, +/-10 N la
valorile mai mari

Viteza de rotatie

Tncurs

50 - 300 rpm, variabila in trepte de
10

n timpul uscarii

1200 rpm

Sens de rotatie

n sens antiorar, in sens orar

Motor 1,1 kKW

Cuplu 7,3Nmla 150 rpm
Transportor vertical Numar de suporturi 8

pentru probe
Elevator MD Numar de suprafete 8

MD
Statie de curatare Apa la presiune 40 bar

ridicata

Presiune tnalta 1350 VA

Puterea pompei

Pompa de inalta
presiune Curent
pompa

6,5 A monofazat

Alcool si sdpun

Da
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Caracteristici

Indepartarea
materialului

0,05 mm - 6 mm la statia MD de
slefuire si polisare

Refacerea pietrei de
slefuire cu capacitate
mare de indepartare a
materialului

Varf diamantat automat

Refacerea
suprafetelor MD

Automat (varf diamantat/tija din oxid
de aluminiu)

Dozare automata

7 pompe pentru suspensia OP sau
DP

1 ejector pentru alcool pentru statia
de curatare

1 ejector pentru sdpun pentru statia
de curatare

Curatarea automata a tuburilor de
dozare

Statie de slefuire Da
plana, de mare viteza
Optiuni Curatare cu Da
ultrasunete
Recirculare pentru Da
statia de
slefuire/polisare MD
Software si componenente Ecran tactil Capacitiv
electronice
Afisaj LCD, 12.1" (1280 x 800)

Standarde de
sigurantal/directive/legislatie

Consultati Declaratia de Conformitate/Manualul de

instructiuni.

REACH Pentru informatii privind REACH, contactati biroul Struers
local.

Mediu de operare Temperatura
ambientala

in timpul operarii

5-40°C (41 -104°F)

Tn timpul transportului

ntre -25 °C si 55 °C (transport)

intre -25 °C si 70 °C (maximum 24
ore n timpul transportului)

Umiditate

35 - 85 % umiditate relativa, fara
condensare
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Xmatic

Alimentare cu apa (apa de la
robinet)

Debit

Min. 10 1/m (2,6 gmp)

Racord de admisie, 3/4"

conectare

Presiune 2-4 bari (29-58 psi)
Racord de evacuare a apei Diametru 50 mm (1.97")

uzate

Inaltime racord de

50 cm (19.7") deasupra pardoselii

evacuare
Distanta max. de 600 cm
scurgere
Inclinare Min. 8%

Alimentare cu aer comprimat Presiune 6-9,9 bar (87 - 143 psi)
Debit Min. 200 I/m (53 gpm)

Calitate recomandata

Clasa 3, asa cum se specifica in ISO

8573-1
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Alimentare cu energie

Tensiune/frecventa

220V/430V +/-10% (50/60 Hz)

electrica
Intrare de putere min. 15 A
max.
Sarcina max. 3,6 kW
Sarcina nominala 1,5 kW
Ralanti 250 W
Curent
Nominal 220 V 6A
Nominal 430 V 4 A
Max. 220 V 15A
Max. 430 V 8A
Curent,ceamaimare 4,6 A(3CP)
sarcina
SCCR 25 kA
Ik min 180 A
intreruptor de Masina nu are un curent rezidual
curent rezidual mai mare de 6 mA. Se poate utiliza
(RCCB) RCCB de tip A.
Terminale de Dimensiunea maxima a
conectare la sursa conductorului 10 mm%AWG 6
de alimentare
Evacuare Diametru 100 mm (4")
Capacitate minima 250 m3/h (8830 ft*/h)

Dimensiuni si greutate

Latime 242,5cm (95.5")
Adancime 75,0 cm (29.5")
naltime 189,0 cm (74.4")

[
Inaltime (cu capac
deschis)

244,0 cm (96.0")

Greutate 960 kg (2116.4 Ibs)
Categorii de circuite de SF-1 PL c, Categoria 1
siguranta/nivel de performanta Oprire 1n cazde Categoria de oprire 0
urgenta

Xmatic
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Xmatic

SF-2

Incuietoare de
siguranta a aparatorii
discului abraziv

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

SF-3
Functie de limitare a
vitezei, piatra

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

SF-4\rFunctie de
limitare a vitezei,
suport de probe

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

SF-5

Incuietoare de
siguranta a capacului
principal de siguranta,
miscari periculoase

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

SF-5A

Incuietoare de
siguranta a capacului
principal de siguranta,
apa si etanol

PL c, Categoria 1

Categoria de oprire 0

SF-6

Incuietoare de
siguranta a capacului
principal de siguranta,
cu dispozitiv de
blocare

PL a, Categoria b

Categoria de oprire 0

SF-7

Dispozitiv de blocare
a usilor elevatorului
MD

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0

SF-8
Dispozitiv de blocare

a usilor elevatorului
MD

PL c, Categoria 1

Categoria de oprire 0

SF-9

Incuietoare de
siguranta a usilor
transportorului
vertical

PL d, Categoria 3

Categoria de oprire 0
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SF-10 PL b, Categoria 1
Incuietoare de

siguranta a usilor

unitatii de recirculare,

statie MD

Categoria de oprire 0

SF-11 PL b, Categoria 1
Incuietoare de

siguranta a usilor

unitatii de recirculare,

statie cu piatra de

slefuire

Categoria de oprire 0

SF-12 PL b, Categoria 1
Temporizator

Categoria de oprire 0
evacuare alcool

Nivel de zgomot

Nivelul de presiune LpA = 64,4 dB(A) (valoare
acustica ponderat Ala masurata). Incertitudine K=4 dB
statiile de lucru

Nivel de zgomot ultrasonic

Nivel echivalent de Lteq, T=95,2 dB (valoare masurata).
presiune a Incertitudine K=2 dB

ultrasunetelor (nivel

echivalent de

ultrasunete)

Nivelul emisiilor sonore

Cifrele mentionate sunt niveluri de emisii si nu sunt neaparat
niveluri de lucru in siguranta. Cu toate ca exista o corelatie
ntre emisii si nivelurile de expunere, aceasta nu poate fi
utilizata in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare
sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care
influenteaza nivelul efectiv de expunere a muncitorilor includ
caracteristici precum sala de lucru, celelalte surse de zgomot
etc., adica numarul de masini si de procese adiacente
suplimentare.

De asemenea, nivelul de expunere admis poate varia in
functie de tara. Totusi, aceste informatii ii permit utilizatorului
masinii sa evalueze mai bine pericolul si riscul.

Xmatic



12 Date tehnice

12.2 Memorie volatila

Memorie volatila

Date tinta Tip Dimensiune | Backup | Accesibila | Accesibila | Procedura
baterie | pentru pentru de stergere
utilizator sistem
Sistem pe RAM 2GB Nu Nu Da Deconectarea
modul Si
Compulab reconectarea
SOM-AM57x sursei de
alimentare
Computer GUI | RAM 8 GB Nu Nu Da Deconectarea
UDOO BOLT ¥
V3 reconectarea
sursei de
alimentare
Controller RAM 128 GB Nu Nu Nu Deconectarea
RFID Si
FEIG reconectarea
ISC.LRM1002- sursei de
E alimentare
Sistem de N/A N/A Nu Nu Nu Deconectarea
siguranta Si
Beckhoff reconectarea
EP1957-0022 sursei de
alimentare
Ext. Sistem IO | RAM 512 GB Nu Nu Nu Deconectarea
Beckhoff ¥
CX8190 reconectarea
sursei de
alimentare
Memorie non-volatila
Date tinta Tip Dimensiune | Backup | Accesibila | Accesibila | Procedura
baterie | pentru pentru de
utilizator | sistem stergere
Sistem pe Flash 32GB Nu
modul
Compulab

SOM-AM57x
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Memorie non-volatila
Metode
Implicit Nu Da Nu
Utilizator Da Da Resetare la
setarile din
fabrica
Consumabile
Utilizator Nu Nu Nu
Implicit Da Nu Resetare la
setarile din
fabrica
Statistici Da Nu Resetare la
Autentificare Da Nu setarllg fjm
fabrica
Date de Nu Nu
configurare Rese’Fare .Ia
setarile din
Date de Nu Nu fabrica
calibrare
Nu
Nu
Controller Flash 8 KB Nu Nu Da Nu
criptografic
Maxim
MAXQ1065
Computer GUI Flash 32GB Nu Nu Da Nu
UDOO BOLT
V3
Controller Flash 512 GB Nu Nu Nu Nu
RFID
FEIG
ISC.LRM100
2-E
Sistem de N/A N/A Nu Nu Nu Nu
siguranta
Beckhoff
EP1957-0022
Ext. Sistem 10 Flash 512 GB Nu Nu Nu Nu
Beckhoff
CX8190

Xmatic
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12.3

Xmatic

Termeni si definitii - volatilitate
Deconectarea si reconectarea sursei de alimentare

Procesul de intrerupere a alimentarii masinii si a componentelor acesteia si de permitere a
descarcarii adecvate. Acest proces include o oprire completa a oricarui computer integrat.

Memorie volatila

Memoria volatil& necesitd energie pentru a pastra informatiile stocate. in momentul intreruperii
alimentarii cu energie, continutul memoriei volatile este pierdut.

n general, acest tip de memorie contine date specifice aplicatiilor, precum parametri de lucru
pentru procese, valori masurate si datele temporare privind rularea SW.

Memorie non-volatila

Memoria non-volatila nu necesita energie pentru a pastra informatiile stocate. Tn momentul
intreruperii alimentarii cu energie, continutul memoriei non-volatile este pastrat.

In general, acest tip de memorie contine informatii necesare pentru pornirea masinii, configuratii
ale aplicatiilor specifice masinii si date privind metodele.

Memorie accesibila pentru utilizator

Utilizatorul poate accesa memoria unei componente si poate stoca informatii aleatorii utilizand
interfata cu utilizatorul a masinii.

Memorie accesibila pentru sistem

Memoria poate fi accesata de la gazda, iar informatiile pot fi salvate fara a fi necesara modificarea
fizica a masinii.

Curatarea

Curatarea reprezinta o abordare logica utilizata pentru ,igienizarea” datelor din toate locatiile de
stocare accesibile pentru utilizatori, in vederea protejarii datelor impotriva metodelor simple
neinvazive de recuperare a datelor care utilizeaza interfata cu utilizatorul a masinii.

Resetare la setarile din fabrica

O resetare la setarile din fabrica sterge toate datele stocate in locatiile de stocare accesibile
pentru utilizatori. Masina este setata la valorile implicite.
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12.4 Componente de siguranta ale sistemului de comanda
(SRPICS)

AVERTIZARE
Masina si componentele acesteia au fost concepute pentru a functiona 16 ore pe

zi/220 de zile pe an. Daca sunt utilizate conform indicatiilor, componentele critice de
siguranta trebuie inlocuite dupa o durata maxima de functionare de 20 de ani.

144

In cazul in care utilizati masina pe perioade mai lungi decat cele indicate,

componentele critice de siguranta trebuie inlocuite mai devreme.
Contactati departamentul de service Struers.

Nota

care au o influenta asupra operarii in siguranta a masinii.

SRP/CS (componentele de siguranta ale sistemului de control) sunt componente

Nota

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar de catre un inginer Struers
sau de catre un tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,

pneumatica etc.).

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar cu componente care au cel

putin acelasi nivel de siguranta.
Contactati departamentul de service Struers.

Piese

Componenta de

. N Producator Catalogul producatorului nr.  Ref. electrica Catalog Struers nr.
siguranta
lesire PLC Beckhoff EL2904 F15,F16, F17 2KS02904
Intrare PLC Beckhoff EL1904 F18,F19 2KS01904
Intrare PLC Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
Intrare/iesire controler de Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
siguranta PLC
Oprire Tn caz de urgenta Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Buton pentru oprire de
urgenta
Oprire in caz de urgenta Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Buton pentru oprire de
urgenta
Oprire in caz de urgenta Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111
Bloc de comutare 1NC
Senzor magnetic de SICK IME2S12-04B4DW2 B37, B38, B39, B42, 28500812
siguranta B43, B44
Invertor de motor w. STO Schneider Eletric ATV320U22N4B Q01 PU23422
si SLS
Invertor de motor w. STO Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
si SLS
Invertor de motor w. STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q04, Q05 PU23404

Xmatic
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12.5

Xmatic

Componenta de

. N Producator Catalogul producatorului nr.  Ref. electrica Catalog Struers nr.
siguranta
Motor pas cupasw. STO  JVL MIS232S1P6H4S6 MO06, M07, M08, M09,  2MI10231

M10, M11, M12, M13

Tncuietoare usa Schmersal AZM 161SK-1212RKED024 F30, F31 28800124
Emitator de lumina pentru ~ SICK L41S-11MA1A B40 2HQO00110
contactor de siguranta
Receptor de lumina pentru ~ SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
contactor de siguranta
Valva hidraulica SMC V114A K06, K07 2YM10126
Valva hidraulica Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Valvé de aer de sigurantd ~ SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Contactor pompéa de inalta  Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909

presiune

Diagrame
Nota
c Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online
a acestui manual.

Titlu

Nr.

Schema circuitului pneumatic

16891001 > 146

Diagrama sistemului de apa

16891000 » 147

Diagrama bloc

16893050 » 148

Schema circuitului

Consultati numarul diagramei de pe placuta de
identificare a echipamentului si contactati departamentul
de service al Struers prin intermediul Struers.com.
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12.6

13

Xmatic

Informatii legale si de reglementare

Aviz FCC

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele pentru un dispozitiv digital
clasa B, conform Partii 15 a Regulilor FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o
protectie rezonabila impotriva interferentelor nocive dintr-o instalatie rezidentiala. Acest
echipament genereaza, utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este instalat
si utilizat Tn conformitate cu instructiunile, poate provoca interferente nocive cu instalatiile de
radiocomunicatii. Cu toate acestea, nu exista nicio garantie ca nu vor aparea interferente intr-o
anumitd instalatie. Tn cazul in care acest echipament provoaca interferente nocive cu instalatiile
de receptie radio sau TV, care pot fi determinate prin oprirea si pornirea echipamentului,
utilizatorul este incurajat sa incerce sa corecteze interferentele luadnd una sau mai multe dintre
masurile de mai jos:

. Reorientarea sau relocarea antenei de receptie.
*  Marirea distantei dintre echipament si receptor.

. Conectarea echipamentului la o priza dintr-un circuit diferit de cel la care este conectat
receptorul.

Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu Tsi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse Tn acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila.
Este posibil ca in manual s se mentioneze accesorii si componente care nu sunt incluse in
versiunea echipamentului livrat.

Producatorul isi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute Tn conformitate
cu instructiunile de utilizare.
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/) Struers

Ensuring Certainty

Declaratie de conformitate

Producator
Denumire
Functie

Tip

Cod de catalog:

Nr. de serie

Cce

3x200-240V, 50-60 Hz

3 x380-480V, 50-60 Hz

Modulul H, conform abordarii globale

Pe baza: 16897900 B

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danemarca

Xmatic

Echipament de slefuire/polisare

Piatra de slefuire cu suprafete MD, cu sau fara curatare

ultrasonica

06896129, Xmatic

06896229, Xmatic cu curatare cu ultrasunete

06896146, Xmatic

06896246, Xmatic cu curatare cu ultrasunete

UE

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat este in conformitate cu urmatoarele legislatii, directive si standarde:

2006/42/CE

2009/125/CE

2011/65/UE +
2015/863/UE

2014/30/UE

2014/53/UE

Standarde
suplimentare

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN 14118:2018, EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018

EN 63000:2018

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-11:2001,

EN 61000-3-12:2012
EN 300330:2017

NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Partea 15 Sub-partea B

Autorizat pentru Tntocmirea fisierului tehnic:
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