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Despre acest manual.

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota )
0 Cititi cu atentie manualul de instructiuni nainte de utilizare.
g
Nota |
Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea
online a acestui manual.
v

Accesorii si consumabile

Accesorii
Pentru informatii despre gama disponibild, consultati brosura LectroPol-5:

. Site-ul web Struers (http://www.struers.com)

Consumabile

Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu consumabilele Struers, special proiectate pentru
acest scop si pentru acest tip de masina.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), n
cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt
furnizate de Struers.

Pentru informatii despre gama disponibild, consultati: Site-ul web Struers
(http://www.struers.com).
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2 Siguranta

2

2.1

Siguranta

Destinatia utilizarii
Unitatea este destinata utilizarii impreuna cu:

e LectroPol-5 Unitate de polisare

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex. un laborator
materialografic).

Masina LectroPol-5 este conceputa pentru a efectua pregatirea si decaparea electrolitica
automate ale probelor metalografice.

Echipamentul este destinat utilizarii in aplicatii de control al calitatii, unde suprafata poate fi
pregatita pentru o inspectie materialografica ulterioara cu un microscop electronic de transmisie
(TEM).

Echipamentul este proiectat pentru prepararea materialelor conductoare potrivite pentru
decaparea electrolitica.

Pentru ca echipamentul sa functioneze corect si in siguranta, acesta trebuie utilizat Tmpreuna cu
accesorii si consumabile Struers special concepute pentru acest scop si pentru acest tip de
dispozitiv.

In timpul utilizarii, echipamentul nu trebuie atins, mutat sau manipulat.

Operatorul trebuie sa fie instruit pe deplin in ceea ce priveste manipularea si utilizarea
electrolitilor impreuna cu aceasta masina.

Masina trebuie utilizata doar de catre personal calificat/instruit.

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Nu utilizati dispozitivul Pregatirea altor materiale decat materialele adecvate pentru
pentru urmatoarele studiile materialografice.

Masina nu trebuie utilizata pentru niciun tip de material exploziv
si/sau inflamabil sau pentru materialele care nu sunt stabile n
timpul prelucrarii, al incalzirii si al aplicarii presiunii.

Nu utilizati masina fara ventilatie suficienta.

Masina nu trebuie utilizata cu consumabile sau cu o combinatie
de electroliti si accesorii care nu sunt compatibile pentru
utilizarea cu acest echipament.

Model LectroPol-5

LectroPol-5



2 Siguranta

2.2 Masuri de siguranta LectroPol-5

2.2.1 A Cititi cu atentie Tnainte de utilizare

1. Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a echipamentului poate conduce la
vatamari corporale grave si la daune materiale.

2. Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de siguranta locale. Toate
functiile masinii si orice echipamente conectate trebuie sa se afle in stare buna de
functionare. Masina trebuie sa fie legata la pamant.

3. Operatorul trebuie sa citeasca masurile de siguranta si manualul de utilizare, precum si
sectiunile relevante ale manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate.

4. Operatorul trebuie sa fie instruit pe deplin in ceea ce priveste manipularea si utilizarea
electrolitilor iImpreuna cu aceasta masina.

5. Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea, evacuarea si
eliminarea electrolitilor.

6. Masina trebuie amplasata intr-o locatie bine aerisita. Daca este necesar, se poate monta
si ntr-o nisa.

7. Masina trebuie asezatad pe o masa sigura si stabild, cu o inaltime de lucru
corespunzatoare.

8. Dispozitivul este conceput pentru a fi utilizat cu consumabilele Struers, special proiectate
pentru acest scop si pentru acest tip de dispozitiv.

9. Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu electrolitii recomandati de
Struers.Electrolitii care nu sunt recomandati de Struers pot fi periculosi pentru operator
sau pot fi daunatori masinii.

10. Pericol de arsuri chimice. Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea,
amestecarea, evacuarea si eliminarea electrolitilor.

11. Multi electroliti contin alcool sau alti solventi inflamabili. Respectati intotdeauna toate
precautiile de siguranta atunci cand lucrati cu aceste tipuri de electroliti.

12. Nu utilizati niciodata unitatea de polisare standard pentru polisarea sau decaparea cu
electroliti cu o temperatura mai mic de 0°C/32°F. in schimb, utilizati unitatea de
polisare speciala pentru temperaturi scazute.

13. Proba trebuie fixata ferm pe masa de polisare.

14. Nuincercati niciodata sa deschideti unitatea de polisare in timp ce aceasta functioneaza.
15. Nu atingeti proba sau bratul anodului in timpul polisarii sau al decaparii.

16. Nu utilizati pompa fara electrolit sau apa in recipientul pentru electrolit.

17. Struers recomanda oprirea sau deconectarea sursei de alimentare cu apa, daca masina
este lasata nesupravegheata.

18. Utilizati Tntotdeauna ochelari, manusi si alte articole de imbracaminte de protectie
recomandate.

19. Accesorii: Utilizati doar accesoriile dezvoltate special pentru utilizarea impreuna cu acest
tip de masina.

LectroPol-5 7



2 Siguranta

20. 1In cazulin care observati defectiuni sau auziti zgomote neobisnuite, opriti masina si
contactati departamentul de service tehnic.

21. Inainte de a demonta masina sau de a instala componente suplimentare, opriti intotdeauna
sursa de alimentare cu energie electrica si indepartati stecherul sau cablul.

22. Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.

23. Inainte de orice lucrari de service, masina trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu
energie electrica . Asteptati 5 minute pana la descarcarea potentialului rezidual al
condensatoarelor.

24. Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris Tn manualul de utilizare,
furnizat impreuna cu acesta.

25. In cazulin care echipamentul este supus utilizarii incorecte, instalarii incorecte, modificrii,
neglijentei, accidentelor sau reparatiilor incorecte, Struers nu isi va asuma raspunderea
pentru daunele provocate utilizatorului sau echipamentului.

26. Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service sau de
reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat (electromecanica,
electronica, mecanica, pneumatica etc.).

2.3 Mesaje de siguranta

Struers utilizeaza urmatoarele semne pentru a indica pericolele potentiale.

PERICOL ELECTRIC
Acest semn indica un pericol electric care, daca nu este evitat, va conduce la

deces sau la vatamari corporale grave.

PERICOL
Acest semn indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat, va
conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE
Acest semn indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

PERICOL DE STRIVIRE
Acest semn indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce la

vatamari corporale minore, moderate sau grave.

PERICOL DE INCALZIRE
Acest semn indica un pericol de incalzire care, daca nu este evitat, poate conduce
la vatamari corporale minore, moderate sau grave.

ATENTIE
Acest semn indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

> B> BB P>
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2 Siguranta

Oprire Tn caz de urgenta
@ Oprire in caz de urgenta

Mesaje generale

Nota
l c Acest semn indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca

este necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

Sfat
l @ Acest semn Tnseamna ca sunt disponibile informatii si sfaturi suplimentare.

2.4 Mesajele de siguranta din acest manual

AVERTIZARE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris Tn manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

AVERTIZARE
Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,

evacuarea si eliminarea electrolitilor.

AVERTIZARE

Pericol de arsuri chimice.

Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

ATENTIE
Solicitati si cititi intotdeauna Fisa cu date de securitate pentru fiecare electrolit,

Tnainte de a Tncepe lucrul cu acesta.

ATENTIE
Multi electroliti contin alcool sau alti solventi inflamabili. Respectati

intotdeauna toate precautiile de siguranta atunci cand lucrati cu aceste tipuri
de electroliti.

ATENTIE
Operatorul trebuie sa fie instruit pe deplin n ceea ce priveste manipularea si

utilizarea electrolitilor impreuna cu aceasta masina.

ATENTIE
Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu electrolitii recomandati de

Struers. Electrolitii care nu sunt recomandati de Struers pot fi periculosi pentru
operator sau pot fi ddunatori masinii.

> B BB Bk
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2 Siguranta

ATENTIE
Pericole de incendiu si de explozie
«  Acidul percloric intr-o concentratie de 60 % este un produs foarte coroziv si

oxidant. Incélzirea acestuia poate provoca o explozie, iar contactul cu
materialele combustibile poate provoca incendiu.

» Incendiile trebuie stinse dintr-o locatie protejata. Utilizati mijloacele de
stingere a incendiilor specificate in Fisa cu date de securitate.

ATENTIE
Toate persoanele implicate Tn amestecarea, utilizarea, pastrarea, transportul si

eliminarea electrolitilor trebuie instruite in ceea ce priveste modul de manipulare
a acidului percloric, atunci cand efectueaza aceste sarcini.
= Nuinhalatii vaporii generati de solutie sau de componentele acesteia.

- Evitati contactul cu pielea.

AVERTIZARE

Atunci cand lucrati cu acid percloric, utilizati intotdeauna un ecran facial complet
sau ochelari de protectie, manusi din cauciuc si un halat de laborator sau o
salopeta .

AVERTIZARE
Asigurati-va ca amestecati solventul intr-o nisa rezistenta la substante chimice,
conceputa pentru utilizarea acidului percloric.

AVERTIZARE

Atunci cand lucrati cu acid percloric nu utilizati recipiente, vase de reactie,
recipiente de deversare, etajere de depozitare din materiale combustibile sau
carbonice sau din materiale similare.

ATENTIE
Nu produceti acid percloric anhidru, fie din sarurile sale, fie din solutiile apoase, de

exemplu, prin incalzire cu acizi cu punct ridicat de fierbere sau cu agenti
deshidratanti, precum acid sulfuric sau pentoxid de fosfor. Pe langa o explozie
spontana, acidul anhidru explodeaza instantaneu la contactul cu materialele
organice oxidabile.

ATENTIE
Limitati utilizarea sau pastrarea acidului percloric la cantitati mai mici de 500 g per

nisa.

PERICOL DE STRIVIRE
Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie sa fie legata la pamant.

Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

> B> BBk P
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2 Siguranta

PERICOL ELECTRIC
Pentru instalatiile electrice cu intreruptoare de curent rezidual

Pentru aceasta masina este necesar un intrerupator de curent rezidual Tip B,
Se recomanda 30 mA (sau superior) (EN 50178/5.2.11.1).

>

v v A

Pentru instalatiile electrice fara intreruptoare de circuit curent rezidual
Echipamentul trebuie protejat de catre un transformator de izolare
(transformator cu doua infasurari)

Contactati un electrician calificat pentru a verifica solutia.
Respectati intotdeauna reglementarile locale.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea
permanenta a auzului unei persoane.

Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile
stabilite prin reglementarile locale.

ATENTIE
Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.

ATENTIE
Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi

rezistente la substante chimice.

AVERTIZARE
Nu atingeti, nu deplasati sau nu manipulati unitatea Tn timpul utilizarii.

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Componentele critice de siguranta trebuie inlocuite dupa o duratd maxima de
functionare de 20 de ani.

Contactati departamentul de service Struers.

PERICOL DE STRIVIRE
Aveti grija la degete atunci cAnd manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.

> B BBk P
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2 Siguranta

2.5

2.5.1

12

Utilizarea electrolitilor

AVERTIZARE

Pericol de arsuri chimice.

Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

ATENTIE
Solicitati si cititi intotdeauna Fisa cu date de securitate pentru fiecare electrolit,

Tnainte de a incepe lucrul cu acesta.

ATENTIE
Multi electroliti contin alcool sau alti solventi inflamabili. Respectati intotdeauna

toate precautiile de siguranta atunci cand lucrati cu aceste tipuri de electroliti.

ATENTIE
Operatorul trebuie sa fie instruit pe deplin n ceea ce priveste manipularea si

utilizarea electrolitilor impreuna cu aceasta masina.

ATENTIE
Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu electrolitii recomandati de Struers.

Electrolitii care nu sunt recomandati de Struers pot fi periculosi pentru operator
sau pot fi daunatori masinii.

> B BB P

Utilizarea acidului percloric

Consultati Acid percloric = 28.

Disponibilitate

Electrolitii Struers nu sunt comercializati Tn SUA. Daca este necesar, compusii chimici pentru
electrolit trebuie sa fie achizitionati independent.

Contactati reprezentantul Struers pentru informatii suplimentare.

Dupa utilizare

Nu lasati electrolitul sa se usuce sau sa se cristalizeze in interiorul masinii sau pe materialul
polisat.

Lavetele de curatare utilizate pentru stergerea picaturilor sau a scurgerilor trebuie clatite cu apa
pentru a preveni uscarea electrolitului.

Eliminare ca deseu

Consultati Eliminare ca deseu = 70.

Acid percloric

Daca lucrati cu electroliti Struers marcati cu prefixul A, trebuie sa amestecati o anumita cantitate
de acid percloric Tn solutia de electrolit.

LectroPol-5



2 Siguranta

ATENTIE
Solicitati si cititi intotdeauna Fisa cu date de securitate pentru fiecare electrolit,
Tnainte de a incepe lucrul cu acesta.

Pentru a gasi fisa cu date de securitate pentru componentele in cauza, consultati:
www.struers.com.

ATENTIE

Pericole de incendiu si de explozie
«  Acidul percloric intr-o concentratie de 60 % este un produs foarte coroziv

si oxidant. Incalzirea acestuia poate provoca o explozie, iar contactul cu
materialele combustibile poate provoca incendiu.

. Incendiile trebuie stinse dintr-o locatie protejata. Utilizati mijloacele de
stingere a incendiilor specificate in Fisa cu date de securitate.

Instruire

ATENTIE

A Toate persoanele implicate Tn amestecarea, utilizarea, pastrarea, transportul si
eliminarea electrolitilor trebuie instruite in ceea ce priveste modul de
manipulare a acidului percloric, atunci cand efectueaza aceste sarcini.
= Nuinhalatii vaporii generati de solutie sau de componentele acesteia.

- Evitati contactul cu pielea.

Amestecarea acidului percloric in solutia electrolitica

Daca lucrati cu electroliti Struers marcati cu prefixul A, trebuie sa amestecati o anumita
cantitate de acid percloric in solutia de electrolit.

AVERTIZARE
Atunci cand lucrati cu acid percloric, utilizati intotdeauna un ecran facial

complet sau ochelari de protectie, manusi din cauciuc si un halat de laborator
sau o salopeta.

AVERTIZARE
Asigurati-va ca amestecati solventul intr-o nisa rezistenta la substante chimice,
conceputa pentru utilizarea acidului percloric.

AVERTIZARE

fi Atunci cand lucrati cu acid percloric nu utilizati recipiente, vase de reactie,

recipiente de deversare, etajere de depozitare din materiale combustibile sau
carbonice sau din materiale similare.

AVERTIZARE

Pentru informatii despre electroliti, consultati fisa cu date de securitate pentru
produsul specific.

LectroPol-5 13



2 Siguranta

Procedura

Componentele trebuie sa fie utilizate Tn cantitatea corectd, dupa cum se specifica

ATENTIE
A mai jos.

Electrolit A2

1. Amestecati etanolul, butoxietanolul si apa.

2. Imediat inainte de utilizare, adaugati A2 II - acid percloric la amestecul A2 I.
Formule A21 A21I

90 ml apa distilata
730 ml etanol

100 ml butoxietanol

78 ml acid percloric

Substante chimice

Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. In cazul in care nu se specifica altceva,
procentul este procentul in greutate.

Butoxietanol

Eter monobutilic de etilenglicol,
CH5-(CH,),-CH,-0-CH,-CH,0H

Etanol 96 % vol CH3-CH,OH
Acid percloric 60 %, HClO,
Apa distilata H,0

Sanatate si siguranta

Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedura de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota

Produsul trebuie eliminat Tn conformitate cu reglementarile locale pentru

l c marfuri periculoase.

Electrolit A3

1. Amestecati etanolul si butoxietanolul.

2. Imediat inainte de utilizare, adaugati A3 II - acid percloric la amestecul A3 1.
Formule A31 A3 II

600 ml metanol

60 ml acid percloric

360 ml butoxietanol

14
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2 Siguranta

Electrolit A3

Substante chimice | Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. In cazulin care nu se specifica altceva,
procentul este procentul Tn greutate.

Butoxietanol Eter monobutilic de etilenglicol,
CH;3-(CH,),-CH,-0-CH,-CH,0H

Metanol 100 % vol., CH3;0H

Acid percloric 60 %, HCLO,

Sanatate si siguranta
Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedura de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota
I G Produsul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile locale pentru

marfuri periculoase.

Electrolit D2

1. Amestecati acidul fosforic Tn apa distilata

2. Adaugati etanol, propanol si uree.

Formule D2

500 ml apa distilata

250 ml acid fosforic

250 ml etanol

50 ml propanol

5 g uree

Substante chimice | Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. in cazul in care nu se specifica altceva,
procentul este procentul Tn greutate.

Etanol 96 % vol., CH3-CH,0H

Acid fosforic Acid ortofosforic 85 %, (HO)3;PO

Propanol 2-propanol 100 %, CH;3-CH,-
CH,OH

Uree CO(NH,),

Apa distilata H,0
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3 1Incepeti

Electrolit D2

Sanatate si siguranta
Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedura de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota
| 0 Produsul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile locale pentru

marfuri periculoase.

Depozitarea acidului percloric sau a solutiei

6.

ATENTIE

fi Nu produceti acid percloric anhidru, fie din sarurile sale, fie din solutiile apoase, de
exemplu, prin incalzire cu acizi cu punct ridicat de fierbere sau cu agenti
deshidratanti, precum acid sulfuric sau pentoxid de fosfor. Pe langa o explozie
spontana, acidul anhidru explodeaza instantaneu la contactul cu materialele
organice oxidabile.

ATENTIE
A Limitati utilizarea sau pastrarea acidului percloric la cantitati mai mici de 500 g per
nisa.

Nu lasati niciodata acidul percloric sa se cristalizeze pe gaturile sticlelor, pe capace sau in
alte locuri.

Depozitati substanta chimica ntr-o zona sigura, racoroasa si bine ventilata, prevazuta cu un
recipient de metal, sticla sau ceramica pentru preluarea scurgerilor.

Depozitati produsul chimic departe de alte produse chimice sau materiale combustibile sau
organice.

Nu lasati niciodata solutiile sa se usuce.

Pentru mai multe informatii, consultati fisa cu date de securitate pentru produs.

3 Incepeti

3.1 Descrierea dispozitivului

E
a

chipamentul este utilizat pentru pregatirea materialografica care permite examinarea ulterioara
materialelor in scopul controlului calitatii.

Polisarea si decaparea electrolitica pot fi efectuate pe majoritatea suprafetelor materialelor
metalice. Procesul electrochimic este posibil pe materialele conductoare de electricitate prin

a

16

ctiunea electrolitului si a electricitatii. In timpul procesului, un curent local ridicat, care este
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3 Incepeti

aplicat in zona probei acoperite cu electroliti, va avea un efect de decapare asupra suprafetei.
Acest proces face ca suprafata sa fie potrivita pentru analiza materialografica ulterioara.

Echipamentul este format dintr-o unitate de control si o unitate de polisare. Unitatea de
polisare este destinata utilizarii in combinatie cu o unitate de control LectroPol-5.

Unitatea de polisare trebuie amplasata intr-o zona bine ventilata, de preferinta intr-o nisa,
pentru a preveni inhalarea vaporilor periculosi. Unitatea de polisare nu trebuie utilizata pentru
temperaturi sub zero grade. In acest scop este disponibild o unitate de polisare pentru
polisare la temperaturi scazute.

Pentru unitatea de polisare la temperatura scazuta este necesara o unitate de racire care
trebuie achizitionata separat. O pompa circula lichidul de racire prin serpentinele de racire.
Unitatea de racire este conectata la unitatea de polisare.

Operatorul umple si goleste cartusele de electroliti (accesorii).

Inainte de a incepe procesul, operatorul pozitioneaza o proba pe masa de polisare. Operatorul
selecteaza o metoda adecvata, un accesoriu si un electrolit.

Operatorul se asigura ca pentru material este selectata o combinatie adecvata de electroliti si
parametri de polisare. Operatorul introduce cartusul de electroliti in unitatea de polisare.

Operatorul demareaza procesul. O functie de scanare poate ajuta automat la determinarea
setarilor prin scanarea intr-un interval de tensiune predefinit. Straturile mici de material sunt
indepartate in procesul de lustruire electrolitica, iar suprafata neuniforma a materialului este
redusa la o zona plana pentru analiza ulterioara.

Tensiunea si curentul sunt monitorizate si ajustate automat.in caz de exces de caldur si/sau
de consum excesiv de energie, unitatea se opreste automat.

Dupa utilizare, cartusul de electroliti trebuie indepartat si asezat intr-un loc sigur.

Curatarea se efectueaza utilizand un recipient pentru electrolit umplut cu apa.

Nota

Intretinerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul de operare
si durata de functionare maxime ale masinii.

Nota

0 Dispozitivul este conceput pentru a fi utilizat cu consumabilele Struers, special
proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de dispozitiv.

3.2 Prezentare generala

A B C A Unitate de decapare externa

B Unitate de control

C Unitate de polisare
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3 1Incepeti

Unitate de control

A B C Vedere din fata - Unitate de control
/ v/ A Afisaj
L / / \ B Intrerupitor principal (pe partea din
L ,/ / spate)
v _,_,f_, 3 C Panou de comanda
Jddd 4

Vedere din spate - Unitate de control

‘ ' A Mufa - Alimentare cu energie electrica

Intrerupator principal

Compartiment pentru sigurante

Mufa - Unitate de polisare

m O O W

Mufa - Decapare externa

Unitate de polisare

Consultati manualul furnizat Tmpreuna cu echipamentul respectiv.

3.3 Functiile panoului de comanda

Unitate de control

Afisaj

de la Taste functionale - F1 la F4
Derulare in sus/Derulare in jos
fnapoi

Selectare/introducere

Start

Stop

O M m oo mw >
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3 Incepeti

Functie

Tasta functionala

= Apasati acest buton pentru a activa comenzile pentru diverse scopuri.
Consultati banda de jos a ecranelor individuale.

2
—
o | ©
=)

-

Derulare in sus

>
]

«  Apasati acest buton pentru a derula in sus in meniu si pentru a mari
valoarea unei setari.

Derulare in jos

<
)

«  Apasati acest buton pentru a derula Tn jos Th meniu si pentru a micsora
valoarea unei setari.

fnapoi
Utilizati acest buton de pe panoul de comanda pentru a reveni la functiile sau
valorile anterioare.

[

= Apasati butonul pentru a reveni la meniul principal.
= Apasati butonul pentru a reveni la ultima functie sau valoare.

= Apasati butonul pentru a anula modificarile.

Selectare/introducere

. Apasati acest buton pentru a introduce un camp, de exemplu o setare,
pentru a selecta o valoare si pentru a confirma o selectie.

Start

» Initiaza procesul de pregatire.

Stop

= Opreste procesul de pregatire.

ef o] o

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

3.4 Afisajul

Nota
| 0 Ecranele afisate Th acest manual pot diferi de ecranele efective ale software-

ului.
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20

Atunci cand porniti masina, pe ecran este afisata configuratia si versiunea software-ului instalat.
Dupa pornire, afisajul comuta la ecranul afisat la ultima oprire a masinii.

Afisajul este impartit in cateva zone principale. Consultati A
acest exemplu.

A Bara de titlu
Bara de titlu indica functia pe care ati selectat-o. B

POLISHING  EXT. ETCH.
AC: A2
S3Y 2.5V

20s

e Pey B H

6s

B Campurile de informatii
Aceste campuri afiseaza informatii despre functia
selectatd. In unele cAmpuri, puteti sa selectati si sa
modificati valoarea.

C Optiunile tastei functionale
Functiile afisate depind de ecranul afisat.

Pe afisat sunt prezentate informatii precum meniurile, setarile de pregatire sau procesul de
pregatire pe masura ce acesta avanseaza.

Navigarea pe afisaj
Utilizati butoanele de pe panoul de comanda pentru a naviga in afisaj.

Consultati Functiile panoului de comanda = 18.

Sunet Descriere

Un semnal sonor scurt la apasarea unei taste indica faptul ca

selectia este confirmata.
Semnal sonor scurt o ) . : .
Puteti activa sau dezactiva semnalul sonor: selectati Configuration

(Configurare).

Un semnal sonor lung la apasarea unui buton indica faptul ca tasta
Semnal sonor lung nu poate fi activata in momentul respectiv.

Nu puteti dezactiva acest semnal sonor.

Modul standby

Pentru a creste durata de viata a afisajului, intensitatea luminii de fundal este redusa automat
daca masina nu a fost utilizata o anumita perioada. (30 min)

- Apasati orice tasta pentru a reactiva afisajul.
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3 Incepeti

3.4.1 Meniul principal

MAIN MENU

t

S
=_ °C

USER MANUAL  CONFIG.
METHODS  FUNCT.

Tl

Din ecranul Main menu (Meniul principal) puteti alege dintre urmatoarele optiuni:

. Struers Methods (Metode Struers)

. User MethodsUser methods (Metode utilizator)

«  Manual funct. (Funct. manuale)

TFA - Config. (Config.)

bl

°C
Consultati
. Metode = 38

«  Functii manuale = 56

. Ecranul de configurare = 22

3.4.2  Ecranul procesului

Acesta este un exemplu de ecran al procesului.
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A Graficul curent/timp

FROCESS

an Polishing: 2.16A 12°0
B Graficul cu bare al timpului expirat. Exemplu: A ' 45
Polishing (Polisare) o -
. . a POL ISHING 24.8Y D
C Starea procesului. Exemplu: Process running B J— o 2as .
(Proces 1n desfasurare) e ' 1 4s
c —+———p-Process running

D Temperatura electrolitului

3.4.3 Ecranul de configurare

1Splad Ccon
Language

Temperature

Max. tempera

Pump pre-time

Pol.7Etch.

Fl 85fie F2

ras

> uNnil
Temp. warning

w
-
]
M

CONFIGURATION

22

-

L

(o

+5°C
45°C
4=
is

Edit
F3 Elect. F4 ADJ.
Name PUMP

Lure

Puteti modifica setarile generale in meniul Configuration (Configurare).

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati Config. (Config.). TF A
2. Din ecranul Configuration (Configurare), selectati: —y

°C

— Display contrast (Contrast afisaj)

— Language (Limba)

— Temperature unit (Unitate de temperatura)

— Temp. warning (Avertizare temp.)

— Max. Temperature (Temperaturd max.)

—  Pump pre-time (Timp prealabil pompa)

— Pol./etch. pause (Pauza pol./decap.)

Element de meniu

Descriere

Display contrast
(Contrast afisaj)

- Daca este necesar, ajustati setarile de contrast ale afisajului.

Language (Limba)

«  Selectati limba pe care doriti sa o utilizati.

Daca este necesar, puteti sa modificati limba la o data ulterioara.

22
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3 Incepeti

Element de meniu

Descriere

Temperature unit
(Unitate de
temperatura)

= Setati unitatea de temperatura care urmeaza sa fie utilizata:
Celsius sau Fahrenheit.

Temp. warning
(Avertizare temp.)

. Setati nivelul de temperatura pentru fiecare metoda, daca este
necesar. Cand se atinge temperatura prestabilitd, incepe racirea
electrolitului.

Un avertisment de temperatura indica faptul ca temperatura
electrolitului a depasit temperatura setata in metoda.

- 0-10°C (32 -50°F)
sau

— No Warning (Nicio avertizare)

Max. Temperature
(Temperatura max.)

«  Setati temperatura maxima a electrolitului, daca este necesar.
Daca aceasta valoare este atinsa in timpul procesului, masina se
opreste automat.

30-50°C (86 -122°F)

Pump pre-time (Timp
prealabil pompa)

«  Setati timpul la care pompa trebuie s inceapa sa functioneze
Tnainte de aplicarea curentului. Acest lucru se utilizeaza pentru a
obtine un flux uniform de electrolit Tnca de la inceputul
procesului.

- 4-15s

Pol./etch. pause
(Pauza pol./decap.)

- Daca este necesar, definiti o scurta pauza intre polisare si
decapare Tn care nu se aplica curent. In timpul acestei pauze,
debitul, daca este setat, este modificat, iar stratul vascos care
este creat Tn timpul polisarii este distrus, astfel incat proba poate
fi decapata.

0 - 5 secunde.

F1 - Def. value
(Valoare implicita)

- Daca este necesar, resetati valorile la setarile implicite din
fabrica:

— Selectati valoarea relevanta.

— Apasati pe F1.

F2

N/A.

LectroPol-5
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Element de meniu Descriere

F3 - Edit Elect. Name | Daca utilizati propriii electroliti, puteti schimba numele Th nume la
(Editare electrolit alegere.
Nume)

Nota

Atunci cand schimbati numele unui electrolit
0 definit de utilizator, numele se schimba automat

Tn toate metodele Tn care este utilizat acest

electrolit.

1. Selectati electrolitul.
2. Apasati F3 pentru a activa functia de editare.
3. Selectati numele.
4. Introduceti numele nou.
Consultati Modificarea textului = 50.
F4 - Adj. Pump . Pompa trebuie reglata hainte de prima utilizare. Utilizati aceasta
(Ajustare pompa) functie pentru a verifica periodic pompa.

Consultati Calibrarea pompei = 66

3.5 Polisarea si decaparea electrolitica - etape principale

Pregatirea probei

Inainte de a efectua polisarea si decaparea electrolitici pe o proba, aceasta trebuie s fie slefuita.
Cu cat finisajul suprafetei rectificate este mai fin, cu atat durata de polisare va fi mai scurta si, de
obicei, cu un rezultat final mai bun.

Introducerea recipientului pentru electrolit

AVERTIZARE
Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

Consultati Utilizarea electrolitilor = 27.
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1. Apasati butonul Sus de pe unitatea de polisare pentru a muta
masa de polisare in pozitia superioara.

2. Deschideti capacul compartimentului pentru electrolit.

3. Introduceti un recipient umplut cu electrolitul corect.

4. Inchideti capacul compartimentului pentru electrolit.

5. Apasati butonul Jos si coborati cu atentie masa de polisare in
pozitia inferioara.

Selectarea mastii

Toate metodele Struers sunt dezvoltate si testate cu méasti de 1 cm?. Puteti pregati probe
utilizdnd o masca cu o dimensiune diferita. Consultati Modificarea setarilor = 51.

Pozitionarea probei

1. Pozitionati proba pe masca.

2. Asigurati-va ca orificiul este acoperit complet. In caz contrar, electrolitul va curge peste si
n jurul marginii probei.

Pozitionarea bratului anodului

Nota

G Partea din spate a probei care urmeaza sa fie pregatita trebuie sa fie
conductoare electric.
1

Ridicati bratul anodului si pozitionati-l deasupra probei.

Anodul realizeaza un contact electric cu proba.

fnceperea procesului

1. Selectati metoda pe care doriti sa o utilizati. Consultati Selectarea unei
metode = 38.

2. Apasati butonul Start.

Procesul se desfasoara automat.
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Dupa prelucrarea probei

Imediat ce procesul se termina, trebuie sa spalati si sa curatati proba pentru a evita orice alt atac
asupra suprafetei.

1. Ridicati bratul anodului inapoi in pozitia implicita.
2. Indepartati si spalati proba.

3. Clatiti proba cu alcool si uscati-o imediat.

Scoaterea recipientului pentru electrolit

AVERTIZARE
Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

Consultati Utilizarea electrolitilor = 27.

1. Apasati butonul Sus de pe unitatea de polisare pentru a muta
masa de polisare in pozitia superioara.

2. Deschideti capacul compartimentului pentru electrolit.

Scoateti cu grija recipientul pentru electrolit.

4. Inchideti capacul compartimentului pentru electrolit.

5. Apasati butonul Jos si coborati cu atentie masa de polisare in
pozitia inferioara.

Decapare externa

AVERTIZARE
Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

Consultati Utilizarea electrolitilor = 27.

Urmati aceste instructiuni in cazul in care doriti sa utilizati decaparea externa.

1. Conectati stecherul unitatii decapare externa la partea din spate a unitatii de control.
2. Umpleti cuva cu electrolitul necesar.

3. Utilizati o pereche de clesti pentru a prinde proba.

4

Coborati proba cu fata in jos n electrolit.
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Nota

Asigurati-va ca nu exista niciun contact intre cuva de decapare si proba sau
perechea de clesti. Daca exista contact, se va produce un scurtcircuit, iar proba
nu va fi decapata corect.

5. Imediat ce proba este scufundata in electrolit, incepe numaratoarea inversa a timpului
prestabilit.

La expirarea timpului, tensiunea se opreste si procesul de decapare se incheie.

3.6 Utilizarea electrolitilor

AVERTIZARE

Pericol de arsuri chimice.

Respectati toate cerintele de siguranta pentru manipularea, amestecarea,
evacuarea si eliminarea electrolitilor.

>

ATENTIE
Solicitati si cititi Intotdeauna Fisa cu date de securitate pentru fiecare electrolit,

Tnainte de a incepe lucrul cu acesta.

ATENTIE
Multi electroliti contin alcool sau alti solventi inflamabili. Respectati

intotdeauna toate precautiile de siguranta atunci cand lucrati cu aceste tipuri
de electroliti.

ATENTIE
Operatorul trebuie sa fie instruit pe deplin in ceea ce priveste manipularea si

utilizarea electrolitilor impreuna cu aceasta masina.

ATENTIE
Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu electrolitii recomandati de

Struers. Electrolitii care nu sunt recomandati de Struers pot fi periculosi pentru
operator sau pot fi ddunatori masinii.

> B B P>

Utilizarea acidului percloric

Consultati Acid percloric = 28.

Disponibilitate

Electrolitii Struers nu sunt comercializati in SUA. Daca este necesar, compusii chimici pentru
electrolit trebuie sa fie achizitionati independent.

Contactati reprezentantul Struers pentru informatii suplimentare.

Dupa utilizare

Nu lasati electrolitul sa se usuce sau sa se cristalizeze in interiorul masinii sau pe materialul
polisat.
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3.6.1

28

Lavetele de curatare utilizate pentru stergerea picaturilor sau a scurgerilor trebuie clatite cu apa
pentru a preveni uscarea electrolitului.

Eliminare ca deseu

Consultati Eliminare ca deseu = 70.

Acid percloric

Daca lucrati cu electroliti Struers marcati cu prefixul A, trebuie sa amestecati o anumita cantitate
de acid percloric Tn solutia de electrolit.

ATENTIE
Solicitati si cititi intotdeauna Fisa cu date de securitate pentru fiecare electrolit,
Tnainte de a Tncepe lucrul cu acesta.

Pentru a gasi fisa cu date de securitate pentru componentele in cauza, consultati:
www.struers.com.

ATENTIE

Pericole de incendiu si de explozie
»  Acidul percloric intr-o concentratie de 60 % este un produs foarte coroziv si

oxidant. Incélzirea acestuia poate provoca o explozie, iar contactul cu
materialele combustibile poate provoca incendiu.

= Incendiile trebuie stinse dintr-o locatie protejata. Utilizati mijloacele de
stingere a incendiilor specificate in Fisa cu date de securitate.

Instruire

ATENTIE

A Toate persoanele implicate Tn amestecarea, utilizarea, pastrarea, transportul si
eliminarea electrolitilor trebuie instruite in ceea ce priveste modul de manipulare
a acidului percloric, atunci cand efectueaza aceste sarcini.
« Nuinhalatii vaporii generati de solutie sau de componentele acesteia.

- Evitati contactul cu pielea.

Amestecarea acidului percloric in solutia electrolitica

Daca lucrati cu electroliti Struers marcati cu prefixul A, trebuie sa amestecati o anumita cantitate
de acid percloric Tn solutia de electrolit.

AVERTIZARE
fi Atunci cand lucrati cu acid percloric, utilizati intotdeauna un ecran facial complet

sau ochelari de protectie, manusi din cauciuc si un halat de laborator sau o
salopeta .
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AVERTIZARE
Asigurati-va ca amestecati solventul intr-o nisa rezistenta la substante chimice,
conceputa pentru utilizarea acidului percloric.

AVERTIZARE

Atunci cand lucrati cu acid percloric nu utilizati recipiente, vase de reactie,
recipiente de deversare, etajere de depozitare din materiale combustibile sau
carbonice sau din materiale similare.

AVERTIZARE
Pentru informatii despre electroliti, consultati fisa cu date de securitate pentru

produsul specific.

> B B

Procedura

ATENTIE
Componentele trebuie sa fie utilizate n cantitatea corectd, dupa cum se

specifica mai jos.

>

Electrolit A2

1. Amestecati etanolul, butoxietanolul si apa.

2. Imediat inainte de utilizare, adaugati A2 II - acid percloric la amestecul A2 I.

Formule A21 A2 II

90 ml apa distilata 78 ml acid percloric
730 ml etanol

100 ml butoxietanol

Substante chimice | Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. In cazul in care nu se specifica altceva,
procentul este procentul Tn greutate.

Butoxietanol Eter monobutilic de etilenglicol,
CH3-(CH,),-CH,-0-CH,-CH,0OH

Etanol 96 % vol CH;-CH,OH

Acid percloric 60 %, HClO,

Apa distilata H,0

Sanatate si siguranta
Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedura de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota

Produsul trebuie eliminat Tn conformitate cu reglementarile locale pentru
marfuri periculoase.
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Electrolit A3

1. Amestecati etanolul si butoxietanolul.

2. Imediat inainte de utilizare, adaugati A3 II - acid percloric la amestecul A3 I.

Formule A31 A3 II

600 ml metanol 60 ml acid percloric

360 ml butoxietanol

Substante chimice | Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. In cazul in care nu se specifica altceva,
procentul este procentul Tn greutate.

Butoxietanol Eter monobutilic de etilenglicol,
CH3-(CH,),-CH,-0-CH,-CH,0H

Metanol 100 % vol., CH;0OH

Acid percloric 60 %, HCLO,

Sanatate si siguranta
Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedurd de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota

0 Produsul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile locale pentru
marfuri periculoase.

Electrolit D2

1. Amestecati acidul fosforic Tn apa distilata

2. Adaugati etanol, propanol si uree.

Formule D2

500 ml apa distilata

250 ml acid fosforic

250 ml etanol

50 ml propanol

5 g uree
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Electrolit D2

Substante chimice | Toate substantele chimice sunt pure din punct de vedere chimic, de
preferinta de calitate analitica. In cazul in care nu se specifica altceva,
procentul este procentul in greutate.

Etanol 96 % vol., CH3-CH,0OH

Acid fosforic Acid ortofosforic 85 %, (HO);PO

Propanol 2-propanol 100 %, CH3-CH,-
CH,OH

Uree CO(NH,),

Apa distilata H,0

Sanatate si siguranta

Inainte de amestecare, cititi cu atentie fisa cu date de securitate pentru componentele
specifice.

Utilizatorul trebuie sa urmeze instructiunile pentru o procedura de lucru adecvata in
conformitate cu manualul de instructiuni furnizat impreuna cu echipamentul.

Nota
l G Produsul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile locale pentru

marfuri periculoase.

Depozitarea acidului percloric sau a solutiei

ATENTIE

Nu produceti acid percloric anhidru, fie din sarurile sale, fie din solutiile
A apoase, de exemplu, prin ncalzire cu acizi cu punct ridicat de fierbere sau cu

agenti deshidratanti, precum acid sulfuric sau pentoxid de fosfor. Pe langa o

explozie spontana, acidul anhidru explodeaza instantaneu la contactul cu

materialele organice oxidabile.

ATENTIE
A Limitati utilizarea sau pastrarea acidului percloric la cantitati mai mici de 500 g
per nisa.

3. Nu lasati niciodata acidul percloric sa se cristalizeze pe gaturile sticlelor, pe capace sau in
alte locuri.

4. Depozitati substanta chimica intr-o zona sigura, racoroasa si bine ventilata, prevazuta cu
un recipient de metal, sticla sau ceramica pentru preluarea scurgerilor.

5. Depozitati produsul chimic departe de alte produse chimice sau materiale combustibile
sau organice.

6. Nu lasati niciodata solutiile sa se usuce.

Pentru mai multe informatii, consultati fisa cu date de securitate pentru produs.
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4 Transport si depozitare

4

4.1

4.2

32

Transport si depozitare

In cazul'in care, Tn orice moment dup4 instalare, trebuie s& mutati unitatea sau sa o depozitati,
exista o serie de linii directoare pe care va recomandam sa le respectati.

«  Ambalati corespunzator unitatea inainte de transport.Ambalarea insuficienta poate provoca
deteriorarea unitatii si va anula garantia. Contactati departamentul de service Struers.

. Recomandam utilizarea ambalajelor si garniturilor originale.

Transport

1. Curatati unitatea de control cu o laveta moale, umeda.

2. Curatati temeinic unitatea de polisare. Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.
3. Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica.
4

Deconectati unitatea de polisare de la sursa de alimentare cu apa sau de la unitatea de
racire (optional).

5. Mutati unitatile in noile pozitii.

Depozitare
Nota
0 Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru utilizari
viitoare.

Deconectati echipamentul de la sursa de alimentare cu energie electrica.
«  Indepartati orice accesorii.
«  Curatati si uscati echipamentul Thainte de depozitare. Consultati Zilnic = 66.
«  Introduceti masina si accesoriile in ambalajul original.
»  Introduceti o punga de desicant (silicagel) in cutie.

. Pentru detalii privind temperatura si umiditatea de depozitare, consultati Date tehnice -
LectroPol-5 =71

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.
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5 Instalare

5.1

5.2

Instalare

Despachetarea masinii

Nota

0 Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru
utilizari viitoare.

Echipamentul este livrat in doua cutii.
. Unitate de control

«  Unitate de polisare

Unitate de control

1. Taiati banda de ambalare din partea de sus a cutiei.

2. Scoateti piesele libere.

3. Scoateti unitatea din cutie.

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Mutarea masinii

Consultati Transport = 32.

Verificati lista de ambalare

Echipamentul este livrat Tn doua cutii.
«  Unitate de control
- Unitate de polisare.

In cutie ar putea fi incluse accesorii optionale.

Unitate de control

Cutia de ambalare contine urmatoarele elemente:

Buc. Descriere

1 Unitate de control

2 Cabluri de alimentare

1 Unitate de decapare externa
1 Set de manuale de utilizare

LectroPol-5
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5.3

5.4

34

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Locatie

PERICOL DE STRIVIRE
Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.

Lungimea cablului de alimentare si de comunicatii care conecteaza cele doua unitati este de 2 m
(6,5 ft), astfel Incat unitatile pot fi amplasate in locatii separate.

Unitate de control

«  Asezati unitatea pe un banc de lucru rigid si stabil, cu o suprafata orizontala si o indltime
corespunzatoare.

«  Asezati unitatea aproape de nisa in care este amplasata unitatea de polisare.

Nota

Nu asezati unitatea de comanda intr-o nisa, deoarece componentele
electronice sensibile se pot deteriora din cauza vaporilor chimici generati de

electroliti.

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

Alimentare cu energie electrica

PERICOL ELECTRIC

A Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala
echipamentul electric.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

Priza de alimentare

Priza de alimentare trebuie sa fie usor accesibila.

Priza de alimentare trebuie sa fie la o inaltime cuprinsa intre 0,6 m si 1,9 m/intre 2%” si 6’
deasupra nivelului solului. Nu se recomanda o Tnaltime mai mare de 1,7 m/5’ 6”.
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5 Instalare

5.4.1 Cabluri de alimentare

A\

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie sa fie legata la pamant.

Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala
echipamentul electric.

Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

Nota

Echipamentul este livrat cu 2 tipuri de cabluri de alimentare. In cazul in care
stecherul furnizat pentru aceste cabluri nu este aprobat in tara dumneavoastra,
stecherul trebuie Tnlocuit cu unul aprobat.

Alimentare cu curent alternativ monofazat

Stecherul cu 2 pini (stecher Schuko pentru Europa) trebuie
utilizat cu conexiunile monofazate.

Conductorii trebuie conectati dupa cum urmeaza:

Galben/Verde Legarea la pamant

Maro
Albastru

Linie (sub tensiune)

Neutru

Alimentare cu curent alternativ bifazat

Stecherul cu 3 pini (stecher NEMA pentru America de Nord)
trebuie utilizat cu conexiunile bifazate.

i
o

Conductorii trebuie conectati dupa cum urmeaza:

Verde
Negru
Alb

Legarea la pamant
Neutru

Linie (sub tensiune)

Conectarea la masina

e Conectati cablul de alimentare electrica la priza din
spatele unitatii de control.

wi -

- Conectati cablul la sursa de alimentare cu energie
electrica.

LectroPol-5
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5.4.2

5.5

5.5.1

36

Tensiune

ATENTIE
A Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala
echipamentul electric.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica

corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

Nota
| 0 In tarile cu o sursa de alimentare electrica de 100 - 120 V, trebuie s& modificati

— 230V:200-240V/50/60 HzSetare din fabrica

Modul de schimbare a tensiunii

1. Utilizati o surubelnita mica, cu varf plat,
pentru a deschide capacul
compartimentului pentru sigurante din
spatele unitatii de control.

setarea echipamentului.
I - \ I ‘ §

- 115V:100-120 V/50/60 Hz
A Compartiment pentru sigurante

2. Scoateti suportul pentru sigurante din
compartimentul pentru sigurante.

3. Rotiti suportul pentru sigurante in
pozitia necesara.

4. Impingeti-l Thapoi in compartimentul
pentru sigurante.

5. Inchideti capacul compartimentului
pentru sigurante. ,,Fereastra” ar trebui
sa afiseze acum tensiunea corecta.

Conectarea unitatii de polisare

AVERTIZARE
Asezati unitatea Tntr-o nisa.
Nu atingeti, nu deplasati sau nu manipulati unitatea in timpul utilizarii.

1. Conectati cablul de la unitatea de polisare la partea din spate a unitatii de control.

2. Strangeti inelul de siguranta pentru a fixa stecherul.

Calibrarea pompei

La prima pornire a masinii se recomanda reglarea pompei. Consultati Calibrarea pompei = 66.

Montarea unui brat de extindere (optional)

Puteti monta un brat de extindere pentru decaparea/polisarea probelor de pana la 100 mm.
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6 Utilizarea dispozitivului

5.6

5.7

5.8

Montarea bratului de extindere
1. Indepértati capacul de plastic gri de pe bratul anodului.
2. Insurubati tija metalica si strangeti-o.

3. Glisati bratul de extindere pe tija.

Utilizarea dispozitivului

Utilizati bratul de extindere Tn acelasi mod ca bratul anodului.

1. Ridicati bratul si asezati-l deasupra probei pentru a asigura un contact electric bun cu
proba.

Conectarea unitatii de decapare externa

1. Conectati cablul de la unitatea de
decapare externa la partea din spate A— & l ' ’ ’
a unitatii de control. =
|
‘
)

A Mufa - Decapare externa

Zgomot
Pentru informatii privind valoarea nivelului de presiune acustica, consultati aceasta sectiune:

Niveluri de zgomot si de vibratii = 72.

ATENTIE
A Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea
permanenta a auzului unei persoane.
Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile
stabilite prin reglementarile locale.

Vibratii

Pentru informatii privind expunerea totala la vibratii a mainilor si a bratelor, consultati aceasta
sectiune: Niveluri de zgomot si de vibratii = 72.

Utilizarea dispozitivului

ATENTIE
f} Nu utilizati masina cu accesorii sau consumabile incompatibile.
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6.1

6.2

6.2.1

38

Prima pornire a masinii

. Porniti masina utilizand Tntrerupatorul principal din partea din spate a unitatii de control.

Pornire - prima oara

La prima pornire a masinii este afisat ecranul Main menu (Meniul principal).
Pentru instructiuni privind modul de navigare in ecran, consultati:
e Functiile panoului de comanda = 18

- Afisajul =19

Language (Limba)

Selectati limba pe care doriti sa o utilizati. Daca este necesar, puteti sa modificati limba la o data
ulterioara.

1. De pe ecranul Main menu (Meniul principal), selectati Config. (Config.) > Language (Limba).

2. Derulatin sus sau in jos Tn lista pentru a selecta limba aleasa.

Calibrarea pompei

Pompa trebuie reglata Thainte de prima utilizare.

Aceasta functie calibreaza pompa unitatii de polisare si asigura ca setarile de debit din metodele
Struers sunt corecte.

Consultati Calibrarea pompei = 66.

Pornire - functionare zilnica

Atunci cand porniti masina, ecranul care a fost afisat cand masina a fost oprita este afisat imediat
dupa ecranul de pornire.

Metode

Puteti lucra cu urmatoarele tipuri de metode:
«  Struers Methods (Metode Struers).

Aceste metode sunt predefinite. Nu puteti modifica setarile. Daca este necesar, copiati-le in
folderul User MethodsUser methods (Metode utilizator) si modificati setarile.

. User MethodsUser methods (Metode utilizator)

Aceste metode pot fi copiate si modificate dupa cum este nevoie

Selectarea unei metode

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul Struers Methods
(Metode Struers).

Metodele contin toate setarile necesare procesului.

2. Selectati metoda pe care doriti sa o utilizati.

LectroPol-5



6 Utilizarea dispozitivului

6.2.2 Metodele Struers

Polisare/decapare

Metode

Otel

Mode (Mod)

Polishing/Etching (Polisare/decapare)

Area (Zona)

1 cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

Etching (Decapare)

Electrolyte (Electrolit) A2 A2
Voltage (Tensiune) 40V 50V
Flow rate (Debit) 14 9

Time (Timp) 12 secunde 5 secunde

Otel cu continut scazut de carbon

Mode (Mod)

Polishing/Ext. Etching (Polisare/decapare ext.)

Area (Zona)

1 cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

External etching (Decapare
externad)

Electrolyte (Electrolit) AC2 A2
Voltage (Tensiune) 53V 2,5V
Flow rate (Debit) 7

Time (Timp) 20s 6s

Otel cu continut mediu de carbon

Mode (Mod)

Polishing/Ext. Etching (Polisare/decapare ext.)

Area (Zona)

1cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

External etching (Decapare
externd)

Electrolyte (Electrolit) AC2 A2
Voltage (Tensiune) 60V 2,5V
Flow rate (Debit) 12

Time (Timp) 18 s 6s
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40

Otel calit

Mode (Mod)

Polishing only (Doar polisare)

Area (Zona)

1cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

Electrolyte (Electrolit) A3
Voltage (Tensiune) 63V
Flow rate (Debit) 13
Time (Timp) 18 s

Otel inoxidabil

Mode (Mod)

Polishing/Ext. Etching (Polisare/decapare ext.)

Area (Zona)

1cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

External etching (Decapare

externa)
Electrolyte (Electrolit) A3 10 % oxalic
Voltage (Tensiune) 35V 15,0V
Flow rate (Debit) 13
Time (Timp) 25s 60s
Aluminiu
Mode (Mod) Polishing only (Doar polisare)

Area (Zona)

1 cm?

Temp. (Temp.)

22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)

Electrolyte (Electrolit) A2
Voltage (Tensiune) 48V
Flow rate (Debit) 9
Time (Timp) 35s

Aliaje de aluminiu

Mode (Mod)

Polishing only (Doar polisare)

Area (Zona)

1 cm?
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Aliaje de aluminiu

Temp. (Temp.) 22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare)
Electrolyte (Electrolit) A2
Voltage (Tensiune) 39V
Flow rate (Debit) 9
Time (Timp) 15s
Cupru
Mode (Mod) Polishing/Etching (Polisare/decapare)
Area (Zond) 1cm?
Temp. (Temp.) 22°C (71.6°F)

Polishing (Polisare) Etching (Decapare)
Electrolyte (Electrolit) D2 D2
Voltage (Tensiune) 24V 2,0V
Flow rate (Debit) 13 10
Time (Timp) 20s 4s

Alama si bronz

Mode (Mod) Polishing/Ext. Etching (Polisare/decapare ext.)
Area (Zona) 1cm?
Temp. (Temp.) 22°C (71.6°F)
Polishing (Polisare) External etching (Decapare
externd)
Electrolyte (Electrolit) E5 D2
Voltage (Tensiune) 56V 3,0V
Flow rate (Debit) 18
Time (Timp) 18s 7s
Titan
Mode (Mod) Polishing only (Doar polisare)
Area (Zond) 1cm?
Temp. (Temp.) 22°C (71.6°F)
Polishing (Polisare)
Electrolyte (Electrolit) A3
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6.2.3

42

Titan

Voltage (Tensiune) 35V
Flow rate (Debit) 16
Time (Timp) 15s

Crearea unei metode
Pentru a crea o metoda:

«  Copiati o metoda Struers din folderul Struers Methods (Metode Struers) si salvati-o in
folderul User MethodsUser methods (Metode utilizator).

sau

«  Selectati o metoda goala sau copiati o metoda existenta in folderul User MethodsUser
methods (Metode utilizator).

MARIN MENU

|

(PR S

"C

USER MANUAL CONFIG.
METHODS  FUNCT.

i
LLu ololofo

«  Salvati metoda Tn folderul User MethodsUser methods (Metode utilizator).
«  Redenumiti metoda. Consultati Redenumirea unei metode = 50.

-  Editati metoda si salvati modificarile. Consultati Modificarea setarilor = 51.

Copierea unei metode

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati unul dintre urmatoarele
ecrane:

—  Struers Methods (Metode Struers)

sau

— User MethodsUser methods (Metode utilizator)
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Selectati metoda pe care doriti sa o utilizati.
Copierea metodei: Apasati F1 - Copy(Copiere).

4. Apasati Enter pentru a confirma selectia.

5. 1Incazulincare copiati o metoda de pe ecranul Struers Methods (Metode
Struers):

- Apasati Inapoi pentru a reveni la ecranul Main menu (Meniul principal).

— Selectati ecranul User MethodsUser methods (Metode utilizator).

6. Inecranul User MethodsUser methods (Metode utilizator), selectati cAmpul
n care doriti s inserati noua metoda.

7. Introduceti metoda. Apasati F2 - Insert (Inserare).

8. Daca utilizati o metoda goald, numele se schimba automat din Empty method
(Metoda goald) in Unnamed method (Metoda fara nume).

9. Apasati Enter pentru a confirma selectia.

10. Redenumiti metoda. Consultati Redenumirea unei metode = 50.

6.2.4 Crearea unei metode care nu se bazeaza pe metodele Struers

Daca lucrati cu materiale care nu sunt acoperite de metodele din baza de date Struers
Methods (Metode Struers), puteti crea o noua metoda. Pentru a face acest lucru, trebuie sa
efectuati o scanare.

MARIN MENU

T¥FA

H—

°C

MANUAL  CONFIG.
FUNCT.
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Procedura

1.

Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul User
MethodsUser methods (Metode utilizator).

Selectati o metoda pe care doriti sa o utilizati pentru noul material, de
exemplu o metoda goala sau copiati o metoda din ecranul Struers.

Apasati Enter pentru a vizualiza setarile din metoda selectata.

Daca este necesar, modificati setarea Electrolyte (Electrolit) la electrolitul
corect pentru noul material.

Apasati F1 pentru a selecta functia Scan (Scanare).

Selectati setarea Set max. volt. (Setare tens. max.) si setati tensiunea
maxima care va fi aplicata in timpul scanarii:

10-100V

Selectati si setati setarea Set flow rate (Setare debit).
Incepeti scanarea: Apasati pe Start.

Rezultatul scanarii

1.

44

Dupa finalizarea scanarii, vizualizati curba densitatii de curent: Apasati pe
Enter.
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Exemplu - curba ideald a densitdtii de curent

In acest exemplu sunt prezentate diferitele zone pentru polisare si decapare.

Anodic dissolution

A E

<+ Direct »oe—m— Indirect

Current
density '
in ij D
Afcm? L
' . ' Formation of
«—Best polishing _H_oxvgen —-»
A > *__Formation of layer
<« Etching »+—— Polishing
Voltage (V) >

Exemplu - rezultatul scandrii

In acest exemplu, graficul prezinta curba densitatii de curent. Puteti utiliza acest
rezultat pentru a defini o valoare aproximativa pentru tensiunea de polisare si decapare.
Este prezentatd o tangenta, T.

ZAT 28, Bl
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Definirea tensiunii de polisare

Formarea unui strat vascos este necesara pentru a
obtine cele mai bune rezultate de polisare
electrolitica.

Puteti utiliza tangenta pentru a defini punctul cu cea mai groasa zona vascoasa.
1.

46

Formarea incepe in zona B — C.

Zona C - D este cea mai buna pentru polisare.

Cel mai gros strat vascos se gaseste in zona C
- D unde se gaseste cel mai mare raport
tensiune/curent.

Testele Struers arata ca cel mai gros strat
vascos posibil ofera cele mai uniforme
rezultate de polisare.

In zona D - E are loc formarea oxigenului.
Acest lucru va produce corodare si nu este
potrivit pentru polisare sau decapare.

Deplasati tangenta de-a lungul curbei densitatii de curent Tn zona C - D pana
cand tangenta indica cel mai mic unghi fata de axa X (punctul T,).

Apasati F2 pentru a introduce tensiunea de polisare in metoda.

Tensiunea in care tangenta atinge curba densitatii de curent este afisata pe

ecran, V.

A

v
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Definirea tensiunii de decapare

Zona de dizolvare anodica directa este potrivita pentru decapare electrolitica.
Cele mai bune rezultate de decapare sunt obtinute in intervalul inferior al zonei
A-B.

«  Aceastanseamna ca tensiunea de decapare trebuie reglata in zona A - B.

Apasati F3 pentru a seta tensiunea de decapare in metoda.

F3

1. Apasati inapoi pentru a reveni la metoda.

Valorile tensiunii pentru polisare si decapare au fost introduse in metoda.

2. Salvati noile setari pentru tensiune: Apasati F4 - Save (Salvare).

F4

H 0 E

Repetarea scanarii
1. Daca doriti sa repetati scanarea, apasatiF1 - Scan (Scanare) n timp ce pe

ecran este afisata curba densitatii de curent. F1 '

Setarea Voltage (Tensiune)

Daca este necesar, ajustati setarea Voltage (Tensiune) pentru Polishing (Polisare) si/sau
Etching (Decapare).

Tensiunea de polisare

1. Setati Time (Timp) pentru Polishing (Polisare) la 10 secunde.
2. Setati Mode (Mod) la Polishing only (Doar polisare).
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Nota
Inainte de a continua procesul, efectuati o sesiune rapida de
slefuire mecanica sau treceti la o parte a probei care nu a fost
slefuitd sau decapata inainte. Daca este necesar, utilizati o proba
noua.

3

Asezati proba si pozitionati bratul anodului.

inchide’gi capacul de protectie.

incepeti polisarea probei: Apasati pe Start.

o ok

Dupa finalizarea procesului, indepartati capacul de protectie.

7. Curatati proba si verificati rezultatul.

Daca rezultatul nu este satisfacator, mariti/micsorati tensiunea de polisare
n trepte de 2 V pana cand se obtine cel mai bun rezultat.

Tensiunea de decapare

Setati tensiunea de polisare si repetati secventa pentru a gasi tensiunea corecta de
decapare.

Setati Voltage (Tensiune) pentru Polishing (Polisare).
Setati Mode (Mod) la Polishing/Etching (Polisare/decapare).
Setati Time (Timp) pentru Etching (Decapare) la 5 secunde.

1
2
3
| Nota
0 Inainte de a continua procesul, efectuati o sesiune rapida de slefuire
4
5
6
7

mecanica sau treceti la o parte a probei care nu a fost slefuita sau
decapata Tnainte. Daca este necesar, utilizati o proba noua.

Asezati proba si pozitionati bratul anodului.
Inchideti capacul de protectie.
Tncepeti polisarea si decaparea probei: Apasati pe Start.

Dupa finalizarea procesului, indepartati capacul de protectie. n

8. Curatati proba si verificati rezultatul.

Daca rezultatul nu este satisfacator, mariti/micsorati tensiunea de decapare in
trepte de 1 V pana cand se obtine cel mai bun rezultat.

Setarea Time (Timp)

Daca este necesar, ajustati setarea Time (Timp) pentru Polishing (Polisare) si Etching
(Decapare).
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6 Utilizarea dispozitivului

Durata de polisare

Asigurati-va ca tensiunea este corecta.

Setati Mode (Mod) la Polishing only (Doar polisare).

1

2.

Nota

0 Inainte de a continua procesul, efectuati o sesiune rapida de

slefuire mecanica sau treceti la o parte a probei care nu a fost
slefuitd sau decapata inainte. Daca este necesar, utilizati o proba
noua.

3

4

5

6

Asezati proba si pozitionati bratul anodului.
Inchideti capacul de protectie.
Incepeti polisarea probei: Apasati pe Start.

Dupa finalizarea procesului, Indepartati capacul de protectie.

7. Curatati proba si verificati rezultatul.

Daca rezultatul nu este satisfacator, mariti/micsorati durata de polisare Tn
trepte de 5 secunde pana cand se obtine cel mai bun rezultat.

Durata de decapare

1. Asigurati-va ca tensiunea este corecta.

Setati Mode (Mod) la Polishing/Etching (Polisare/decapare).

2.
Nota
Inainte de a continua procesul, efectuati o sesiune rapida de
slefuire mecanica sau treceti la o parte a probei care nu a fost
3
4
5
6

slefuitd sau decapata Tnainte. Daca este necesar, utilizati o proba
noua.

Asezati proba si pozitionati bratul anodului.
Inchideti capacul de protectie.
Tncepeti polisarea probei: Apasati pe Start.

Dupa finalizarea procesului, indepartati capacul de protectie.

7. Curatati proba si verificati rezultatul.

Daca rezultatul nu este satisfacator, mariti/micsorati durata de decapare in
trepte de 2 secunde pana cand se obtine cel mai bun rezultat.

Inlocuirea mistii

Daca doriti sa polisati suprafete mai mari, inlocuiti masca cu una cu un orificiu mai mare. Acest
lucru poate afecta urmatoarele setari:
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6 Utilizarea dispozitivului

Voltage (Tensiune) Setarile de tensiune ale metodei se aplica diferitelor dimensiuni
ale mastii.

Daca polisati o suprafata mai mare, curentul care circula va fi
mai mare.

Curentul maxim al masinii este limitat la 6 A, iar aceasta valoare
poate fi depasita din cauza suprafetei mai mari. Tensiunea va fi
apoi redusa automat la o valoare mai mic3, astfel incat curentul
sa nu depaseasca 6 A. Pe ecran este afisat un mesaj.

Flow rate (Debit) Daca inlocuiti masca cu una cu un orificiu mai mare, micsorati
debitul cu aproximativ 1 - 2.

Daca inlocuiti masca cu una cu un orificiu mai mic, mariti debitul
cu aproximativ 1 - 2.

6.2.5 Redenumirea unei metode

Puteti redenumi o metoda cu un nume la alegere.

Nota
0 Nu puteti modifica numele metodelor din baza de date Struers Methods (Metode
Struers).
1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul User

MethodsUser methods (Metode utilizator).

2. Selectati metoda pe care doriti sa o redenumiti.

3. Apasati F4 - Rename (Redenumire).

4. Vise vasolicita sa acceptati textul afisat sau sa apasati Jos pentru a selecta
functia de editare.

Consultati Modificarea textului = 50.

6.2.6 Modificarea textului

Pentru a modifica o valoare text, selectati campul pentru introducerea textului.

1. Plasati cursorul pe caracterul pe care doriti sa il modificati. [EECOEFGHLIKLMNOP GRSTUVHAYZEGRE®_
’ ’ ’ abede fghi jk Imnop qrstuvipzagapiEh,

. . ~ O123456789+—%) ., =O<>[140 " 17%

F1: Deplasati cursorul spre stanga. BARKACODEELET T ROGGAGELOO0VYSEn
353333k EEE 11T NOOOOOSA0TUIVYZeSf

F3: Deplasati cursorul spre dreapta.
2. Avansati la setul de caractere.

AEIR K]
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6 Utilizarea dispozitivului

3. Deplasati cursorul si selectati caracterele pe care doriti sa
le introduceti. F1 ' F3 ’
—  F1: Deplasati cursorul spre stanga.

— F2: Stergeti un caracter din text.
— F3: Deplasati cursorul spre dreapta. ’ ’
—  F4: Introduceti un spatiu in text.

.

4. Plasati noul caracter in text si deplasati cursorul.

Repetati procedura pentru fiecare caracter.

6. Salvati modificarile.

7. Inchideti editorul de text.

6.2.7 Modificarea setarilor

Nota
| c Nu puteti modifica numele metodelor din baza de date Struers Methods

(Metode Struers).

Puteti modifica setarile dintr-o metoda care sa se potriveasca cerintelor dvs.

»  Atunci cand modificati o setare dintr-o metodd, F4 Save (Salvare) este afisat pe linia de
jos a ecranului.

»  Daca efectuati modificari intr-o metoda existentd, metoda originala va fi suprascrisa
atunci cand salvati modificarile.

«  Daca doriti sa pastrati atat metoda originald, cat si noua versiune, faceti o copie a
metodei cu un nume nou si efectuati modificarile Tn copie.

Procedura
Pentru a modifica o setare, selectati cAmpul pentru modificarea setarii.
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6 Utilizarea dispozitivului

1. Selectati setarea pe care doriti sa o modificati.
— Daca este o valoare numerica, Tn jurul valorii apar doua
paranteze drepte [ ].
— Daca este o valoare alfanumerica, apare o fereastra (pop-up).
2. Selectati valoarea dorita.
— Daca exista doua valori, comutati intre valori.
3. Salvati modificarile.
4. Confirmati modificarile.
Setari
Mode (Mod)

Selectati modul pe care doriti sa il utilizati:

Polishing/Etching (Polisare/decapare)
Polishing/Ext. Etching (Polisare/decapare ext.)
Polishing only (Doar polisare)

Etching only (Doar decapate)

Ext. etching only (Doar decapare ext.)

Area (Zona)

Selectati dintre dimensiunile standard ale mastilor livrate impreuna cu masina.

1% cm?

1 cm?

2 cm?

5cm?

User (Utilizator): Aceasta este o masca fara niciun orificiu. Daca este necesar, faceti un
orificiu personalizat inh masca pentru a se potrivi cerintelor dvs.

52
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6 Utilizarea dispozitivului

Temp. (Temp.)

Temperatura recomandata: intre =50 °C si +40 °C (intre =58 °F si +104 °F).

Temperatura reald a electrolitului este indicata n paranteze langa temperatura
recomandata.

Setarea depinde de tipul de unitate de polisare utilizata.
*  Unitate de polisare standard
Temperatura este monitorizata continuu.

Selectati o valoare in intervalul 0-40 °C/32-104 °F.

Nota
l G Daca se utilizeaza apa de la robinet, temperatura setata nu trebuie sa fie mai

mica decat temperatura apei.

polisare nu este proiectat pentru temperaturi mai mici decat aceasta.

N
Nota
I 0 Nu aplicati temperaturi mai mici de 0°C (32°F). Tubul din unitatea de

Unitate de polisare la temperatura scazuta

Daca utilizati o unitate de polisare pentru temperaturi scazute, masina trebuie
conectata la o unitate de racire externa (optional).

Cand selectati o valoare sub 0 °C/32 °F, controlul temperaturii masinii este suspendat
si este utilizata racirea externa.

Temperaturile afisate pe ecran sunt indicate doar in scopuri de monitorizare,
temperatura reala a electrolitului nu poate fi controlata de la masina.

Electrolyte (Electrolit)

Electrolitii Struers standard sunt inclusi. Puteti adauga 5 electroliti definiti de utilizator.

Voltage (Tensiune)

Puteti regla tensiunea pentru polisare si decapare.
Selectati valoarea pe care doriti sa o utilizati.

«  Tensiune de polisare:
0-100Vintreptede 1V

. Tensiune de decapare:
0-25Vintreptede 0,5V

«  Decapare externa:
0-15Vintreptede 0,5V
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6 Utilizarea dispozitivului

6.2.8

6.3

6.3.1

54

Flow rate (Debit)

Puteti seta debitul independent pentru polisare si decapare:
0-20

Nota
l c Debitul poate varia in functie de temperatura, varsta si utilizarea electrolitului.

Time (Timp)

Setarea dupa 90 de minute/300 de secunde este No Limit (Fara limitd), o setare pentru
operare manuala.

Setari pentru Time (Timp)

trepte de 1 secunda | trepte de 5 secunde | trepte de 10
secunde
Polisare 0-30 secunde 30-60 secunde 60 s-90 min
Decapare 0-30 secunde 30-60 secunde 60-300 secunde

Resetarea unei metode

Puteti reseta o metoda la valorile implicite.

Struers).

Nota
| 0 Nu puteti modifica numele metodelor din baza de date Struers Methods (Metode
1

Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul User
MethodsUser methods (Metode utilizator).

2. Selectati metoda pe care doriti sa o resetati.

3. Resetati metoda: Apasati F3 - Reset (Resetare).

4. Apasati Enter pentru a confirma selectia.

Optimizarea rezultatelor

Depanare

Inainte de a incepe optimizarea rezultatelor, verificati electrolitul utilizat. Consultati Electroliti =
56.
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6 Utilizarea dispozitivului

Eroare

Cauza

Actiune

Suprafata nu este
polisata sau este doar
partial polisata.

Densitatea de curent este
insuficienta.

Cresteti tensiunea pentru a
ajunge la un curent mai mare.

Electrolitul este uzat.

Inlocuiti electrolitul.

O cantitate insuficienta de
electrolit.

Adaugati electrolit.

Zone care nu au fost
polisate.

Bule de gaz: tensiunea este
prea mare.

Reduceti tensiunea.

Bule de gaz: debitul este
prea mare.

Reglati debitul.

Temperatura electrolitului
este prea mare.

Verificati temperatura
electrolitului.

Suprafata polisata este
decapata.

A existat un atac chimic
asupra limitelor de granulatie
dupa oprirea curentului.

Scoateti si curatati proba
imediat dupa oprirea
curentului.

Tensiunea este prea mica.

Cresteti tensiunea.

Corodare

Durata de pregatire a fost
prea lunga.

Imbunétatiti faza de pregatire
nainte de polisare.

Reduceti durata.

Tensiunea este prea mare.

Reduceti tensiunea.

Stratul anodic este
insuficient.

Reduceti debitul.

Exista depuneri pe
suprafata.

Materiale precum
titanul produc
depuneri pe suprafata.

Curatarea probei sub
apa de la robinet.

Produse cu reactie
insolubila.

Inlocuiti electrolitul. Utilizati
un electrolit diferit sau un
amestec proaspat.

Cresteti tensiunea.

Suprafata este
ondulata.

Durata de pregatire este prea
scurta.

Cresteti durata.

Debitul nu este corect.

Mariti sau micsorati debitul.

Electrolitul este uzat.

Inlocuiti electrolitul.

Polisarea este inegala din
cauza etapelor incorecte de
pregatire.

Imbunatatiti faza de pregétire
nainte de polisare.

Tipul de electrolit nu este
corect.

Utilizati un electrolit diferit cu
alte date de polisare.

Etapa de pregatire nu este
corecta.

Imbunétatiti faza de pregatire
nainte de polisare.
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6 Utilizarea dispozitivului

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

6.3.6

6.4

56

Electroliti

Inainte de a incepe optimizarea rezultatelor, verificati urmatoarele:

. Recipientul pentru electrolit este umplut pana la marcajul maxim.
. Debitul minim si maxim al pompei este reglat corect.

. Temperatura electrolitului este de aproximativ 20-22 °C (68-72 °F).

Electroliti

- Verificati vechimea electrolitului amestecat. Amestecul nu trebuie sa fie mai vechi de 3 luni.

. Verificati numarul de polisari efectuate cu electrolitul. Electrolitul poate fi uzat de prea multe
polisari.
«  Asigurati-va ca este utilizata combinatia corecta de material si electrolit.

«  Asigurati-va ca electrolitul este racit suficient in timpul functionarii.

Polisarea placilor subtiri

Atunci cand polisati placi subtiri la tensiuni ridicate, puteti directiona temperatura ridicata
departe de proba.

e Asezati un bloc de metal deasupra placilor. Asigurati-va ca exista un contact electric bun
intre placa si blocul de metal.

Decaparea otelului inoxidabil

. Inainte de a efectua decaparea externa a otelului inoxidabil in acid oxalic, spalati proba Tn
apa calduta.

Polisarea cuprului cu electrolit D2

Daca utilizati electrolitul D2, puteti polisa cuprul doar pan la o dimensiune a orificiului de 2 cm?.

- Daca doriti sa polisati suprafete mai mari, utilizati electrolitul E5.

Inlocuirea cu masti cu orificii de dimensiuni diferite

Atunci cand treceti la 0 masca cu orificii de dimensiuni diferite, este posibil sa fie necesar sa
modificati debitul in timpul polisarii pentru a asigura adaptarea la dimensiunea diferita a
orificiului. Toate metodele Struers sunt dezvoltate pentru orificii de 1 cm?.

- Nu modificati debitul atunci cand utilizati m&sti cu orificii de 1/2 si 2 cm?.
«  Atunci cand utilizati masca cu orificiu de 5 cm?, micsorati debitul cu aprox. 2 - 4 numere.

Pentru decapare, debitul rimane neschimbat.

Functii manuale

O serie de functii manuale sunt disponibile Tn software.
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6 Utilizarea dispozitivului

MANUAL FUNCTIONS

i) CHANGE ECECTRULVIE |

@ CLEANING
ﬁgkg; PUMP
~3 EXTERNAL ETCHING

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul Manual funct.
(Funct. manuale).

Ecranul Manual Functions (Functii manuale) va permite sa alegeti dintre mai multe optiuni:

(TS « Change electrolyte (inlocuire electrolit). Consultati Schimbarea
electrolitului = 57.
ﬁﬁr/ «  Cleaning (Curatare) . Consultati Curatarea = 61.

{818} . Pump (Pompa). Consultati Actionarea manuala a pompei > 63.

N_@ . External etching (Decapare externd). Consultati Decapare externa = 63.

6.4.1 Schimbarea electrolitului

MANUAL FUNCTIONS

i) CHANGE ECECTRULVIE |

@ CLEANING
ﬁgkg; PUMP
~3 EXTERNAL ETCHING
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Atunci cand treceti de la 0 metoda care utilizeaza un tip de electrolit la 0 metoda care utilizeaza
un alt tip de electrolit, trebuie sa schimbati electrolitul. Vi se va solicita sa schimbati electrolitul si
sa curatati sistemul. Daca este necesar, puteti porni manual aceasta functie.

ATENTIE
Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi
rezistente la substante chimice.

AVERTIZARE

A Nu atingeti, nu deplasati sau nu manipulati unitatea in timpul utilizarii.

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul Manual funct.
(Funct. manuale).

2. Din ecranul Manual Functions (Functii manuale), selectati ecranul Change (s
electrolyte (inlocuire electrolit).

Apasati Enter pentru a continua.

4. Urmati instructiunile de pe ecran. Instructiunile de pe ecran sunt enumerate
mai jos.

5. Apasati Enter pentru a continua secventa de pasi.

Puteti anula procesul in orice moment. Pentru a face acest lucru, apasati
fnapoi.

6. Aparurmatoarele mesaje. Urmati fiecare pas afisat pe ecran.

CHANMGE OF ELECTROLYTE

Remove Electrolgtes AZ

Lift the PDllShln? table.
. Please wait =
. Remowe the present elec.

Lol J—

Press EMTER when Peadg FDP the
next step or Esc Lo abor
s Mext step Esci Abort2
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LectroPol-5

[ Remove Electrolyte: A2 ]

1. Lift the polishing table.

2. Please wait for 57 s

3. Remove the present elec.
(I fndepértati electrolitul: A2 ]
1. Ridicati masa de polisare.
2. Asteptati 57 de secunde

3. Indepartati electrolitul curent.)

CHAMGE OF ELECTROLYTE

{ Insert Water

1. Insert a container with water.
2. Lower the polishing table.

Pres=s ENWTER when ready for the
next step or Esc Lo abort.
s Mext =step Esci Abortl

[ Insert Water ]

1. Insert a container with water.
2. Lower the polishing table.

([ Introduceti apa ]

1. Introduceti un recipient cu apa.

2. Coborati masa de polisare.)

CHAMGE OF ELECTROLYTE

—T Cleaning..
The 5gstem i=s b21ng cleaned yl=I" I
lease wait 5

Pres=s EWTER to force the next step
o Esc to abort.
ty: Hext =step Esc! Abortl

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 54s

([ in curs de curatare... ]

Sistemul este curatat acum.

Asteptati 54 de secunde)
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CHAMGE OF ELECTROLYTE

{ Cleaning done

1. Lift the polishing tahle.
2. Use alcohol to remowve water.
3. Clean off the remaining alcohol.

Frez=s EMTER when Peadg for the
hext step or Ezsc Lo abort.
(i Hext step E=sci Abort)

[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.

([ Curatare efectuata ]

1. Ridicati masa de polisare.

2. Utilizati alcool pentru a indeparta apa.

3. indepérta’gi alcoolul ramas.)

CHAMGE OF ELECTROLYTE

Remove water
Remowve the water. I

Press ENTER when ready for the
next step or Esc Lo abort.
s Mext step Esci: Abort2

[ Remove water ]
Remove the water.
([ indepartati apa ]
Indepartati apa.)
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CHAMGE OF ELECTROLYTE

ACZ
0z

ES
18% oxalic
USER 1

Select mew Electrnl te I

te.

i Save changes

Use &«F to select a new eleEtrnl

sci Hbortl

[ Select new Electrolyte ]
A2
A3
A8

10% oxalic

USER 1

([ Selectati un nou electrolit ]
A2

A3

A8

10 % oxalic

UTILIZATOR 1)

Curatarea

ATENTIE

Dupa ce ati terminat de utilizat masina, trebuie sa curatati sistemul.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau un ecran de protectie si manusi

AVERTIZARE

Nu atingeti, nu deplasati sau nu manipulati unitatea in timpul utilizarii.

A rezistente la substante chimice.

Efectuati procedura de curatare de pe unitatea de control LectroPol-5.

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul Manual funct.

(Funct. manuale).

2. Din ecranul Manual Functions (Functii manuale), selectati ecranul
Cleaning (Curatare).

LectroPol-5
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3. Apasati Enter pentru a continua.

4. Urmati instructiunile de pe ecran.Instructiunile de pe ecran sunt
enumerate mai jos.

5. Apasati Enter pentru a continua secventa de pasi.

Puteti anula procesul in orice moment. Pentru a face acest lucru, apasati
Inapoi.

6. Apar urmatoarele mesaje. Urmati fiecare pas afisat pe ecran.
[ Remove Electrolyte: |

1. Lift the polishing table.
2. Please wait for 59 s

3. Remove the present elec.
([ Eliminati electrolitul: ]

1. Ridicati masa de polisare.
2. Asteptati 59 de secunde

3. Indepértati electrolitul curent.)

[ Insert Water |

1. Insert a container with water.
2. Lower the polishing table.

([ Introduceti apa]

1. Introduceti un recipient cu apa.

2. Coborati masa de polisare.)

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 57s

([ in curs de curatare... ]

Sistemul este curatat acum.

Asteptati 57 de secunde)
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[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.

([ Curatare efectuata ]

1. Ridicati masa de polisare.

2. Utilizati alcool pentru a indeparta apa.

3. indepérta’;i alcoolul ramas.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([ Indepartati apa ]
Indepartati apa.)

6.4.3 Actionarea manuala a pompei

Puteti activa pompa si regla manual debitul.

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul
Manual funct. (Funct. manuale).

2. Din ecranul Manual Functions (Functii manuale), selectati ‘%?
ecranul Pump (Pompa).

3. Apasati pe Enter.

4. Reglati debitul.

5. Apasati Enter sau Inapoi pentru a opri pompa.

6.4.4 Decapare externa

Puteti controla procesul de decapare externa.
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MANURL FUNCT IONS

it elml  CHENGE ECECTROLYIE |

g CLEANING
@lg;, PUMP
~3 EXTERNAL ETCHING

1. Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul Manual
funct. (Funct. manuale).

2. De pe ecranul Manual Functions (Functii manuale), selectati
External etching (Decapare externd).

3. Apasati pe Enter.

~
o

Cronometrul Tncepe sa numere imediat.

Nota
0 Pentru a obtine cele mai bune rezultate de decapare,
scufundati proba cu fata n jos n electrolit.

Curent

Atunci cand scufundati o proba in electrolit, curentul este afisat pe ecran.

“ N
Nota

Limitd de curent
Atunci cand efectuati o decapare externg, curentul

maxim este limitat la 1,5 A.

Daca se atinge aceasta valoare, tensiunea scade
automat pentru a impiedica sistemul sa depdseasca
limita de curent. Pe ecran este afisat un mesaj.

Tensiune

Tensiunea este afisata pe ecran. Setarea care a fost utilizata ultima
oara este utilizata ca valoare implicita.
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7.1

4. Daca este necesar, reglati tensiunea.

Intre 0,5si 15 N, in trepte de 0,5 V.

1

5. Daca este necesar, apasati fnapoi pentru a anula procesul.

D

Decaparea mai multor probe

1. Daca doriti sa decapati mai multe probe, apasati F1 pentru a
reseta cronometrul. F ‘

2. Repetati procesul.

Intretinere si service

intretinerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul de operare si durata de
functionare maxime ale masinii. Intretinerea este importanta pentru asigurarea functionarii
continue a masinii, Tn conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie efectuate de catre personal
calificat sau instruit.

Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS)

Pentru piese specifice legate de siguranta, consultati sectiunea ,Componente de siguranta ale
sistemului de control (SRP/CS)” din sectiunea ,,Date tehnice” din acest manual.

Consultati Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS) = 72

Intrebari tehnice si piese de schimb

In cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cAnd comandati piese de schimb, mentionati
numarul de serie si tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt mentionate pe
placuta de identificare a masinii.

Curatarea generala

Pentru a asigura o durata de functionare mai indelungata a masinii, recomandam insistent
curatarea regulata.
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7 Intretinere si service

Nota
l 0 Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nota

I 0 Nu utilizati acetona, benzol sau solventi asemanatori.

«  Curatati placa frontala cu o laveta umeda dupa utilizare.

Daca masina nu va fi utilizata o perioada indelungata de timp

- Curatati cu atentie masina si toate accesoriile.

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.

7.2 Zilnic

Unitate de control

- Curatati toate suprafetele accesibile cu o laveta umeda, moale.

Accesorii

Consultati manualul furnizat Tmpreuna cu echipamentul respectiv.

7.3 Lunar

Consultati manualul de utilizare al LectroPol-5Unitate de polisare.

7.3.1 Calibrarea pompei

Daca rezultatele nu sunt corecte sau daca nu le puteti reproduce, reglati pompa.

Nota

l 0 Pompa trebuie reglata Thainte de prima utilizare.

Nota
| 0 Daca se utilizeaza un electrolit cu o vascozitate semnificativ diferita de cea a apei

sau daca echipamentul functioneaza la temperaturi sub zero grade, este posibil sa
fie necesar sa reglati debitul utilizand electrolitul vascos sau la temperatura
scazuta.

Aceasta functie calibreaza pompa unitatii de polisare si asigura ca setarile de debit din metodele
Struers sunt corecte.

. Examinati starea electrolitului inainte de a regla pompa.

. Utilizati aceasta functie pentru a verifica periodic pompa.
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7 Intretinere si service

Procedura

Efectuati aceasta procedura de la unitatea de control.

1.

10.
11.

12.

LectroPol-5

Din ecranul Main menu (Meniul principal), selectati ecranul
Configuration (Configurare).

Apasati F4 - Adj. Pump (Ajustare pompa).

Umpleti un recipient pentru electrolit cu apa pana la marcajul
maxim.

Adaugati o picatura de detergent pentru a elibera tensiunea
superficiala a apei.

Este afisat urmatorul mesaj:
Insert container

Please insert a container filled to the max. mark with water.
Add a drop of detergent.

(Introduceti recipientul.

Introduceti un recipient umplut cu apa pana la semnul maxim.
Adaugati o picatura de detergent).

Introduceti recipientul in unitatea de polisare.

Apasati Enter pentru a continua.

Indepartati masca si introduceti tubul furnizat impreun cu
masina in orificiul de evacuare pentru electrolit.

Apasati Enter pentru a continua.

Selectati Maximum pump flow (Debitul maxim al pompei).
Apasati Enter pentru a porni pompa.

Reglati debitul astfel incat apa sa ajunga la marcajul maxim de pe
tub.

Utilizati aceasta functie pentru a calibra pompa doar in cazul in care nu mai sunt obtinute
rezultate corecte.
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7 Intretinere si service

7.4

7.4.1

68

13. Apasati Enter pentru a salva valoarea.

14. Selectati Minimum pump flow (Debitul minim al pompei).
15. Apasati Enter pentru a porni pompa.

H B

16. Reglati debitul astfel incat apa sa ajunga la marcajul minim de pe

tub. A

17. Apasati Enter pentru a salva valoarea.

18. Dupa finalizarea reglarii, apasati fnapoi.

EEE

Anual

Dispozitivele de siguranta trebuie testate cel putin o data pe an. Consultati Testarea dispozitivelor
de siguranta = 68.

Unitate de polisare

Pentru a inspecta capacul de protectie, consultati manualul de utilizare al LectroPol-5 Unitate de
polisare.

Testarea dispozitivelor de siguranta

Dispozitivele de siguranta trebuie testate cel putin o data pe an.

AVERTIZARE
Nu utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

Nota
l a Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat

(electromecanica, electronicad, mecanica, pneumatica etc.).

Capac de protectie

Unitatea de polisare este prevazuta cu un capac de protectie cu un mecanism care intrerupe
alimentarea unitatii de polisare in cazul in care capacul este deschis in timpul unui proces.
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7 Intretinere si service

7.5

7.6

Cu capacul de protectie inchis
1. Inchideti capacul unitatii de polisare.
Initiati un proces: Apasati butonul Start.

Masina incepe sa functioneze.

N

3. Deschideti capacul unitatii de polisare.

Alimentarea unitatii de polisare trebuie intrerupta imediat. Aceasta
fnseamna ca curentul de polisare trebuie sa scada la 0.

Daca activitatea nu se opreste, apasati butonul Stop.

Contactati departamentul de service Struers.

&

Cu capacul de protectie deschis

1. Initiati un proces: Apasati butonul Start.

Masina incepe sa functioneze.

Pompa Tncepe sa circule electrolitul, iar conexiunea electrica este
verificata.

Alimentarea unitatii de polisare trebuie intrerupta imediat. Aceasta
fnseamna ca curentul de polisare trebuie sa scada la 0. Graficul curent-
timp trebuie sa indice faptul ca curentul de slefuire este 0.

2. Apare un mesaj de eroare: No electrical connection. Check anode arm.
(Nu exista conexiune electrica. Verificati bratul anodului.)

In cazul in care curentul de polisare nu este 0 si Tncepe polisarea
electrolitica, apasati butonul Stop .

©

Contactati departamentul de service Struers.
Piese de schimb

Intrebari tehnice si piese de schimb

In cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati
numarul de serie si tensiunea/frecventa. Aceste informatii sunt mentionate pe placuta de
identificare de pe masina.

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea pieselor de schimb,
contactati departamentul de service Struers. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul
web Struers.com.

Service si reparatii

Recomandam efectuarea unei verificari de service regulate, in fiecare an sau la fiecare 1500
de ore de utilizare.
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7.7

70

Nota

Lucrarile de service trebuie efectuate doar de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronicd, mecanica, pneumatica etc.).
Contactati departamentul de service Struers.

Verificare de service

Oferim o gama de planuri de Tntretinere cuprinzatoare pentru a raspunde cerintelor clientilor
nostri. Aceasta gama de servicii este denumitaServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea pieselor uzate,
reglaje/calibrari pentru operare optima si un test functional final.

Eliminare ca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE contin componente electrice si
electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.

Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta de
eliminare, in conformitate cu legislatia nationala.

reglementarile locale.

Electroliti

Pentru eliminarea consumabilelor si a lichidului de recirculare, respectati

Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta de eliminare, in
conformitate cu legislatia nationala.

Depanare - LectroPol-5

Eroare

Cauza

Actiune

Tensiunea de alimentare
este prea mica.

Tensiunea de alimentare
este prea mica in comparatie
cu tensiunea mentionata pe
spatele unitatii de control.

Daca este necesar, modificati
setarea de tensiune.

Verificati bratul anodului.

Nu exista conexiuni electrice.

Dupa apasarea butonului de
start, nu exista nicio
conexiune electrica intre
anod si catod.

Asigurati-va ca exista suficient
electrolit in recipient si ca exista
o conexiune electrica buna intre
bratul anodului si proba.

Capacul de protectie nu este
montat corect.

Asigurati-va ca capacul de
protectie al unitatii de polisare
este montat corect.
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9 Date tehnice

Eroare

Cauza

Actiune

Nu exista conexiune celulara.

Nu exista nicio conexiune la
unitatea de polisare.

Asigurati-va ca unitatea de
polisate este conectata la
partea din spate a unitatii de
control.

Temperatura este peste
limita maxima.

Temperatura electrolitului

este peste limita prestabilita.

Conectati dispozitivul la apa de
la robinet sau la o unitate de
racire externa si asteptati pana
cand temperatura este sub
limita specificata.

Dispozitivul este pornit, dar
afisajul este gol.

Iluminarea de fundal a
afisajului s-a stins.

Apasati orice buton pentru a
reactiva iluminarea de fundal.

De asemenea, consultati Optimizarea rezultatelor = 54

9 Date tehnice

Date tehnice - LectroPol-5

Subiect

Specificatii

Software si componenente
electronice

Afisaj 128 x 240 puncte (16 x 40
caractere)
Comenzi Suport tactil

Baza de date

10 metode Struers + 20 de
metode care pot fi definite de
utilizator

Alimentare cu energie
electrica

50/60 Hz - Sarcina max.: 9,8 [ 1 x100-120V
A
50/60 Hz - Sarcina max.: 4,9 | 1x220-240V

A

Iesire: Tensiune/Curent

Polisare

0-100 V (trepte de 1 V)/6 A

Decapare

0-25V (trepte de 0,5 V)/6 A

Decapare externa

0-15V (trepte de 0,5 V)/1,5
A

Standarde de siguranta

Consultati Declaratia de conformitate

LectroPol-5
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9.2

9.3

9.4

72

Subiect

Specificatii

Dimensiuni i greutate

Latime 385 mm (15.2")
Adancime 350 mm (13.8")
Inaltime 160 mm (6.3")
Greutate 18 kg (40 lbs)

Mediu de operare

Temperatura ambientala

5-40°C (41-104°F)

Umiditate

0-95% umiditate relativa,
fara condensare

Conditii de depozitare si
transport

Temperatura ambientala

-25 > +55°C (-13 > +131°F)

Umiditate

0-95% umiditate relativa,
fara condensare

Niveluri de zgomot si de vibratii

Nivel de zgomot Nivelul de presiune
acustica ponderat A
la statiile de lucru

11202

Lpa = 55,4 dB(A) (valoare masurata)

Incertitudine K= 4 dB

Masuratori efectuate Tn conformitate cu EN ISO

Nivel de vibratii

N/A

Categorii de circuite de siguranta/Nivel de performanta

Consultati manualul de utilizare al LectroPol-5Unitate de polisare.

Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS)

AVERTIZARE

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o durata maxima de
functionare de 20 de ani.

Contactati departamentul de service Struers.

Nota

care au o influenta asupra operarii In siguranta a masinii.

l 0 SRP/CS (componentele de siguranta ale sistemului de control) sunt componente

Nota

mecanica, pneumatica etc.).
Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite doar cu componente care au

Contactati departamentul de service Struers.

Componentele critice de siguranta trebuie inlocuite doar de catre un inginer
Struers sau de catre un tehnician calificat (electromecanica, electronica,

LectroPol-5




9 Date tehnice

Unitate de control

Componente de siguranta ale sistemului de control (SRP/CS): N/A.

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare al LectroPol-5Unitate de polisare

9.5 Diagrame

Nota
l 0 Daca doriti sa vizualizati informatii specifice Tn detaliu, consultati versiunea

online a acestui manual.

9.5.1 Diagrame - LectroPol-5

Unitate de control

Titlu Nr.
LectroPol-5, Diagrama bloc 14933051 A
LectroPol-5, Schema electrica 14933470 A

Unitate de polisare

Consultati manualul de utilizare a acestei unitati.
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14933051 A
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9 Date tehnice

14933470 A
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10 Producator

9.6

10
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Informatii legale si de reglementare

Aviz FCC

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele pentru un dispozitiv digital
clasa B, conform Partii 15 a Regulilor FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o
protectie rezonabilda Tmpotriva interferentelor nocive dintr-o instalatie rezidentiald. Acest
echipament genereaza, utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este instalat
si utilizat in conformitate cu instructiunile, poate provoca interferente nocive cu instalatiile de
radiocomunicatii. Cu toate acestea, nu exista nicio garantie ca nu vor aparea interferente intr-o
anumitd instalatie. In cazul in care acest echipament provoacé interferente nocive cu instalatiile
de receptie radio sau TV, care pot fi determinate prin oprirea si pornirea echipamentului,
utilizatorul este Tncurajat sa incerce sa corecteze interferentele luand una sau mai multe dintre
masurile de mai jos:

- Reorientarea sau relocarea antenei de receptie.
. Marirea distantei dintre echipament si receptor.

. Conectarea echipamentului la o priza dintr-un circuit diferit de cel la care este conectat
receptorul.

Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producdtorul nu Tsi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse in acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare
prealabild. Este posibil ca ih manual sa se mentioneze accesorii si componente care nu sunt
incluse in versiunea echipamentului livrat.

Producatorul Tsi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute in conformitate
cu instructiunile de utilizare.
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/% struers Pe baza: 14937903 B

Ensuring Certainty

Declaratie de conformitate

Producator Struers ApS - Pederstrupvej 84 » DK-2750 Ballerup « Danemarca
Denumire LectroPol-5 Unitate de control

Model N/A

Functie Polisare/decapare chimica (substanta electrochimica)

Tip 493

Cod de catalog: 04936333 LectroPol-5 Unitate de control

in combinatie cu 04936301 LectroPol-5 Unitate de polisare/
04936302 LectroPol-5 Unitate de polisare la temperatura scazuta

Nr. de serie

c E Modulul H, conform abordarii globale U E

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat este in conformitate cu urmatoarele legislatii, directive si standarde:

2006/42/CE EN IS0 12100:2010
2011/65/UE EN 63000:2018
2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007,

EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Standarde

. NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Partea 15 Capitolul B
suplimentare

Autorizat pentru Tntocmirea fisierului tehnic: Data: [Release date]
Semnatar autorizat
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